Este documento es copia del original firmado. En aplicacion de la normativa vigente,
se han ocultado datos personales.
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PRESCRIPCIONES SOBRE LOS MATERIALES, SOBRE LA EJECUCION POR UNIDADES DE
OBRA Y SOBRE VERIFICACIONES EN LA OBRA TERMINADA.

El director de obra y el director de la ejecucion de la obra realizaran, segin las necesidades de la obra y segun sus
respectivas competencias, el control de recepcién en obra de los productos, equipos y sistemas que se suministren a la
obra, con el fin de comprobar que sus caracteristicas técnicas satisfacen lo exigido en el proyecto. Este control
comprendera:

» El control de la documentaciéon de los suministros, para lo que se requerira a los suministradores los documentos de
identificacion del producto exigidos por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el proyecto o por la
direccion facultativa, comprendera al menos lo siguiente:

- Acreditacion del origen, hoja de suministro y etiquetado.

- El certificado de garantia del fabricante, firmado por persona fisica; y

- Los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas reglamentariamente, incluida la
documentacién correspondiente al marcado CE de los productos de construccion, cuando sea pertinente, de
acuerdo con las disposiciones que sean transposicién de las Directivas Europeas que afecten a los productos
suministrados.

* El control de recepcion mediante distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad técnica:

- Los Distintivos de Calidad que ostenten los productos, equipos o sistemas suministrados, que aseguren las
caracteristicas técnicas de los mismos exigidas en el proyecto y documentara, en su caso, el reconocimiento oficial
del distintivo.

- Las evaluaciones técnicas de idoneidad para el uso previsto de productos, equipos y sistemas innovadores, de
acuerdo con lo establecido en el articulo 5.2.5 de la Parte | del CTE, y la constancia del mantenimiento de sus
caracteristicas técnicas. El director de la ejecucion de la obra verificara que esta documentacion es suficiente para la
aceptacion de los productos, equipos y sistemas amparados por ella.

* El control de recepcién mediante ensayos:

- Si es necesario, se realizaran ensayos y pruebas sobre algunos productos, segun lo establecido en la
reglamentacién vigente, o bien segun lo especificado en el proyecto u ordenados por la direccion facultativa.

- Larealizacién de este control se efectuara de acuerdo con los criterios establecidos en el proyecto o indicados por la
direccion facultativa sobre el muestreo del producto, los ensayos a realizar, los criterios de aceptacion y rechazo y
las acciones a adoptar.

Todos los materiales a emplear en la presente obra dispondran de Distintivo de Calidad, Certificado de Garantia del fabricante
y en su caso marcado CE. Seran de buena calidad reuniendo las condiciones establecidas en las disposiciones vigentes
referentes a materiales y prototipos de construccion.

Todos los materiales que la Direccién Facultativa considere necesarios podran ser sometidos a los andlisis o pruebas, por
cuenta de la Contrata, para acreditar su calidad. Cualquier otro que haya sido especificado y sea necesario emplear debera ser
aprobado por la Direccion Facultativa de las obras, bien entendido que sera rechazado el que no retina las condiciones
exigidas por la buena practica de la construccién.

Debera darse forma material, estable y permanente al origen del replanteo.

Todos los trabajos incluidos en el presente proyecto se ejecutaran esmeradamente, con arreglo a las normas de la buena
construccion y cumpliran estrictamente las instrucciones recibidas de la Direccién Facultativa.

Los replanteos de cualquier oficio seran dirigidos por la Direccion Facultativa en presencia del Constructor, quien aportara los
operarios y medios materiales necesarios.

El Constructor reflejara, con el visto bueno de la Direccién Facultativa, las variaciones producidas sobre copia de los planos
correspondientes, quedando unida a la documentacion técnica de la obra.

La obra se llevara a cabo con sujeciéon al proyecto y sus modificaciones autorizadas por el director de obra previa
conformidad del promotor. Estara sujeta a la legislacion aplicable, a las normas de la buena practica constructiva, asi como
a las instrucciones del arquitecto y del aparejador o arquitecto técnico.

Durante la obra se elaborara la documentacién reglamentariamente exigible. En ella se incluira, sin perjuicio de lo que
establezcan otras administraciones publicas competentes, la documentacion del control de calidad realizado a lo largo de la
obra. En el CTE, Parte I, anejo I, se detalla, con caracter indicativo, el contenido de la documentacién del seguimiento de la
obra.
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Cuando en el desarrollo de la obra intervengan otros técnicos para dirigir la parte correspondiente de proyectos parciales, lo
haran bajo la coordinacion del director de obra.

Durante la construccion, el aparejador o arquitecto técnico controlara la ejecucion de cada unidad de obra verificando su
replanteo, los materiales que se utilicen, la correcta ejecuciéon y disposicion de los elementos constructivos, de las
instalaciones, asi como las verificaciones y demas pruebas de servicio a realizar para comprobar su conformidad con lo
indicado en el proyecto, la legislacion aplicable, las normas de buena practica constructiva y las instrucciones de la
direccion facultativa.

En la recepcion de la obra ejecutada pueden tenerse en cuenta las certificaciones de conformidad que ostenten los agentes
que intervienen, asi como las verificaciones que, en su caso, realicen las entidades de control de calidad de la edificacion.

Se comprobara que se han adoptado las medidas necesarias para asegurar la compatibilidad entre los diferentes
productos, elementos y sistemas constructivos.

En el control de ejecucion de la obra se adoptaran los métodos y procedimientos que se contemplen en las evaluaciones
técnicas de idoneidad para el uso previsto de productos, equipos y sistemas innovadores.

En la obra terminada, bien sobre toda ella en su conjunto, o bien sobre sus diferentes partes y sus instalaciones, parcial o
totalmente terminadas, deben realizarse, ademas de las que puedan establecerse con caracter voluntario, las
comprobaciones y pruebas de servicio previstas en el proyecto u ordenadas por la direccién facultativa y las exigidas por la
legislacion aplicable.

La documentacion de la obra ejecutada, para su inclusion en el Libro del Edificio establecido en la LOE y por las
administraciones publicas competentes, se completara con lo que se establezca, en su caso, en los DB para el
cumplimiento de las exigencias basicas del CTE.

Se incluira en el libro del edificio la documentacién indicada en apartado del presente pliego de condiciones respecto a los
productos, equipos y sistemas que se incorporen a la obra. Contendra, asimismo, las instrucciones de uso y mantenimiento
de la obra terminada, de conformidad con lo establecido en la normativa aplicable.

El edificio se utilizara adecuadamente de conformidad con las instrucciones de uso, absteniéndose de hacer un uso
incompatible con el previsto. Los propietarios y los usuarios pondran en conocimiento de los responsables del
mantenimiento cualquier anomalia que se observe en el funcionamiento normal del edificio terminado.

El edificio debe conservarse en buen estado mediante un adecuado mantenimiento. Esto supondra la realizaciéon de las
siguientes acciones:

- Llevar a cabo un plan de mantenimiento del edificio, encargando a técnico competente las operaciones sefialadas en las
instrucciones de uso y mantenimiento.

- Realizar las inspecciones reglamentariamente establecidas y conservar su correspondiente documentacién.

- Documentar a lo largo de la vida util del edificio todas las intervenciones, ya sean de reparacion, reforma o rehabilitacién
realizadas sobre el mismo, consignandolas en el libro del edificio.

Pliego Condiciones Técnicas
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CLAUSULAS GENERALES RELATIVAS A LAS UNIDADES DE OBRA. ARQUITECTURA Y
CONSTRUCCION

Las prescripciones concretas sobre cada uno de los materiales o de las unidades de obra seran las descritas en la
documentacién técnica del proyecto. Para todo lo no incluido en el proyecto se estarad a lo que determine la direccion
facultativa.

De cualquier forma, se cumplira lo que establezcan para cada caso el CTE y el resto de normativa o reglamentacion
técnica.

e Albanileria.

- El cemento habra de ser de superior calidad y de fabricas acreditadas, cumpliendo cuanto establece el Pliego de
Prescripciones Técnicas Generales para la Recepcion de Cementos “RC-16" o aquella norma que legalmente lo sustituya.
En todo caso, en cada partida que llegue a la obra, el encargado de la misma exigira la entrega del Certificado de
Homologacion y de la documentacion escrita que deje constancia de sus caracteristicas.

- Los ladrillos y bloques deberan presentar uniformidad de aspecto, dimensiones y peso, asi como las condiciones de color,
eflorescencia, succién, heladicidad, forma, tipos, dimensiones y disposicion constructiva especificadas. En su defecto
determinara la Direccién Facultativa.

- Se ejecutaran, en su caso, las juntas de dilatacion prescritas en la documentacion técnica del proyecto, en la forma y
condiciones que en ésta se determine.

e Cubiertas.

- Las soluciones constructivas de puntos singulares que no se encuentren especificadas en aquella, seran determinadas por
la Direccion Facultativa, previamente al comienzo de los trabajos.

- No se dara conformidad a los trabajos sin la comprobacion de que las juntas, desagiies, pararrayos, antenas de TV... estan
debidamente ejecutadas.

e Solados y revestimientos.

- Las soluciones constructivas de puntos singulares que no se encuentren especificadas en aquella, seran determinadas por
la Direccion Facultativa, previamente al comienzo de los trabajos. No se admitiran irregularidades en forma y dimensiones.

- En los chapados verticales de piezas con espesor superior a 1,5 cm se dispondran anclajes de acero galvanizado, cuya
disposicién propondra el fabricante a la Direccion Facultativa. En este caso la capa de mortero tendra un espesor de 2 cm.

e Pinturas y barnices.
- Todas las sustancias de uso general en la pintura seran de excelente calidad.

- En paramentos de fabrica se aplicaran al menos dos manos sobre superficie seca. En el caso de barnices se aplicaran tres
manos de tapaporos sobre madera y dos manos de imprimacion antioxidante sobre acero.

- Entodo caso, se procedera al lijado y limpieza de cualquier capa antes de la aplicacion de la siguiente.

e Carpinteria de madera.
- Las maderas a emplear deberan reunir las condiciones siguientes:

* No tendran defectos o enfermedades.

* La seccién presentara color uniforme.

* Presentaran fibras rectas, sonido claro a la percusion y los anillos anuales regularmente desarrollados.
«  Peso especifico minimo de 450 kg/m?

*  Humedad no superior al 10%

» Caras perfectamente planas, cepilladas y enrasadas, sin desviaciones, alabeos ni torsiones.

- Queda, por tanto, absolutamente prohibido el empleo de maderas que presenten cualquiera de los defectos siguientes:

* Corazoén centrado o lateral.

» Sangrado a vida.

*  Fibras reviradas, nudos viciosos, pasantes o saltadizos.

* Agrietamientos, acebolladuras, pasmados, heladas o atronamientos.

Pliego Condiciones Técnicas
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* Ulceradas, quemadas o con descomposicion de sus tejidos.
* Mohos o insectos.

Los marcos estaran perfectamente aplomados sin holguras ni roces en el ajuste de las hojas moéviles, se fijaran
exactamente a las fabricas y se inmovilizaran en todos sus lados.

Carpinteria metalica y cerrajeria.

El grado de estanqueidad al aire y agua, asi como el resto de caracteristicas técnicas de puertas y ventanas en fachada o
patio debera venir garantizado por Distintivo de Calidad o, en su defecto por un laboratorio acreditado de ensayos.

Previamente al comienzo de la ejecucion el Constructor debera presentar a la Direccidon Facultativa la documentacion que
acredita la procedencia de los materiales.

Los marcos estaran perfectamente aplomados sin holguras ni roces en el ajuste de las hojas moviles, se fijaran
exactamente a las fabricas y se inmovilizaran en todos sus lados.

Las flechas seran siempre inferiores a 1/300 L en caso de acristalado simple y a 1/500 L con acristalado doble.

Los aceros laminados a emplear deberan llevar grabados las siglas del fabricante y el simbolo de la clase a que
corresponde.

Se reduciran al minimo imprescindible las soldaduras o uniones que deban ser realizadas en obra. Quedan prohibidos
terminantemente los empalmes longitudinales de los perfiles.

Los elementos que deban alcanzar su posicién definitiva mediante uniones en obra, se presentaran inmovilizados,
garantizando su estabilidad mientras dure el proceso de ejecucion de la unién. Las soldaduras no se realizaran con
temperaturas ambientales inferiores a cero grados centigrados.

Pliego Condiciones Técnicas
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CLAUSULAS ESPECiFICAS RELATIVAS A LAS UNIDADES DE OBRA. ARQUITECTURA Y
CONSTRUCCION

1. BALDOSAS CERAMICAS

1.1 DESCRIPCION DE LA UNIDAD

Revestimiento para acabados de suelos interiores, exteriores y peldafios de escaleras con baldosas ceramicas
esmaltadas o no, con mosaico ceramico de vidrio, y piezas complementarias y especiales, recibidos al soporte
mediante material de agarre, con o sin acabado rejuntado.

1.2 MATERIALES

— Baldosas ceramicas:
0 Gres esmaltado: baldosas con absorciéon de agua baja o media - baja, prensadas en seco,
esmaltadas. Adecuadas para suelos interiores y exteriores.
0 Gres porcelanico: baldosas con muy baja absorcidn de agua, prensadas en seco o extruidas
para suelos interiores y exteriores. Hay dos tipos basicos: gres porcelanico no esmaltado y
gres porcelanico esmaltado.
— Sistemas: conjuntos de piezas con medidas, formas o colores diferentes que tienen una funcién comun.
— Sistemas para escaleras: incluyen peldafios, tabicas, rodapiés o zanquines, generalmente de gres.
— Mosaico: podra ser de piezas ceramicas, de gres o esmaltadas, o mosaico de vidrio.
— Piezas complementarias y especiales, de muy diversas medidas y formas: listeles, tacos, tiras y algunas

molduras y cenefas.

Caracteristicas minimas que deben cumplir todas las baldosas ceramicas:
— El dorso de las piezas tendra rugosidad suficiente, preferentemente con entalladuras en forma de "cola de

milano”, y una profundidad superior a 2 mm.

Caracteristicas dimensionales:
— Expansién por humedad, maximo 0,6 mm/m.

— Resistencia quimica a productos domeésticos y a bases y acidos.

— Resistencia a las manchas.

— Resistencia al deslizamiento, para evitar el riesgo de resbalamiento de los suelos, segun su uso y
localizacion en el edificio se le exigira una clase u otra (tabla 1.1. del CTE DB SUA 1).

— Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.3.2, cuando se trate de revestimiento exterior, debera tener una

resistencia a filtracion determinada.

Bases para embaldosado (suelos):

Sin base o embaldosado directo: sin base o con capa no mayor de 3 mm, mediante pelicula de polietileno,
fieltro bituminoso, esterilla especial, etc.

Base de arena o gravilla: con arena gruesa o gravilla natural o de machaqueo de espesor inferior a 2 cm para
nivelar, rellenar o desolidarizar. Debe emplearse en estado seco.

Pliego Condiciones Técnicas
Pagina 8 de 91



i ion General de lici
DNSEJERLA DE PRESIDENCIA, JUSTICIA Y ADMINISTRACKON LOCA
******* COMSEIERI 101 1A, JUSTICEIAY INIS C LOCAL . ) ,
efebearquitectura ingenieras

Base de arena estabilizada: con arena natural o de machaqueo estabilizada con un conglomerante hidraulico.
Puede servir de relleno.

Base de mortero o capa de regularizacién: con mortero pobre, de espesor entre 3 y 5 cm, para posibilitar la
colocacién con capa fina o evitar la deformacién de capas aislantes.

Base de mortero armado: mortero armado con mallazo, el espesor puede estar entre 4 y 6 cm. Se utiliza como
capa de refuerzo para el reparto de cargas y para garantizar la continuidad del soporte.

Sistema de colocacion en capa gruesa: Para su colocacion se pueden usar morteros industriales (secos,
humedos), semiterminados y hechos en obra. Material de agarre: mortero tradicional (MC).

Sistema de colocacién en capa fina: Adhesivos cementosos 0 morteros cola (C); constituido por
conglomerantes hidraulicos, cargas minerales y aditivos organicos. Hay dos clases principales, adhesivo
cementoso de fraguado normal (C1) y adhesivo cementoso mejorado (C2).

Adhesivos en dispersion o pastas adhesivas (D): constituido por un conglomerante organico, aditivos organicos
y cargas minerales. Existen dos clases, adhesivo en dispersién normal (D1) y adhesivo en dispersién mejorado
(D2).

Adhesivos de resinas reactivas (R): constituido por resinas sintéticas, aditivos organicos y cargas minerales.
Existen dos clases principales, adhesivo de resinas de reaccion normal (R1) y adhesivo de resinas de reaccioén
mejorado (R2).

Caracteristicas de los materiales de agarre: Adherencia mecanica y quimica, tiempo abierto, deformabilidad,
durabilidad a ciclos de hielo y deshielo, etc.

Material de rejuntado:

Material de rejuntado cementoso (CG): constituido por conglomerantes hidraulicos, cargas minerales y aditivos
organicos, que solo tienen que mezclarse con agua o adicion liquida justo antes de su uso. Existen dos clases,
normal (CG1) y mejorado (CG2). Sus caracteristicas fundamentales son: resistencia a abrasion; resistencia a
flexion; resistencia a compresion; retraccién; absorciéon de agua.

Material de rejuntado de resinas reactivas (RG): constituido por resinas sintéticas, aditivos organicos y cargas
minerales. Sus caracteristicas fundamentales son: resistencia a abrasion; resistencia a flexion; resistencia a la
compresion; retraccion; absorcion de agua.

Lechada de cemento (L): producto no normalizado preparado in situ con cemento Poértland y cargas minerales.

Material de relleno de las juntas:

Juntas estructurales: perfiles o cubrecantos de plastico o metal, masticos, etc.

Juntas perimetrales: poliestireno expandido, silicona.

Juntas de particidn: perfiles, materiales elasticos o material de relleno de las juntas de colocacion.

Con el fin de limitar el riesgo de resbalamiento, los suelos tendran una clase (resistencia al deslizamiento)
adecuada conforme al CTE DB SUA 1, en funcién del uso y localizacion en el edificio.

1.3 CONDICIONES PREVIAS A LA EJECUCION

La puesta en obra de los revestimientos ceramicos se llevara a cabo por profesionales especialistas con la
supervision de la Direccién de Obra.

En general, el soporte para la colocacion de baldosas debera reunir las siguientes caracteristicas: estabilidad
dimensional, flexibilidad, resistencia mecanica, sensibilidad al agua y planeidad.

En cuanto a la estabilidad dimensional del soporte base se comprobaran los tiempos de espera desde la
fabricacion.

Pliego Condiciones Técnicas
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En cuanto a las caracteristicas de la superficie de colocacién, reunira las siguientes:

— Planeidad:

Capa gruesa: se comprobara que pueden compensarse las desviaciones con espesor de mortero.
Capa fina: se comprobara que la desviacién maxima con regla de 2 m, no excede de 3 mm.
— Humedad:

Capa gruesa: en la base de arena (capa de desolidarizacion) se comprobara que no hay exceso de
humedad.
Capa fina: se comprobara que la superficie esta aparentemente seca.
— Limpieza:
Ausencia de polvo, pegotes, aceite, etc.
—  Flexibilidad:

La flecha activa de los forjados no sera superior a 10 mm.
— Resistencia mecanica:

El forjado debera soportar sin rotura o dafios las cargas de servicio, el peso permanente del
revestimiento y las tensiones del sistema de colocacién.
— Rugosidad:
En caso de soportes muy lisos y poco absorbentes, se aumentara la rugosidad por picado u otros
medios. En caso de soportes disgregables se aplicara una imprimacion impermeabilizante.
— Impermeabilizacién:
Sobre soportes de madera o yeso sera conveniente prever una imprimacion impermeabilizante.
— Humedad:

En caso de capa fina, la superficie tendra una humedad inferior al 3%.
En algunas superficies como soportes preexistentes en obras de remodelacion o rehabilitacion, pueden ser
necesarias actuaciones adicionales para comprobar el acabado y estado de la superficie (rugosidad, porosidad,
dureza superficial, presencia de zonas huecas, etc.)

En soportes deformables o sujetos a movimientos importantes, se usara el material de rejuntado de mayor
deformabilidad.

En caso de embaldosado tomado con capa fina sobre madera o revestimiento ceramico existente, se aplicara
previamente una imprimacién como puente de adherencia, salvo que el adhesivo a utilizar sea C2 de dos
componentes, o R.

En caso de embaldosado tomado con capa fina sobre revestimiento existente de terrazo o piedra natural, se
tratara éste con agua acidulada para abrir la porosidad de la baldosa preexistente.

1.4 EJECUCION DE LA UNIDAD

Condiciones generales:

La colocacion se realizara en unas condiciones climaticas normales (5°C a 30°C), procurando evitar el soleado
directo, las corrientes de aire, lluvias y aplicar con riesgo de heladas.

—  Preparacioén:

Aplicacién, en su caso, de base de mortero de cemento. Disposicion de capa de desolidarizacion, caso
de estar prevista en Proyecto. Aplicacién, en su caso, de imprimacion.

Existen dos sistemas de colocacion:

Pliego Condiciones Técnicas
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Colocacion en capa gruesa: se coloca la ceramica directamente sobre el soporte, aunque en los suelos
se debe de prever una base de arena u otro sistema de desolidarizacion.
Colocacion en capa fina: se realiza generalmente sobre una capa previa de regularizacion del soporte.

Ejecucion:

Amasado:

Con adhesivos cementosos: segun recomendaciones del fabricante, se amasara el producto hasta
obtener una masa homogénea y cremosa. Finalizado el amasado, se mantendra la pasta en reposo
durante unos minutos. Antes de su aplicacion se realizara un breve amasado con herramienta de
mano.

Con adhesivos en dispersion: se presentan listos para su uso.

Con adhesivos de resinas reactivas: segun indicaciones del fabricante.

Colocacion general:

Es recomendable, al colocar, mezclar piezas de varias cajas. Las piezas ceramicas se colocaran sobre
la masa extendida presionandola por medio de ligeros golpes con un mazo de goma y moviéndolas
ligeramente hasta conseguir el aplastamiento total de los surcos del adhesivo para lograr un contacto
pleno. Las baldosas se colocaran dentro del tiempo abierto del adhesivo, antes de que se forme una
pelicula seca en la superficie del mismo que evite la adherencia. Se recomienda extender el adhesivo
en pafios no mayores de 2 m?. En caso de mosaicos: el papel de la cara vista se desprendera tras la
colocacion y la red dorsal quedara incorporada al material de agarre. En caso de productos porosos no
esmaltados, se recomienda la aplicacion de un producto antiadherente del cemento, previamente a las
operaciones de rejuntado para evitar su retencion y endurecimiento sobre la superficie del
revestimiento.

Juntas:
La separacion minima entre baldosas sera de 1,5 mm. En caso de soportes deformables, la separacion
entre baldosas sera mayor o igual a 3 mm.

Juntas de colocacion y rejuntado: puede ser aconsejable llenar parcialmente las juntas de colocacién
con tiras de un material compresible antes de llenarlas a tope. El material compresible no deberia
adherirse al material de rejuntado o, en otro caso, debe cubrirse con una cinta de desolidarizacién.
Estas cintas son generalmente autoadhesivas. La profundidad minima del rejuntado sera de 6 mm. Se
deberan rellenar a las 24 horas del embaldosado.

Juntas de movimiento estructurales: deberan llegar al soporte, incluyendo la capa de desolidarizacion si
la hubiese, y su anchura debe ser, como minimo, la de la junta del soporte. Se rematan usualmente
rellenandolas con materiales de elasticidad duradera.

Juntas de movimiento perimetrales: evitaran el contacto del embaldosado con otros elementos tales
como paredes, pilares exentos y elevaciones de nivel. Se deben prever antes de colocar la capa de
regularizacion, y dejarse en los limites de las superficies horizontales a embaldosar con otros
elementos tales como paredes, pilares...Se puede prescindir de ellas en recintos con superficies
menores de 7m?. Deben ser juntas continuas con una anchura mayor o igual de 5 mm. Quedaran
ocultas por el rodapié o por el revestimiento adyacente. Deberan estar limpias de restos de materiales
de obray llegar hasta el soporte.

Juntas de dilatacion: la superficie maxima a revestir sin estas juntas es de 50 m? a 70m? en interior, y
de la mitad de éstas en el exterior. La posicién de las juntas debera replantearse de forma que no estén
cruzadas en el paso; si no, deberian protegerse. Estas juntas deberan cortar el revestimiento ceramico,
el adhesivo y el mortero base con una anchura mayor o igual de 5 mm. Pueden rellenarse con perfiles
0 materiales elasticos.

Corte y taladrado:

Los taladros que se realicen en las piezas para el paso de tuberias, tendran un diametro de 1 cm
mayor que el diametro de éstas. Siempre que sea posible los cortes se realizaran en los extremos de
los paramentos.
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— Control de ejecucion:

De la preparacion:

Aplicacién de base de cemento: comprobar dosificacién, consistencia y planeidad final.

Capa fina, desviacion maxima medida con regla de 2 m: 3 mm.

Capa de desolidarizacioén: para suelos, comprobar su disposicion y espesor.

Aplicacién de imprimacion: verificar la idoneidad de la imprimacion y que la aplicaciéon se hace
siguiendo las instrucciones del fabricante.

Comprobacion de los materiales y colocacion del embaldosado:
Baldosa: verificar que se ha realizado el control de recepcion.
Mortero de cemento (capa gruesa):
Comprobar que las baldosas se han humedecido por inmersion en agua.
Comprobar reglado y nivelacion del mortero fresco extendido.
En suelos: comprobar que antes de la colocacién de las baldosas se espolvorea cemento sobre el
mortero fresco extendido.

Adhesivo (capa fina):
Verificar que el tipo de adhesivo corresponde al especificado en proyecto.

Aplicacién del adhesivo:
Comprobar que se utiliza siguiendo las instrucciones del fabricante.
Comprobar espesor, extension y peinado con llana dentada adecuada.

Tiempo abierto de colocacién:
Comprobar que las baldosas se colocan antes de que se forme una pelicula sobre la superficie
del adhesivo.
Comprobar que las baldosas se asientan definitivamente antes de que concluya el tiempo
abierto del adhesivo.

Colocacion por doble encolado: comprobar que se utiliza esta técnica en embaldosados en exteriores y
para baldosas mayores de 35 cm o superficie mayor de 1225 cm?.

Juntas de movimiento:
Estructurales: comprobar que se cubren y se utiliza un sellante adecuado.
Perimetrales y de particion: comprobar su disposicion, que no se cubren de adhesivo y que se
utiliza un material adecuado para su relleno.

Juntas de colocacion: verificar que el tipo de material de rejuntado corresponde con el especificado en
proyecto. Comprobar la eliminacion y limpieza del material sobrante.

— Comprobacion final:

Desviacion de planeidad del revestimiento: la desviacion entre dos baldosas adyacentes no debe
exceder de 1 mm. La desviacién maxima se medira con regla de 2 m.

Para paramentos no debe exceder de 2 mm.

Para suelos no debe exceder de 3 mm.

Alineacion de juntas de colocacion; la diferencia de alineacion de juntas se medira con regla de 1 m.
Para paramentos: no debe exceder de £ 1 mm.
Para suelos: no debe exceder de + 2 mm.

Limpieza final: comprobacion y medidas de proteccion.

1.5 CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO

Tolerancias admisibles:
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Caracteristicas dimensionales para colocacién con junta minima:

— Longitud y anchura/ rectitud de lados:
Para L <100 mm 0,4 mm
Para L > 100 mm 10,3% y +1,5 mm.
— Ortogonalidad:
ParaL <100 mm 0,6 mm
ParaL > 100 mm 10,5% y £2,0 mm.
— Planeidad de superficie:
Para L <100 mm +0,6mm
ParaL > 100 mm 10,5% y +2,0/-1,0 mm.

Deberan cumplirse las condiciones descritas en el CTE DB SUA 1, apartado 2, en relacion a las
discontinuidades del pavimento.

Condiciones de terminacion:

En revestimientos porosos es habitual aplicar tratamientos superficiales de impermeabilizacion con liquidos
hidréfugos y ceras para mejorar su comportamiento frente a las manchas y evitar la aparicion de
eflorescencias. Este tratamiento puede ser previo o posterior a la colocacion.

En pavimentos que deban soportar agresiones quimicas, el material de rejuntado debe ser de resinas de
reaccion de tipo epoxi.

Una vez finalizada la colocacion y el rejuntado, la superficie del material ceramico suele presentar restos de
cemento. Normalmente basta con una limpieza con una solucién acida diluida para eliminar esos restos.

Nunca debe efectuarse una limpieza acida sobre revestimientos recién colocados.

Es conveniente impregnar la superficie con agua limpia previamente a cualquier tratamiento quimico. Y aclarar
con agua inmediatamente después del tratamiento, para eliminar los restos de productos quimicos.

2. PAVIMENTOS DE HORMIGON

2.1 DESCRIPCION DE LA UNIDAD
Revestimiento de suelos en interiores y exteriores, ejecutados en obra mediante tratamiento de forjados o
soleras de forma superficial, o bien formacién del pavimento continuo con un conglomerante y un material de
adicién, pudiendo recibir distintos tipos de acabado.
Segun el uso que se le dé al pavimento los mas usuales son: pavimento continuo de hormigdn con distintos

acabados; pavimento continuo a base de morteros; pavimento continuo a base de resinas sintéticas y
pavimento continuo de terrazo in situ.

2.2 MATERIALES

Pastas autonivelantes para suelos:

Se emplearan productos con Marcado CE, obligatorio desde el 1 de agosto de 2004.
Norma de aplicacion: UNE-EN 13813:2014. Mortero para recrecidos y acabados de suelos. Propiedades y
requisitos.
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Conglomerante:

El cemento presentara el Marcado CE, obligatorio desde el 1 de febrero de 2002.

Norma de aplicacion: UNE-EN 197-1:2011 Cemento. Parte 1: Composicion, especificaciones y criterios de
conformidad de los cementos comunes.

Sistema de evaluacion de la conformidad: 1+.

Cumplira las exigencias en cuanto a composicién, caracteristicas mecanicas, fisicas y quimicas que establece
la Instrucciéon para la recepcion de cementos “RC-16". La proporcidn que se use dependera de la temperatura
ambiental prevista durante el vertido, del espesor del pavimento y de su acabado.

Resinas sintéticas: es posible utilizar: epoxi, poliuretano, metacrilato, etc. Pueden ser transparentes,
pigmentadas o mezcladas con cargas.

Aridos:

Los aridos para morteros estaran en posesion del Marcado CE, obligatorio desde el 1 de junio de 2004.
Norma de aplicacion: UNE-EN 13139/AC: 2004. Aridos para morteros.

Sistemas de evaluacién de la conformidad: 2+/4.

Los aridos podran ser redondeados o de machaqueo. Para pavimento de terrazo in situ se suelen usar aridos
de marmol triturado, aridos de vidrio triturado, etc.

Aridos de cuarzo:

Los aridos de cuarzo deberan haber sido lavados y secados, estando, por tanto, exentos de polvo y humedad.
En el caso de aridos coloreados podran ser tintados con resinas epoxi o poliuretano, no aceptandose los
tintados con silicatos.

Agua:

Se admitiran todas las aguas potables y las tradicionalmente empleadas; en caso de duda, el agua debera
cumplir las condiciones de acidez, contenido en sustancias disueltas, sulfatos, cloruros, etc., especificadas en
las Normas UNE vigentes.

Aditivos en masa:

Los aditivos para hormigones estaran en posesion del Marcado CE, obligatorio desde el 1 de mayo de 2003.
Norma de aplicacion: UNE-EN 934-2:2010+A1:2012 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2:
Aditivos para hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

Sistema de evaluacién de la conformidad: 2+.

Los aditivos para morteros para albafileria presentaran el Marcado CE obligatorio desde el 1 de junio de 2006.
Norma de aplicacion: UNE-EN 934-3:2010+A1:2012 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3:
Aditivos para morteros para albaiiileria. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

Sistema de evaluacion de la conformidad: 2+.

Podran usarse plastificantes para mejorar la docilidad del hormigoén, reductores de aire, acelerantes,
retardadores, pigmentos, etc.

Malla electrosoldada de redondos de acero:

Tendra el Marcado CE, obligatorio a partir del 1 de septiembre de 2007.

Norma de aplicacion: UNE-EN 10080:2006. Acero para el armado de hormigén. Acero soldable para armaduras
de hormigén armado. Generalidades.

Sistema de evaluacion de la conformidad: 1+.

Cumplira las especificaciones recogidas en el capitulo Hormigén Armado de la vigente Instruccion de Hormigén
Estructural (EHE-08).

Fibras:
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Seran metalicas o de polipropileno para dotar al pavimento de capacidad resistente. Se puede emplear como
sustituto del mallazo.

Lamina impermeable:

Membranas aislantes de plastico y caucho: Marcado CE obligatorio desde el 1 de octubre de 2006.

Norma de aplicacion: UNE-EN 13967:2013 Laminas flexibles para impermeabilizaciéon. Laminas
anticapilaridad plasticas y de caucho, incluidas las laminas plasticas y de caucho que se utilizan para la
estanquidad de estructuras enterradas. Definiciones y caracteristicas.

Sistemas de evaluacioén de la conformidad: 1/2+/3/4.

Capas base de plastico y de caucho para el control del vapor de agua: Marcado CE obligatorio desde

el 1 de septiembre de 2006.

Norma de aplicacion: UNE-EN 13984:2013 Laminas flexibles para impermeabilizacion. Laminas
plasticas y de caucho para el control del vapor. Definiciones y caracteristicas.
Sistemas de evaluacién de la conformidad: 1/3/4.

Barreras anticapilaridad plasticas y de caucho: Marcado CE obligatorio a partir del 1 de febrero de

2008.

Norma de aplicacion: UNE-EN 14909:2013. Laminas flexibles para impermeabilizacioén. Barreras
anticapilaridad plasticas y de caucho. Definiciones y caracteristicas.
Sistemas de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

Productos de acabado:

Juntas:

Pintura.

Moldes para el hormigon impreso.

Desmoldeante: servira de material desencofrante para los moldes o patrones de imprimir, en caso de
pavimentos continuos de hormigén con textura "in situ", permitiendo extraer texturas de las superficies
de hormigon durante su proceso de fraguado. No alterara ninguna de las propiedades del hormigon,
debera ser estable, y servira al hormigon como producto impermeabilizante impidiendo el paso del
agua, a la vez que dota al hormigdon de mayor resistencia a la helada. Asimismo sera un elemento de
curado que impedira la evaporacion del agua del hormigon.

Sellado: se puede usar laca selladora acrilica para superficies de hormigén o un impregnador en base
metacrilato.

Resina de acabado: debera ser incolora y permitird ser coloreada en caso de necesidad. Debera ser
impermeable al agua, resistente a la basicidad, a los acidos ambientales, al calor y a los rayos UV (no
podra amarillear en ningun caso). Evitara la formacion de hongos y microorganismos. Podra aplicarse
en superficies secas y/o humedas, con frio o calor, podra repintarse y dispondra de una excelente

rapidez de secado. Realzara los colores, formas, texturas y volimenes de los pavimentos terminados.

Material de relleno de juntas: elastomeros, perfiles de PVC, bandas de laton, etc.
Material de sellado de juntas: sera de material elastico, de facil introduccion en las juntas.

Cubrejuntas: podran ser perfiles o bandas de material metalico o plastico.
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— Resinas: todos los envases deberan estar etiquetados con la informacion que contengan; nombre

comercial, simbolos correspondientes de peligro y amenazas, riesgo y seguridad, etc.

Con el fin de limitar el riesgo de resbalamiento, los suelos tendran una clase (resistencia al deslizamiento)
adecuada conforme al CTE DB SUA 1, en funcién del uso y localizaciéon en el edificio.

2.3 CONDICIONES PREVIAS A LA EJECUCION

Los acopios de los materiales se haran en lugares previamente establecidos, y conteniéndose en recipientes
adecuadamente cerrados y aislados. Los productos combustibles o facilmente inflamables se almacenaran
alejados de fuentes de calor.

En caso de pavimentos exteriores, se colocaran previamente los bordillos o encofrados perimetrales.

En caso de pavimento de hormigén continuo tratado superficialmente con mortero de resinas sintéticas o
mortero hidraulico polimérico, se eliminara la lechada superficial del hormigén del forjado o solera mediante
rascado con cepillos metalicos.

En caso de pavimento continuo de hormigoén tratado con mortero hidraulico, si el forjado o solera tiene mas de
veintiocho (28) dias, se rascara la superficie y se aplicara una imprimacién previa, de acuerdo con el tipo de
soporte y el mortero a aplicar.

En caso que el pavimento vaya colocado sobre el terreno, éste estara estabilizado y compactado al 100%
segun ensayo Proctor Normal. En caso de colocarse sobre solera o forjado, la superficie de éstos estara exenta
de grasas, aceite o polvo. La superficie del soporte sera lo suficientemente plana, sin baches, abultamientos ni
ondulaciones.

Antes de la instalacion del revestimiento de resinas se comprobaran las pendientes por si se previera la
posibilidad de formacién de charcos y poder asi proceder a su reparacion. Se realizara un ensayo de humedad
al soporte, pues segun el revestimiento que se use necesitara contener mas o menos humedad. En sistemas
cementosos se necesita una humectacion previa a la aplicacion. Mientras que en sistemas poliméricos se
requiere una superficie seca del soporte.

Para prevenir el fenédmeno electroquimico de la corrosién galvanica entre metales con diferente potencial, se
adoptaran las siguientes medidas:
— Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se

deberan seleccionar metales préximos en la serie galvanica.

— Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

— Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

— En caso de pavimentos continuos de hormigon tratados superficialmente con colorante- endurecedor
para ser estampados posteriormente, el producto utilizado como desmoldeante tendra que ser

quimicamente compatible con el colorante - endurecedor.

2.4 EJECUCION DE LA UNIDAD

En todos los casos se respetaran las juntas de la solera o forjado. En los pavimentos situados al exterior, se
situaran juntas de dilatacién formando una cuadricula de lado no mayor de 5 m, que a la vez haran papel de
juntas de retraccion. En los pavimentos situados al interior, se situaran juntas de dilatacién coincidiendo con las
del edificio, y se mantendran en todo el espesor del revestimiento. Cuando la ejecucién del pavimento continuo
se haga por bandas, se dispondran juntas en las aristas longitudinales de las mismas.
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Pavimento continuo de hormigén impreso:

Durante el vertido del hormigén se colocara una capa de malla electrosoldada o fibra de polipropileno. Se
extendera el hormigén de manera manual, alisando la superficie mediante llana; se incorporara capa de
rodadura sobre el hormigén fresco; se aplicara polvo desencofrante para evitar la adherencia de los moldes con
el hormigon; se estampara y dara textura a la superficie con el molde elegido; se realizaran los cortes de las
juntas de dilatacion; se llevara a cabo la limpieza del pavimento y, finalmente, se aplicara un liquido de curado.

Pavimento continuo de hormigén fratasado:

Una vez preparado el soporte se aplicara un puente de unién (pavimento monolitico), se colocara el mallazo
sobre calzos y se realizara el hormigonado, pudiendo sustituir el mallazo por fibra metalica. Después se
realizara un tratamiento superficial a base de fratasado mecanico con fratasadoras o helicopteros, una vez que
el hormigon tenga la consistencia adecuada; se incorporara opcionalmente una capa de rodadura con objeto de
mejorar las caracteristicas de la superficie.

Pavimento continuo con hormigén pulido:

Durante el vertido se colocara capa de malla electrosoldada o fibras de polipropileno; una vez realizada la
superficie se pulira y se incorporara la capa de rodadura de cuarzo endurecedor; se realizara el fratasado
mecanico hasta que la solera quede perfectamente pulida; se dividira la solera en pafios segun la obra para
aplicar el liquido de curado; se realizara el aserrado de las juntas y sellado de las mismas con masilla de
poliuretano o equivalente.

Pavimento continuo con hormigén reglado:

Vertido, extendido, reglado o vibrado del hormigén sobre solera debidamente compactada y nivelada; se
colocara mallazo o fibras segun Proyecto; se realizaran los cortes de juntas de dilatacion en pafios segun
Proyecto.

Pavimento continuo con terrazo in situ:

Se formara con un aglomerante a base de resina o cemento que proporcionara a la masa su color, cargas
minerales que le daran textura, pigmentos y aditivos. Se ejecutara sobre capa de 2 cm de arena sobre el
forjado o solera, sobre la que se extendera una capa de mortero de 1,5 cm, malla electrosoldada y otra capa de
mortero de 1,5 cm. Una vez apisonada y nivelada esta capa, se extendera el mortero de acabado disponiendo
banda para juntas en cuadriculas de lado no mayor de 1,25 m, para posterior pulido y terminacion.

Pavimento de hormigdn continuo tratado superficialmente:

Se aplicara el tratamiento superficial del hormigén (endurecedor, recubrimiento), en capas sucesivas mediante
brocha, cepillo, rodillo o pistola.

Pavimento continuo de hormigén tratado con mortero hidraulico:

Se realizara mediante aplicacion sobre el hormigon del mortero hidraulico, bien por espolvoreo con un mortero
en seco o a la llana con un mortero en pasta.

Pavimento continuo con mortero de resinas sintéticas:

En caso de mortero autonivelante, éste se aplicara con espatula dentada hasta espesor no menor de 2 mm; en
caso de mortero no autonivelante, éste se aplicara mediante llana o espatula hasta un espesor no menor de 4
mm.

Pavimento continuo a base de resinas:

Las resinas se mezclaran y aplicaran en estado liquido en la obra.

Pavimento continuo con mortero hidraulico polimérico:
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El mortero se compactara y alisara mecanicamente hasta espesor no menor de 5 mm.
Juntas:

Las juntas se conseguiran mediante corte con disco de diamante (juntas de retraccion o dilatacion) o mediante
incorporacion de perfiles metalicos (juntas estructurales o de construccion). En caso de junta de dilatacion: el
ancho de la junta sera de 1 a 2 cm y su profundidad igual a la del pavimento. El sellado podra ser de masilla o
perfil preformado o bien con cubrejuntas por presion o ajuste. En caso de juntas de retraccion: el ancho de la
junta sera de 5 a 10 mm y su profundidad igual a 1/3 del espesor del pavimento. El sellado podra ser de masilla
o perfil preformado o bien con cubrejuntas. Previamente se realizara la junta mediante un cajeado practicado a
maquina en el pavimento. Las juntas de aislamiento seran aceptadas o cubiertas por el revestimiento, segun se
determine. Las juntas seran cubiertas por el revestimiento, previo tratamiento con masilla de resina epoxidica y
malla de fibra. La junta de dilatacion no se recubrira por el revestimiento.

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.2.3, deberan respetarse las condiciones de disposicién de bandas de
refuerzo y de terminacion, las de continuidad o discontinuidad, asi como cualquier otra que afecte al disefio,
relativas al sistema de impermeabilizacion que se emplee.

Grado de impermeabilidad:

El grado de impermeabilidad minimo exigido a los suelos que estan en contacto con el terreno, frente a la
penetracion del agua de éste y de las escorrentias, se obtiene en la tabla 2.3 del CTE DB HS 1, en funcién de
la presencia de agua.

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.2.3.1, los encuentros del suelo con los muros seran:

— Cuando el suelo y el muro sean hormigonados in situ, excepto en el caso de muros pantalla, debe
sellarse la junta entre ambos con una banda elastica embebida en la masa del hormigon a ambos
lados de la junta.

— Cuando el muro sea un muro pantalla hormigonado in situ, el suelo debe encastrarse y sellarse en el
intrados del muro de la siguiente forma: debe abrirse una roza horizontal en el intradés del muro de 3
cm de profundidad, como maximo, que dé cabida al suelo, mas 3 cm de anchura como minimo. Debe
hormigonarse el suelo macizando la roza, excepto su borde superior que debe sellarse con un perfil
expansivo.

— Cuando el muro sea prefabricado debe sellarse la junta conformada con un perfil expansivo situado en
el interior de la junta.

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.2.3.2, cuando el suelo se impermeabilice por el interior, la particion no debe
apoyarse sobre la capa de impermeabilizacién, sino sobre la capa de proteccién de la misma.

Condiciones de terminacion:

En caso de pavimento continuo con empedrado: se eliminaran los restos de lechada y se limpiara su superficie.

En caso de pavimento continuo con terrazo in situ: el acabado se realizara mediante pulido con maquina de
disco horizontal sobre la capa de mortero de acabado.

En caso de pavimento continuo con mortero hidraulico polimérico: el acabado final podra ser de pintado con
resinas epoxi o poliuretano, o mediante un tratamiento superficial del hormigén con endurecedor.

En caso de pavimento continuo de hormigoén tratado superficialmente con endurecedor o colorante: podra
recibir un acabado mediante aplicacion de un agente desmoldeante, para posteriormente obtener textura con el
modelo o patrén elegido; ésta operacion se realizara mientras el hormigon siga en estado de fraguado plastico.
Una vez endurecido el hormigon, se procedera al lavado de la superficie con agua a presion para desincrustar
el agente desmoldeante y materias extrafias. Para finalizar, se realizara un sellado superficial con resinas,
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proyectadas mediante sistema airless de alta presion en dos capas, obteniendo asi el rechazo de la resina
sobrante, una vez sellado el poro en su totalidad.

Se protegeran de modo conveniente todas las superficies del pavimento susceptibles de ser dafiadas por la
ejecucién de trabajos posteriores sobre los mismos.

2.5 CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO

Tolerancias admisibles:

Respecto a la nivelacion del soporte se recomienda por regla general una tolerancia de 5 mm.

Se cumplira lo establecido en el CTE DB SUA 1 apartado 2, respecto a las discontinuidades admitidas en el
pavimento.

Control de ejecucién:

— Puntos de observacion: Se comprobara la limpieza del soporte e imprimacién, en su caso.
— Ejecucién:

Replanteo, nivelacion.
Espesor de la capa de base y de la capa de acabado.
Disposicion y separacion entre bandas de juntas.
Se comprobara que la profundidad del corte en la junta, sea al menos, de 1/3 del espesor de la
losa.
— Comprobacion final:

Planeidad con regla de 2 m.
Acabado de la superficie.

3. ALICATADOS

3.1 DESCRIPCION DE LA UNIDAD

Revestimiento para acabados de paramentos interiores y exteriores con baldosas ceramicas esmaltadas o no,
con mosaico ceramico de vidrio, y piezas complementarias y especiales, recibidas al soporte mediante material
de agarre, con o sin acabado rejuntado.

3.2 MATERIALES
Los materiales empleados como revestimiento en los alicatados son los siguientes:

— Baldosas ceramicas:
0 Gres esmaltado: baldosas con absorcion de agua baja o media-baja, prensadas en seco,
esmaltadas. Adecuadas para revestimiento de fachadas.
0 Gres porcelanico: baldosas con muy baja absorcién de agua, prensadas en seco o extruidas,
para revestimientos de fachadas y paredes interiores. Hay dos tipos basicos: gres porcelanico

no esmaltado y gres porcelanico esmaltado.
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0 Gres rustico: baldosas con absorcién de agua baja o media-baja, extruidas, generalmente no
esmaltadas. Para revestimiento de fachadas.

o Barro cocido: baldosas con apariencia rustica y alta absorcion de agua, en su mayoria no
esmaltadas.

0 Azulejo: baldosas con absorcion de agua alta, prensadas en seco y esmaltadas. Para
revestimiento de paredes interiores.

Sistemas: conjuntos de piezas con medidas, formas o colores diferentes que tienen una funcién
comun:

o Sistemas para piscinas: incluyen piezas planas y tridimensionales. Son generalmente
esmaltadas y de gres. Deben tener buena resistencia a la intemperie y a los agentes quimicos
de limpieza y aditivos para aguas de piscina.

Mosaico: podra ser de piezas ceramicas, de gres o esmaltadas, o mosaico de vidrio.
Piezas complementarias y especiales, de muy diversas medidas y formas: listeles, tacos, tiras y

algunas molduras y cenefas.

Caracteristicas de los materiales:

Baldosas ceramicas

El dorso de las piezas tendra rugosidad suficiente, preferentemente con entalladuras en forma de “cola de
milano”, y una profundidad superior a 2 mm.

Caracteristicas dimensionales.

Expansién por humedad, maximo 0,6 mm/m.
Resistencia quimica a productos domesticos, y a bases y acidos.

Resistencia a las manchas.

Cuando se trate de revestimiento exterior debe tener una resistencia a filtracién, segun el CTE DB HS 1,
apartado 2.3.2.

Las piezas no estaran rotas, desportilladas ni manchadas y tendran un color y una textura uniforme en toda su
superficie.

Material de agarre

Sistema de colocacién en capa gruesa: para su colocacion se pueden usar morteros industriales (secos o
huimedos), semiterminados y hechos en obra. Material de agarre: mortero tradicional (MC).

Sistema de colocacion en capa fina, los materiales de agarre que se usan son:

Adhesivos cementosos o morteros cola (C): constituidos por conglomerantes hidraulicos, cargas
minerales y aditivos organicos. Hay dos clases principales: adhesivo cementoso normal (C1) y
adhesivo cementoso mejorado (C2).

Adhesivos en dispersion o pastas adhesivas (D). constituidos por un conglomerante organico, aditivos
organicos y cargas minerales. Existen dos clases: adhesivo en dispersion normal (D1) y adhesivo en
dispersion mejorado (D2).
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— Adhesivos de resinas reactivas (R): constituidos por resinas sintéticas, aditivos organicos y cargas
minerales. Existen dos clases principales: adhesivo de resinas reactivas normal (R1) y adhesivo de

resinas reactivas mejorado (R2).

Caracteristicas de los materiales de agarre: adherencia mecanica y quimica, tiempo abierto, deformabilidad,
durabilidad a ciclos de hielo y deshielo, etc.

Material de rejuntado

— Material de rejuntado cementoso (CG): constituido por conglomerantes hidraulicos, cargas minerales y
aditivos organicos, que solo tienen que mezclarse con agua o adicion liquida justo antes de su uso.
Existen dos clases: normal (CG1) y mejorado (CG2). Sus caracteristicas fundamentales son:
resistencia a abrasion, resistencia a flexion, resistencia a compresion, retraccion y absorcién de agua.

— Material de rejuntado de resinas reactivas (RG): constituido por resinas sintéticas, aditivos organicos y
cargas minerales. Sus caracteristicas fundamentales son: resistencia a abrasion, resistencia a flexion,
resistencia a la compresion, retraccién y absorcion de agua.

— Lechada de cemento (L): producto no normalizado preparado in situ con cemento Portland y cargas
minerales.

Material de relleno de las juntas

— Juntas estructurales: perfiles o cubrecantos de plastico o metal, masticos, etc.
— Juntas perimetrales: poliestireno expandido, silicona.

— Juntas de particion: perfiles, materiales elasticos o material de relleno de las juntas de colocacion.

Condiciones de suministro y recepcion:

Baldosas ceramicas

Se consideran las baldosas ceramicas como placas de poco espesor fabricadas con arcillas y/o otras materias
primas inorganicas, generalmente utilizadas como revestimiento de suelos y paredes, moldeadas por extrusion
o por prensado. Las baldosas pueden ser esmaltadas o no esmaltadas y seran incombustibles e inalterables a
la luz.

Marcado: Las baldosas ceramicas y/o su embalaje deben ser marcados con:
— Marca comercial del fabricante o fabricacion propia.
— Marca de primera calidad.
— Tipo de baldosa, con medidas nominales y medidas de fabricacion. Codigo de la baldosa.

— Tipo de superficie: esmaltada o no esmaltada.

Marcado CE: Obligatorio desde el 1 de diciembre de 2005. Norma de aplicacién: UNE EN 14411:2016
Baldosas ceramicas. Definiciones, clasificacién, caracteristicas, evaluacion y verificacién de la constancia de
las prestaciones, y marcado. Sistema de evaluacion de conformidad: Sistema 3 6 4.

Identificacion: Se comprobara que la identificacion del producto recibido se corresponde con las caracteristicas
exigidas por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el Proyecto o por la Direccion de Obra.

Caracteristicas reguladas que pueden estar especificadas, en funcién de los requisitos exigibles:
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a. Tipo de baldosa:

a.1.En funcién de las materias primas: soporte o bizcocho coloreado: pasta roja; soporte o
bizcocho blanco: pasta blanca.

a.2. Definido segun la técnica de conformacion o modelado: (A) baldosas extruidas; (B) baldosas
prensadas; (C) baldosas conformadas mediante procesos de modelado diferentes a la
extrusién y prensado.

a.3. Definido segun su materia prima, mas el método de conformacioén y el proceso de coccion:
baldosas de porosidad muy baja (grupo la E<0,5%) baldosas de porosidad baja (grupo Ib),
baldosas de porosidad media/baja (grupo lla), baldosas de porosidad alta (grupo Il)
baldosas de porosidad muy alta (grupo Il).

a.4.Definido segun presencia de vidriados en su cara vista: esmaltadas (GL) o no esmaltadas
(UGL)

b. Dimensiones y aspectos superficiales: Longitud y anchura, espesor, rectitud de lados, ortogonalidad,
plenitud de la superficie, aspecto superficial.
Propiedades fisicas: absorcién de agua, carga de rotura, resistencia a flexion (N/mm?), resistencia a la

o

abrasioén, coeficiente de dilatacién térmica lineal, resistencia al choque térmico, resistencia al cuarteo,
resistencia a la helada, coeficiente de friccion.
d. Ademas de las anteriores, en baldosas para suelos: dilatacion por humedad, pequefias diferencias de
color y resistencia al impacto.
Propiedades quimicas: resistencia a las manchas, resistencia a productos quimicos y emisién plomo y

®

cadmio.

Distintivos de calidad: Se comprobara que el producto ostenta los distintivos de calidad exigidos, en su caso,
por el Proyecto o por la Direccion de Obra, que avalen las caracteristicas exigidas.

Ensayos: Se realizaran los ensayos exigidos por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el
Proyecto o por Direcciéon de Obra. Ensayos regulados que pueden estar especificados:
— Resistencia al impacto por medicion del coeficiente de restitucion.

— Dilatacién térmica lineal.

— Resistencia al choque térmico.

— Dilatacion por humedad. Resistencia a la helada.

— Resistencia quimica. Resistencia a manchas.

— Emisién de plomo y cadmio de las baldosas esmaltadas.

— Pequerias diferencias de color.

En caso de que en el embalaje o el albaran de entrega no se indique el cédigo de baldosa con especificacion
técnica, se solicitara al distribuidor o al fabricante informacion de las caracteristicas técnicas de la baldosa
ceramica suministrada.

Mosaicos

Los mosaicos se presentan en general pegados por la cara vista a hojas de papel generalmente perforado o,
por el dorso, a una red textil, de papel o de plastico.

Adhesivos para baldosas ceramicas
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El producto se suministrara ensacado. Los sacos se recepcionaran en buen estado, sin desgarrones, zonas
humedecidas ni fugas de material.

Se definen distintos tipos de adhesivos segun la naturaleza quimica de los conglomerantes:

Adhesivos cementosos (C): Mezcla de conglomerantes hidraulicos, cargas minerales y aditivos
organicos, que sélo tiene que mezclarse con agua o adiciéon liquida justo antes de su uso.

Adhesivos en dispersién (D). mezcla de conglomerantes organicos en forma de polimero en dispersion
acuosa, aditivos organicos y cargas minerales, que se presenta lista para su uso.

Adhesivos de resinas reactivas (R): mezcla de resinas sintéticas, aditivos organicos y cargas minerales
cuyo endurecimiento resulta de una reaccién quimica. Estan disponibles en forma de uno o mas
componentes.

Marcado CE: obligatorio desde el 1 de abril de 2004. Norma de aplicacion: UNE EN 12004:2008+A1:2012
Adhesivos para baldosas ceramicas. Requisitos, evaluaciéon de la conformidad, clasificacion y designacion.
Sistemas de evaluacion de la conformidad: 3.

Identificacion: Se comprobara que la identificacién del producto recibido se corresponde con las caracteristicas
exigidas por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el Proyecto o por la Direccion de Obra.

Caracteristicas reguladas que pueden estar especificadas, en funcién de los requisitos exigibles:

a.

5 @

-~ ® o 0 T

Tipo de adhesivo:

a.1.Segun la naturaleza quimica de sus conglomerantes y sus caracteristicas opcionales:
cementosos (C), en dispersion (D), de resinas reactivas (R).

a.2. Segun sus caracteristicas opcionales: adhesivo normal (1), adhesivo mejorado (2), adhesivo de
fraguado rapido (F), adhesivo con deslizamiento reducido (T), adhesivo con tiempo abierto
prolongado (E).

Adherencia

Durabilidad: accién de envejecimiento con calor, accién de humedad con agua, ciclo de hielo/deshielo.
Ataque quimico.

Tiempo de conservacion.
Tiempo de reposo o maduracion.
Vida util.

Tiempo abierto.

Capacidad humectante.
Deslizamiento.

Tiempo de ajuste.

Capacidad de adherencia.
Deformabilidad.

Deformacioén transversal.

Distintivos de calidad: Se comprobara que el producto ostenta los distintivos de calidad exigidos, en su caso,
por el Proyecto o por la Direccion de Obra, que avalen las caracteristicas exigidas.
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Ensayos: Se realizaran los ensayos exigidos por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el
Proyecto o por la Direccion de Obra. Ensayos regulados que pueden estar especificados:
— Tiempo abierto.

— Deslizamiento.

— Resistencia a la traccion.

— Adherencia inicial.

— Resistencia a la cizalladura.
— Deformacion transversal.

— Resistencia quimica.

— Capacidad humectante.

Almacenamiento y manipulacion (criterios de uso, conservacion y mantenimiento): Los adhesivos se
almacenaran en local cubierto, seco y ventilado. Su tiempo de conservacién es de aproximadamente un afio
desde su fabricacion.

Morteros de agarre

Hechos en obra, comprobacion de las dosificaciones, materias primas: identificacion: cemento, agua, cales,

arena.
Mortero industrial: identificacion.

3.3 CONDICIONES PREVIAS A LA EJECUCION

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos:

Para prevenir el fenédmeno electroquimico de la corrosién galvanica entre metales con diferente potencial, se
adoptaran las siguientes medidas:
— Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se

deberan seleccionar metales préoximos en la serie galvanica.
— Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

— Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

El enfoscado de base, una vez fraguado, estara exento de sales solubles que puedan impedir la adherencia del
mortero adhesivo.

El alicatado con mortero de cemento se aplicara en paramentos ceramicos o de cemento, mientras que el
alicatado con adhesivo se aplicara en el revestimiento de paramentos de cualquier tipo.

En caso de soportes deformables o sujetos a movimientos importantes, se usara el material de rejuntado de
mayor deformabilidad.

Soporte:

La puesta en obra de los revestimientos ceramicos debera llevarse a cabo por profesionales especialistas con
la supervision de la Direccion de Obra.

El soporte tendra las siguientes propiedades para la colocacién de baldosas: estabilidad dimensional,
flexibilidad, resistencia mecanica, sensibilidad al agua, planeidad.

Se realizaran las siguientes comprobaciones sobre el soporte base:
— De la estabilidad dimensional: tiempos de espera desde fabricacion.
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— De la superficie de colocacion.

o Planeidad: capa gruesa (pueden compensarse desviaciones con espesor de mortero); capa
fina (la desviacion maxima con regla de 2 m, no excedera de 3 mm, o prever una capa de
mortero o pasta niveladora como medida adicional).

0 Humedad: capa gruesa (se humecta el tabique sin llegar a saturacion); capa fina (la superficie
esta aparentemente seca).

o0 Limpieza: ausencia de polvo, pegotes, aceite, etc.

0 Rugosidad: en caso de soportes existentes muy lisos, prever aumento de rugosidad mediante
repicado u otros medios (ésto no sera necesario con adhesivos C2, D 6 R).

o Impermeabilizacion: sobre soportes de madera o yeso sera conveniente prever una

imprimacién impermeabilizante.

3.4 EJECUCION DE LA UNIDAD

La colocacion debera efectuarse en unas condiciones climaticas normales (5°C a 30°C), procurando evitar el
soleado directo, las corrientes de aire, lluvias o aplicar con riesgo de heladas.

Se limpiara y humedecera el soporte a revestir si es recibido con mortero. Si es recibido con pasta adhesiva se
mantendra seco el soporte.

En cualquier caso se conseguira una superficie rugosa del soporte. Se mojaran las baldosas por inmersion, si
procede, para que no absorban el agua del mortero. Se colocara una regla horizontal al inicio del alicatado y se
replantearan las baldosas en el paramento para el despiece de los mismos.

El alicatado se comenzara a partir del nivel superior del pavimento y antes de realizar éste. Sobre muros de
hormigén se eliminara todo resto de desencofrante.

Amasado:

— Adhesivos cementosos: segun recomendaciones del fabricante, se amasara el producto hasta obtener
una masa homogénea y cremosa. Finalizado el amasado, se mantendra la pasta en reposo durante
unos minutos. Antes de su aplicacion, se realizara un breve amasado con herramienta de mano.

— Adhesivos en dispersion: se presentan listos para su uso.

— Adhesivos de resinas reactivas: segun indicaciones del fabricante.

Colocacién general:

Es recomendable mezclar piezas de varias cajas. Las piezas ceramicas se colocaran sobre la masa extendida,
presionandola por medio de ligeros golpes con un mazo de goma y moviéndolas ligeramente hasta conseguir el
aplastamiento total de los surcos del adhesivo para lograr un contacto pleno.

Las baldosas se colocaran dentro del tiempo abierto del adhesivo, antes de que se forme una pelicula seca en
la superficie del mismo que evite la adherencia. No se realizara el alicatado hasta que no se haya producido la
retraccion mas importante del muro, es decir entre 45 y 60 dias. Cuando se coloquen productos porosos no
esmaltados, se recomienda la aplicacion de un producto antiadherente del cemento, previamente a las
operaciones de rejuntado para evitar su retencion y endurecimiento sobre la superficie del revestimiento.

Sistemas de colocacion:
— Colocacion en capa gruesa: se colocara la ceramica directamente sobre el soporte.

— Colocacion en capa fina: se realizara sobre una capa previa de regularizacion del soporte.
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En caso de azulejos recibidos con adhesivo: si se utiliza adhesivo de resinas sintéticas, el alicatado podra
fijarse directamente a los paramentos de mortero, sin picar la superficie, pero limpiando previamente el
paramento. Para otro tipo de adhesivo se aplicara segun las instrucciones del fabricante. Se recomienda
extender el adhesivo en pafios no mayores de 2 m?. Las baldosas no deberan colocarse si se forma una
pelicula seca en la superficie del adhesivo.

En caso de azulejos recibidos con mortero de cemento: se colocaran los azulejos extendidos sobre el mortero
de cemento previamente aplicado sobre el soporte (no mediante pellas individuales en cada pieza), picandolos
con la paleta y colocando pequefias cufias de madera en las juntas.

En caso de mosaicos: el papel de la cara vista se desprendera tras la colocacion y la red dorsal quedara
incorporada al material de agarre.

Juntas:
El alicatado se realizara a junta abierta. La separacion minima entre baldosas sera de 1,5 mm.

— Juntas de colocacion y rejuntado: puede ser aconsejable llenar parcialmente las juntas de colocaciéon
con tiras de un material compresible antes de llenarlas a tope. El material compresible no deberia
adherirse al material de rejuntado o, en otro caso, debera cubrirse con una cinta de desolidarizacion.
Estas cintas son generalmente autoadhesivas. La profundidad minima del rejuntado debe ser de 6 mm.
Se deberian rellenar a las 24 horas del embaldosado.

— Juntas de movimiento estructurales: deberan llegar al soporte, incluyendo la capa de desolidarizacion,
si la hubiese, y su anchura debera ser, como minimo, la de la junta del soporte. Se rematan
usualmente rellenandolas con materiales de elasticidad duradera.

— Juntas de movimiento perimetrales: se deben prever antes de colocar la capa de regularizacién,
dejandose en los limites de las superficies horizontales a embaldosar con otros elementos tales como
paredes, pilares, etc. Se podra prescindir de ellas en recintos con superficies menores de 7 m?2.
Deberan ser juntas continuas con una anchura mayor o igual de 5 mm, y quedaran ocultas por el
revestimiento adyacente. Deberan estar limpias de materiales de obra y llegar hasta el soporte.

— Juntas de particion (dilatacion): la superficie maxima a revestir sin estas juntas es de 50 m? a 70 m? en
interior, y de la mitad de éstas en el exterior. La posicion de las juntas debe replantearse de forma que
no estén cruzadas en el paso; si no, deberian protegerse. Estas juntas deberan cortar el revestimiento
ceramico, el adhesivo y el mortero base con una anchura mayor o igual de 5 mm. Podran rellenarse

con perfiles 0 materiales elasticos.

Corte y taladrado:

Los taladros que se realicen en las piezas para el paso de tuberias tendran un diametro de 1 cm mayor que el
diametro de éstas. Siempre que sea posible, los cortes se realizaran en los extremos de los paramentos.

3.5 CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO

Tolerancias admisibles:

Caracteristicas dimensionales para colocacién con junta minima:
— Longitud y anchura/ rectitud de lados:

Para L <100 mm £0,4 mm
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ParaL>100 mm £0,3% y + 1,5 mm.
— Ortogonalidad:

ParaL =100 mm 0,6 mm
ParaL > 100 mm £0,5% y £ 2,0 mm.
— Planitud de superficie:

Para L =100 mm £0,6 mm
ParaL > 100 mm £0,5% y + 2,0/- 1,0 mm.

Condiciones de terminacion:

Una vez fraguado el mortero o pasta se retiraran las cufias y se limpiaran las juntas, retirando todas las
sustancias perjudiciales o restos de mortero o pasta adhesiva, rejuntandose posteriormente con lechada de
cemento blanco o gris (coloreada cuando sea preciso), no aceptandose el rejuntado con polvo de cemento.

Una vez finalizada la colocacion y el rejuntado, se limpiara la superficie del material ceramico con una solucion
acida diluida para eliminar los restos de cemento.

Nunca se efectuara una limpieza acida sobre revestimientos recién colocados. Se limpiara la superficie con
cepillos de fibra dura, agua y jabon, eliminando todos los restos de mortero con espatulas de madera.

Se sellaran siempre los encuentros con carpinterias y vierteaguas.
Se impregnara la superficie con agua limpia previamente a cualquier tratamiento quimico, y posterior aclarado

Control de ejecucioén:

Aplicacién de base de cemento: comprobar dosificacion, consistencia y planeidad final.
Capa fina, desviacion maxima medida con regla de 2 m: 3 mm.

Aplicacién de imprimacion: verificar la idoneidad de la imprimacion y que la aplicacién se hace siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Baldosa: verificar que se ha realizado el control de recepcion.

Mortero de cemento (capa gruesa): comprobar que las baldosas se han humedecido por inmersiéon en agua.
Comprobar reglado y nivelaciéon del mortero fresco extendido.

Adhesivo (capa fina): verificar que el tipo de adhesivo corresponde al especificado en Proyecto.

Aplicacién del adhesivo: comprobar que se utiliza siguiendo las instrucciones del fabricante. Comprobar
espesor, extension y peinado con llana dentada adecuada.

Tiempo abierto de colocacion: comprobar que las baldosas se colocan antes de que se forme una pelicula
sobre la superficie del adhesivo. Comprobar que las baldosas se asientan definitivamente antes de que
concluya el tiempo abierto del adhesivo.

Colocacion por doble encolado: comprobar que se utiliza esta técnica en embaldosados en exteriores y para
baldosas mayores de 35 cm o superficie mayor de 1225 cm?.

En cualquier caso: levantando al azar una baldosa, el reverso no presenta huecos.

Juntas de movimiento:
— Estructurales: comprobar que no se cubren y que se utiliza un sellante adecuado.
— Perimetrales y de particion: comprobar su disposicion, que no se cubren de adhesivo y que se utiliza un

material adecuado para su relleno.
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Juntas de colocacion: verificar que el tipo de material de rejuntado corresponde con el especificado en
Proyecto. Comprobar la eliminacion y limpieza del material sobrante.

Desviacion de planeidad del revestimiento: la desviacion entre dos baldosas adyacentes no debe exceder de 1
mm. La desviacion maxima se medira con regla de 2 m. Para paramentos no debe exceder de 2 mm.

Alineacion de juntas de colocacion: la diferencia de alineacion de juntas se mide con regla de 1 m. Para
paramentos: no debe exceder de £ 1 mm. Para suelos: no debe exceder de + 2 mm.

Limpieza final: comprobacién y medidas de proteccion.

4. CHAPADOS

4.1 DESCRIPCION DE LA UNIDAD

Revestimiento para acabados de paramentos verticales con placas de piedra natural o artificial, ceramicas o de
hormigdn polimero, recibidas al soporte con dispositivos de anclaje vistos (perfiles longitudinales y continuos en
forma de T, que abrazan el canto de las piezas, preferentemente en horizontal), ocultos (sujetaran la pieza por
un canto, mediante un pivote o una pletina) o bulones (fijados mecanicamente al soporte con perforacion de la
placa).

El sistema de sujecion del anclaje al soporte podra ser con cajeados retacados con mortero, cartuchos de

resina epoxi, fijacidbn mecanica (tacos de expansion) o fijacién a un sistema de perfiles de cuelgue (regulables
en tres dimensiones) fijado mecanicamente al soporte.

4.2 MATERIALES

Caracteristicas de los materiales:

Placas de piedra natural o artificial

Espesor adecuado en funcidn del tipo de piedra y del emplazamiento y, como minimo, de 30 mm, aunque en
piezas muy compactas podra ser de 25 mm.

El granito no estara meteorizado ni presentara fisuras. La piedra caliza serd compacta y homogénea de
fractura. El marmol sera homogéneo y no presentara masas terrosas.

En caso de utilizacion de anclajes, las placas tendran los taladros necesarios. El diametro de los taladros sera
3 mm mayor que el del bulon. Se recomienda que el fondo del agujero del bulén y los extremos de éste tengan
la forma de casquete esférico. Asimismo, la longitud del orificio practicado en la piedra debera ser mayor que la
longitud del pivote o pletina para evitar el descanso de la piedra en su extremo superior.

Morteros para albafiileria

Los morteros podran ser de diversos tipos. Para los morteros de cal seran recomendables las siguientes
composiciones (cemento blanco: cal: arena) en funcién del emplazamiento:
— Exteriores en zonas costeras de hielo (>1000 m): 1:1:6.

— Exteriores en el resto de zonas: 1:2:8.

— Interiores: 1:3:12.

Anclajes y separadores
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— Anclajes de sujecién al soporte: no seran aceptables los anclajes de otros materiales con menor
resistencia y comportamiento a la agresividad ambiental que los de Acero Inoxidable AISI 304 6 316,
segun normas UNE.

— Anclajes de sujecion vistos: podran ser de acero inoxidable o de aluminio lacado o anodizado.

— Anclajes de sujecion ocultos: los pivotes podran tener un diametro minimo de 5 mm y una longitud de
30 mm, y las pletinas un espesor minimo de 3 mm, ancho de 30 mm y profundidad de 25 mm.

— Separadores de placas: podran ser de cloruro de polivinilo de espesor minimo 1,50 mm.

— Material de sellado de juntas: podra ser lechada de cemento, etc.

Soporte

Consiste en la base que da estructura al revestimiento, se compone de una fabrica de ladrillo o bloque, de
distinto espesor, ejecutada con mortero de cemento y juntas trabadas, de espesor medio 1cm.

Condiciones de suministro y recepcion:

Placas de piedra natural o artificial

Marcado CE: obligatorio desde el 1 de julio de 2006. Norma de aplicacion: UNE EN 1469:2015.
Piedra natural. Placas para revestimientos murales. Requisitos.

Sistema de evaluacion de la conformidad: 3 6 4.

Identificacion: Se comprobara que la identificacién del producto recibido se corresponde con las caracteristicas
exigidas por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el Proyecto o por la Direccion de Obra.
a. Caracteristicas geométricas, requisitos para: espesor, planicidad, longitud y anchura, angulos y formas

especiales, localizacién de los anclajes. Dimensiones.

Descripcién petrografica de la piedra. Apariencia visual.

Resistencia a la flexién, en MPa.

Carga de rotura del anclaje, para piezas fijadas mecanicamente utilizando anclajes en las aristas.
Reaccion al fuego (clase).

-~ ® o 0 T

Densidad aparente y porosidad abierta.

Caracteristicas reguladas que pueden estar especificadas, en funcién de los requisitos exigibles:

Absorcion de agua a presion atmosférica (si se solicita).

Absorcion de agua por capilaridad, en g/cm? (si se solicita).
Resistencia a la heladicidad (en caso de requisitos reglamentarios).
Resistencia al choque térmico (en caso de requisito reglamentario).

® a0 T o

Permeabilidad al vapor de agua (si se solicita).

Distintivos de calidad: Se comprobara que el producto ostenta los distintivos de calidad exigidos, en su caso,
por el Proyecto o por la Direccion de Obra, que avalen las caracteristicas exigidas.

Ensayos: Se realizaran los ensayos exigidos por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el
Proyecto o por la Direccion de Obra. Ensayos regulados que pueden estar especificados:
— Descripcion petrografica.

— Caracteristicas geométricas.
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Apariencia visual.

Resistencia a la flexion.

Carga de rotura del anclajes.

Absorcién de agua a presion atmosférica.
Reaccién al fuego.

Absorcion de agua por capilaridad.
Densidad aparente y porosidad abierta.
Resistencia a la heladicidad.

Resistencia al choque térmico.

Permeabilidad al vapor de agua.

Morteros para albafiileria

Marcado CE: obligatorio desde el 1 de febrero de 2005. Norma de aplicacién: UNE EN 998-2:2012.
Especificaciones de los morteros para albarileria. Parte 2: Morteros para albadileria.

Sistemas de evaluacién de la conformidad: 2+ para morteros industriales disefiados, 6 4 para morteros
industriales prescritos.

Identificacion: Se comprobara que la identificaciéon del producto recibido se corresponde con las caracteristicas
exigidas por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el Proyecto o por la Direccion de Obra.
Caracteristicas reguladas que pueden estar especificadas, en funcién de los requisitos exigibles:

a.

Tipo de mortero:

- Definidos segun el concepto: predisefiados (por sus prestaciones) o prescritos (por sus
proporciones).

- Definidos segun sus propiedades y/o su utilizacion: mortero para uso corriente (G), mortero
para juntas y capas finas (T) o mortero ligero (L).

- Definidos segun el sistema de fabricacion: mortero hecho en una fabrica (mortero industrial),
mortero semiterminado hecho en una fabrica, mortero predosificado, mortero premezclado de
cal y arena o mortero hecho en obra.

Tiempo de utilizacion.

Contenido en cloruros (para los morteros utilizados en albafiileria armada): valor declarado (como una
fraccion en % en masa).

Contenido en aire.

Proporcién de los componentes (para los morteros prescritos) y la resistencia a compresién o la clase
de resistencia a compresién: proporciones de la mezcla en volumen o en peso.

Resistencia a compresion o la clase de resistencia a compresién (para los morteros disefiados):
valores declarados (N/mm?) o categorias.

Resistencia de unién (adhesién) (para los morteros disefiados destinados a ser utilizados en
construcciones sometidas a requisitos estructurales): valor declarado de la resistencia inicial de
cizallamiento (N/mm?) medida o tabulada.

Absorcion de agua (para los morteros destinados a ser utilizados en construcciones exteriores): valor
declarado en [kg/(m2.min)]0,5.
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i. Permeabilidad al vapor de agua (para los morteros destinados a ser utilizados en construcciones
exteriores): valores tabulados declarados del coeficiente p de difusién de vapor de agua.

j- Densidad (para los morteros disefiados destinados a ser utilizados en construcciones sometidas a
requisitos de aislamiento térmico).

k. Conductividad térmica (para los morteros disefiados destinados a ser utilizados en construcciones
sometidas a requisitos de aislamiento térmico): valor declarado o tabulado medido (W/mK).

I.  Durabilidad (resistencia a los ciclos de hielo/deshielo): valor declarado como pertinente, evaluacion
basada en funcién de las disposiciones en vigor en el lugar previsto de utilizacion.

m. Tamafo maximo de los aridos (para los morteros para juntas y capas finas).

n. Tiempo abierto o tiempo de correccién (para los morteros para juntas y capas finas).

0. Reaccion frente al fuego (para los morteros destinados a ser utilizados en construcciones sometidas a
requisitos frente al fuego): Euroclases declaradas (A1 a F).

Distintivos de calidad: Se comprobara que el producto ostenta los distintivos de calidad exigidos, en su caso,
por el Proyecto o por la Direccién de Obra, que avalen las caracteristicas exigidas.

Ensayos: Se realizaran los ensayos exigidos por la nhormativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el
Proyecto o por la Direccion de Obra. Ensayos regulados que pueden estar especificados:
— Propiedades del mortero fresco: Tiempo de utilizacion. Contenido en cloruros. Contenido en aire.

Tiempo abierto o tiempo de correccién (para los morteros para juntas y capas finas). Dimensiones de
los aridos (para los morteros para juntas y capas finas).

— Propiedades del mortero endurecido: Resistencia a compresién. Resistencia de union (adhesién).
Absorcién de agua. Permeabilidad al vapor de agua. Densidad. Conductividad térmica. Conductividad

térmica. Durabilidad.

4.3 CONDICIONES PREVIAS A LA EJECUCION

Compatibilidad entre productos, elementos y sistemas constructivos:

Para prevenir el fenédmeno electroquimico de la corrosién galvanica entre metales con diferente potencial, se
adoptaran las siguientes medidas:
— Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se

debera seleccionar metales proximos en la serie galvanica.
— Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

— Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

Las variedades de piedra porosas no se emplearan en zonas donde se prevean heladas.

No se emplearan las variedades de piedra de elevado coeficiente de absorcién (> 5%) en zonas proximas al
mar, ya que presentan riesgo de verse sometidas a una aportacion importante de cloruros.

No se emplearan areniscas con importante presencia de arcillas, cloruros o yeso, ya que pueden experimentar
importantes transformaciones en el exterior que producen descomposiciones acompafadas de bajas
importantes de resistencia.

Es aconsejable separar las piezas de piedra porosas del aluminio mediante dos manos de pintura bituminosa u
otro elemento espaciador. Se debe tener especial cuidado con algunos tipos de ladrillos que tienen cloruros en
su composicion, ya que éstos pueden acelerar el proceso de corrosion.
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Se evitara el empleo de piedra con compuestos ferrosos (6xidos de hierro o compuestos piritosos), cuya accion
puede afectar a la resistencia de la propia placa en ambientes agresivos.

En caso de que el aplacado esté expuesto a situaciones de humedad repetitivas, se podra determinar mediante
ensayo la presencia de sales como cloruros y sulfatos.

Se tendran en cuenta las siguientes incompatibilidades entre el sistema de fijacion y el tipo de soporte:
— No se utilizaran anclajes fijados con cajeados retacados con mortero en el soporte en caso de que éste
sea de hormigon armado o en masa, o estructura metalica.
— No se utilizaran anclajes fijados mecanicamente al soporte en caso de que éste sea de ladrillos y
bloque huecos, dada su heterogeneidad.

Para evitar las corrosiones de tipo galvanico entre los diferentes elementos que componen el cuerpo del
anclaje, no se utilizaran sistemas de anclaje con diferentes metales (aluminio y acero inoxidable, acero
inoxidable y acero al carbono), y si se optase por admitirlos, se interpondran casquillos o arandelas
separadoras, inertes o de nula conductividad eléctrica.

Se colocaran casquillos separadores de material elastico y resistente a la intemperie (por ejemplo, nailon o
EPDM) para impedir el contacto directo entre el anclaje y la piedra.

Las carpinterias, barandillas y todo elemento de sujecion iran fijados a la fabrica, y nunca al aplacado.

Soporte:

Se verificara que el soporte esta liso y limpio. La fabrica que sustente el aplacado tendra la suficiente
resistencia para soportar el peso de éste.

Segun el CTE DB HS 1, apartado 2.3.2, en su caso, se comprobara la disposicion en la cara exterior de la hoja
principal de un enfoscado de mortero.

Referente a sus caracteristicas técnicas, el soporte debe cumplir varias exigencias basicas en cuanto a:
¢ Resistencia: debe ser resistente a los esfuerzos a que se somete.
e Asiento: todas las fabricas deben haber asentado completamente antes de recibir el chapado, de lo

contrario se pueden producir fisuras que destruyan completamente.

ElI CTE en el DB-SE-F, recoge las condiciones que deben cumplir las fabricas en cuanto a:
e Juntas de movimiento, capacidad portante, aptitud de servicio.

e Durabilidad
e Caracteristicas de sus materiales componentes

e Comportamiento estructural

4.4 EJECUCION DE LA UNIDAD
Se replantearan, segun Proyecto, las hiladas del aplacado, asi como de los puntos de anclaje. Se efectuara el
despiece del paramento a aplacar definiéndolo y numerandolo. Las juntas de dilatacion del edificio se
mantendran en el aplacado.

El sistema de sujecién directa mediante morteros no sera recomendable en exteriores, salvo en zécalos.

A cada placa se le habran practicado las ranuras y orificios necesarios para su anclaje a la fabrica.
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Se realizara la sujecion previa de los anclajes al soporte para asegurar su resistencia al colgar la piedra en
ellos. Se colocaran cuatro anclajes por placa como minimo, separados de su borde 1/5 de su longitud o de la
altura de la placa. La posicién de los anclajes en la junta horizontal sera simétrica respecto al eje de la placa.
Los anclajes podran ser de carga o de sujecién, que a su vez irdn colocados en juntas verticales (horizontales
en las placas del borde de fachada).

Se fijara un tablén para apoyar la hilada inferior de placas de forma que queden niveladas a la altura
correspondiente. Se acufiaran las placas de la primera hilada sobre el tabléon, nivelando su borde superior a la
altura correspondiente. El orden de ejecucion sera placa a placa de forma continua, y de abajo a arriba de la
fachada.

Las placas se colocaran en obra, suspendiéndolas exclusivamente de los ganchos o dispositivos preparados
para su elevacion.

La sujecidn de las placas se confiara exclusivamente a los dispositivos de anclaje previstos y probados antes
del suministro de las placas Se comprobara que los anclajes de las placas encajan correctamente en los
agujeros.

Los anclajes se recibiran en los orificios practicados en los cantos de las placas y en el soporte, segun el
sistema de Proyecto:
— Con mortero hidraulico (sistema tradicional): previamente se humedecera la superficie del hueco. No se

usara escayola ni yeso en ningun caso. Se podran emplear aceleradores de fraguado. Los anclajes se
nivelaran dentro del tiempo de fraguado. Se esperara a que el mortero fraglle y se endurezca
suficientemente. No se quitaran las cufias de las placas hasta que el mortero haya endurecido.

— Con resinas de uso rapido.

— Con taco de expansién de uso inmediato.

A continuacién se encajara la placa contigua.

Se realizaran juntas verticales de dilatacion de 1 cm de anchura como minimo, cada 6 my a una distancia de 2
m de las esquinas del edificio, utilizando anclajes de media espiga. Se respetaran las juntas estructurales del
edificio.

Segun el CTE DB HS 1, en el caso de fachada constituida por un material poroso, se realizara un zécalo con
un material cuyo coeficiente de succion sea menor que el 3%, de altura minima 30 cm, y que cubra la barrera
impermeable dispuesta entre el muro y la fachada.

Ademas, en los zécalos, por ser las zonas mas sensibles a las agresiones del trafico urbano, sera
recomendable la solucidén de piezas de mayor espesor recibidas con morteros. Las juntas tendran un espesor
minimo de 6 mm, y se rellenaran con mortero plastico y elastico.

Condiciones de terminacion:

La unién del zécalo con la fachada en su parte superior debera sellarse o adoptarse otra solucién que produzca
el mismo efecto.

En caso de que la carpinteria esté aplomada al trasdés del aplacado, no se sellaran las juntas perimetrales
entre carpinteria y aplacado.

Conservacién y mantenimiento:

Se tomaran las medidas necesarias para que las jardineras u otros elementos no viertan agua sobre el
aplacado.

Todo elemento que sea necesario instalar sobre el aplacado, se recibira a la fabrica que sustenta éste o a
cualquier otro elemento resistente. Sobre el aplacado no se sujetaran elementos como soportes de rotulos,
instalaciones, etc., que puedan dafiarlo o provocar la entrada de agua.
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Se comprobara el estado de las piezas de piedra para detectar posibles anomalias o desperfectos. La limpieza
se llevara a cabo segun el tipo de piedra, mediante lavado con agua, limpieza quimica o proyeccion de
abrasivos.

Se realizaran inspecciones visuales de los paramentos aplacados, reparando las piezas movidas o
estropeadas. Los anclajes que deban reponerse seran de acero inoxidable.

4.5 _CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO

— Comprobacion del soporte: Se comprobara que el soporte esté liso.
— Replanteo: Distancia entre anclajes. Juntas.
— Ejecucioén:
o Caracteristicas de los anclajes (material, espesor, etc.) y de las piezas (espesor, taladros en
los cantos, en su caso).
0 Sujecion de los anclajes al soporte, resistencia.
0 Espesor de la camara. Disposicion de elementos para la evacuacion del agua, en su caso
(CTE DB HS 1).
— Comprobacion final
o Aplomado del aplacado. Rejuntado, en su caso.

o Planeidad en varias direcciones, con regla de 2 m.

5. FALSOS TECHOS

5.1 DESCRIPCION DE LA UNIDAD

Revestimiento de techos en interiores de edificios mediante placas de escayola, cartén-yeso, metélicas,
conglomerados, etc. (sin juntas aparentes cuando se trate de techos continuos, fijas o desmontables en el caso
de techos registrables), con el fin de reducir la altura de un local, y/o aumentar el aislamiento acustico y/o
térmico, y/o ocultar posibles instalaciones o partes de la estructura.

5.2 MATERIALES
Falso techo suspendido de placas o paneles compuesto a base de los siguientes materiales:

— Paneles metélicos, de chapa de aluminio (espesor minimo de chapa 0,30 mm, espesor minimo del
anodizado 15 micras), chapa de acero cincado, lacado, etc., con diferentes acabados, con o sin
material absorbente acustico incorporado.

— Placa rigida de fibra mineral u otro material absorbente acustico.

— Placas de yeso laminado con/sin cara vista revestida por lamina vinilica.

— Placas de escayola.

— Placas de fibras vegetales unidas por un conglomerante; sera incombustible y estara tratada contra la
pudricién y los insectos con diferentes acabados en madera laminada o natural.

— Lamas de madera, aluminio, etc.
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Segun el tipo de placa podran ser lisos, perforados o microperforados.
Segun el sistema de suspension podran ser de perfileria vista, perfileria oculta y perfileria semioculta.

La estructura de armado de placas sera a base de perfiles de acero galvanizado o aluminio con acabado
anodizado (espesor minimo 10 micras), longitudinales y transversales.

El elemento de suspensién podra ser mediante varilla roscada de acero galvanizado con gancho cerrado en
ambos extremos, perfiles metalicos galvanizados, tirantes de reglaje rapido, etc.

Elemento de fijacion al soporte: si es de hormigén, podra ser mediante clavo de acero galvanizado fijado
mediante tiro de pistola y gancho con tuerca, etc.; y si son bloques de entrevigado, podra ser mediante taco de
material sintético y hembirilla roscada de acero galvanizado, etc. Si son viguetas, podra ser mediante
abrazadera de chapa galvanizada, etc.

Elemento de fijacion de la placa: podra ser mediante alambre de acero recocido y galvanizado, pella de
escayola y fibras vegetales o sintéticas, perfiles laminados anclados al forjado, con o sin perfileria secundaria
de suspension, y tornilleria para la sujecion de las placas, etc., para techos continuos. Para techos registrables,
podra ser mediante perfil en T de aluminio o chapa de acero galvanizada, perfil en U con pinza a presion, etc.,
pudiendo quedar visto u oculto.

Material de juntas entre planchas para techos continuos: podra ser de pasta de escayola (80 Itr. de agua por
cada 100 kg de escayola) y fibras vegetales o sintéticas, etc.

Elementos decorativos: molduras de escayola, fijadas con pegamento cola, etc.
El acopio de los materiales debera hacerse a cubierto, protegiéndolos de la intemperie.
Las placas se trasladaran en vertical o de canto, evitando la manipulacion en horizontal.

Para colocar las placas habra que realizar los ajustes previamente a su colocacion, evitando forzarlas para que
encajen en su sitio.

Requisitos especificos que deberan cumplir en general todos los sistemas de falsos techos:

— Reaccion al fuego segun el CTE DB Sl 1 de B-s3,d0

— Condiciones minimas establecidas en el CTE DB HR Proteccion frente al ruido.

— Requisitos acusticos que garanticen, en general, un alto grado de confort asegurando la inteligibilidad y
la privacidad.

— Lareflexién adecuada a cada uso y al nivel luminico exigido.

— Resistencia ala humedad adecuada.

— Susceptibilidad a la limpieza, debiendo contar con la resistencia y calidad adecuadas para la
realizacion de limpiezas esporadicas y con alto grado de resistencia a la suciedad.

— Resistencia al rayado demostrado mediante ensayo especifico en laboratorio acreditado.

— Tendran un mantenimiento minimo y una facil sustitucion.

— Resistencia al impacto para garantizar el perfecto estado de todo el sistema en el caso del desmontaje
para labores continuas de mantenimiento en todos los sistemas registrables.

— Deberan tener una garantia de calidad y, ademas, deberan contar con un alto grado de sustancias

reciclables en su composicion.

5.3 CONDICIONES PREVIAS A LA EJECUCION
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Antes de comenzar la colocacion del falso techo se habran dispuesto, fijado y terminado todas las instalaciones
situadas debajo del forjado. Las instalaciones que deban quedar ocultas se habran sometido a las pruebas
necesarias para su correcto funcionamiento. Preferiblemente se habran ejecutado las particiones, la carpinteria
de huecos exteriores con sus acristalamientos y cajas de persianas y, en general, todos los elementos que
interfieran con el falso techo.

Para prevenir el fenédmeno electroquimico de la corrosién galvanica entre metales con diferente potencial, se
adoptaran las siguientes medidas:
— Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
deberan seleccionar metales préximos en la serie galvanica.
— Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

— Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

La recepcidn de los productos, equipos y sistemas se realizara conforme se desarrolla en la Parte I,
Condiciones de recepcion de productos. Este control comprende el control de la documentacién de los
suministros (incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), el control mediante distintivos de calidad o
evaluaciones técnicas de idoneidad y el control mediante ensayos:
- Techos suspendidos (ver Parte Il, Relacion de productos con marcado CE, 8.8).
- Panel de escayola, con distintos tipos de acabado: con cara exterior lisa o en relieve, con/sin fisurado
y/o material acustico incorporado, etc. Las placas de escayola no presentaran una humedad superior al 10% en
peso, en el momento de su colocacion.
- Placas o paneles (ver Parte Il, Relacion de productos con marcado CE, segun material):

o Paneles metalicos, de chapa de aluminio, (espesor minimo de chapa 0,30 mm, espesor minimo del

anodizado, 15 micras), chapa de acero cincado lacado, etc. con acabado perforado, liso o en rejilla,
con o sin material absorbente acustico incorporado.

e Placa rigida de conglomerado de lana mineral u otro material absorbente acustico.

e Placas de yeso laminado con/sin cara vista revestida por lamina vinilica.

e Placas de escayola (ver Parte Il, Relacién de productos con marcado CE, 8.9).

e Placa de fibras vegetales unidas por un conglomerante: sera incombustible y estara tratada contra
la pudricién y los insectos.

e Paneles de tablero contrachapado.

e Lamas de madera, aluminio, etc.

- Estructura de armado de placas para techos continuos (ver Parte I, Relaciéon de productos con
marcado CE, 19.5.3): Estructura de perfiles de acero galvanizado o aluminio con acabado anodizado (espesor
minimo 10 micras), longitudinales y transversales.

5.4 EJECUCION DE LA UNIDAD

Las superficies de escayola o cemento que vallan a entrar en contacto con cualquier elemento del sistema
elegido para el falso techo deberan estar secas.

Todos los elementos que integren el sistema deben estar sujetos de forma independiente a una estructura
disefiada expresamente a tal fin. Los elementos de cuelgue iran fijados teniendo en cuenta las caracteristicas
del soporte y la carga que van a soportar.

Todas las capas superpuestas y disefiadas para aislamiento térmico y acustico deben ser rigidas y sostenerse
en la perfilaria del techo; o si son flexibles y reposan sobre las placas del falso techo, no deben superar los 3
kg/m2.
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Cuando el techo se instala en el espacio bajo cubierta, se debe llevar a cabo un estudio de las condiciones
para establecer la necesidad de aislamiento térmico, barreras de vapor, espacios de ventilaciéon, etc.

Para el comienzo de la instalacion del falso techo, primeramente se habran obtenido los niveles en todos los
locales objeto de actuacion, marcando la altura de forma indeleble en todos los paramentos y elementos
singulares y/o sobresalientes de los mismos, tales como pilares, marcos, etc.

Techos continuos:

Se dispondran un minimo de 3 elementos de suspension, no alineados y uniformemente repartidos por metro
cuadrado.

En caso de fijaciones metalicas y varillas suspensoras, éstas se dispondran verticales y el atado se realizara
con doble alambre de diametro minimo 0,70 mm. Cuando se trate de un sistema industrializado, se dispondra
la estructura sustentante anclada al forjado y atornillada a la perfileria secundaria (si existe), asi como a la
perfileria perimetral. Las placas se atornillaran perpendicularmente a la perfileria y alternadas.

Las planchas perimetrales estaran separadas 5 mm de los paramentos verticales.

Las juntas de dilatacion se dispondran cada 10 m y se formaran con un trozo de plancha recibida con pasta de
escayola a uno de los lados y libre en el otro.

Techos registrables:

Las varillas roscadas que se usen como elemento de suspensién, se uniran por el extremo superior a la fijacién
y por el extremo inferior al perfil del entramado, mediante manguito o tuerca.

Las varillas roscadas que se usen como elementos de arriostramiento, se colocaran entre dos perfiles del
entramado, mediante manguitos. Como norma general, la distancia entre varillas roscadas no sera superior a
1200 cm.

Los perfiles que forman el entramado y los perfiles de remate se situaran convenientemente nivelados, a las
distancias que determinen las dimensiones de las placas y a la altura prevista en todo el perimetro. Los perfiles
de remate se fijardn mediante tacos y tornillos de cabeza plana, distanciados un maximo de 40 cm entre si.

La colocacion de las placas se iniciara por el perimetro, apoyando las placas sobre el angulo de chapa y sobre
los perfiles del entramado.

En caso de placas acusticas metalicas, su colocacion se iniciara por el perimetro transversalmente al perfil U,
apoyadas por un extremo en el elemento de remate y fijadas al perfil U mediante pinzas, cuya suspension se
reforzara con un tornillo de cabeza plana del mismo material que las placas.

Como condiciones de terminacion se establece, como norma general, el siguiente criterio:

— Se recomienda que durante su instalaciéon la humedad relativa (RH %) no exceda de 70%,
con una temperatura comprendida entre 11y 35°C.

— Las placas o paneles deben de estar almacenados en la habitacién en la que seran colocadas
un minimo de 24 horas antes de la instalacién, para que se adapten a la temperatura
ambiente.

— Si se produce una baja apreciable de la temperatura, ello provocara un incremento de la
humedad relativa que puede perjudicar tanto los materiales del techo ya instalados como
aquellos que aun no lo estan.

— Lavarilla roscada se usara como elemento de suspension, se unira por el extremo superior a

la fijacién y por el interior al perfil T, mediante manguito; y como elemento de arriostramiento,
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se colocara entre dos perfiles T, mediante manguitos en angulo recto. La distancia entre
varillas no sera superior a 1200 mm.

— El perfil T de chapa se situara, convenientemente nivelado, a la distancia que determinen las
dimensiones de las placas.

— El perfil LD de chapa se colocara como elemento de remate, a la altura prevista en todo el
perimetro, mediante tacos y tornillos de cabeza plana, distanciados 500 mm entre si.

— En cuanto a las placas, se iniciara su colocacion por el perimetro, apoyando las placas sobre
el angulo de chapa y sobre los perfiles T. Longitudinalmente las placas iran a tope.

— Para la colocaciéon de luminarias o cualquier otro elemento se respetaran la modulacion,
suspensiones y arriostramientos. Las luminarias, altavoces, equipos de climatizacion,
sefalética y cualquier otro elemento integrado en el falso techo, dispondran de un anclaje
propio de suspension (cable de acero o varilla) directo al soporte superior. No se colgara
ningun elemento pesado directamente del falso techo.

— El falso techo quedara limpio, con su superficie plana y al nivel previsto. El conjunto quedara

estable e indeformable.

5.5 CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO

— El conjunto acabado sera estable e indeformable.

— Formara una superficie plana y estara al nivel previsto.

— En el revestimiento acabado no habra piezas agrietadas, rotas ni defectos apreciables en las laminas
de papel.

— Se colocaran los puntos de fijacion suficientes para que la flecha de los perfiles del entramado sea la
exigida.

— Si el sistema es fijo, todas las juntas, aristas de esquinas y rincones estaran debidamente selladas con
masilla para juntas.

— Si el sistema es desmontable, se colocara un perfil fijado a las paredes, en todo el perimetro.

— Separacién entre puntos de suspension: <= 1250 mm

— Flecha maxima de los perfiles del entramado: <= 1/360 de la luz

— Tolerancias de ejecucion:

o Planeidad: +2mm/m
o Nivel: +10mm
0 Alineacién de los perfiles: +2mm/2m

En general, los falsos techos metalicos se montaran de acuerdo a las instrucciones del fabricante, y
por montadores especializados y autorizados. Asimismo se emplearan los materiales y medios
auxiliares que el fabricante indique o recomiende.
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Fijacién:

Todo el material que se emplee para la fijacion de los techos cumplira las especificaciones y
recomendaciones del fabricante. La fijacion se realizara siempre acometiendo a elementos estables

del edificio, preferentemente estructurales.

Almacenamiento:

El sitio de almacenamiento debe ser un sitio plano, seco, limpio y seguro. Cualquier manipulacién violenta,
caida o rodada sobre sus bordes, puede provocar el deterioro del producto.

Controles a realizar: Comprobacién de la fijacién.

El numero de controles sera de, al menos, uno (1) cada 20 m?, pero no menos de uno (1) por local.

Controles a realizar:
1.- Elemento de remate metalico.
2.- Suspensioén y arriostramiento.
3.- Planeidad, comprobada con regla de 2 m.
4.- Nivelacion.
Numero de controles:
1.- Uno cada 10 m pero no menos de uno por local.
2.- Uno cada 20 m? pero no menos de uno por local.
3.- Uno cada 20 m? pero no menos de uno por local.

4.- Uno cada 20 m? pero no menos de uno por local.

Condicién de no aceptaciéon automatica sera soportar menos de 10 kg.

Otros condicionantes de no aceptacion automatica seran:
— Fijacién inferior a 2 puntos/m.
— Separacion entre varillas suspensoras y entre varillas de arriostramiento, superior a 1250 mm.
— Errores de planeidad superiores a 2mm/m.

— Pendiente del techo superior al 0,5%.

6. PANELADOS

6.1 DESCRIPCION DE LA UNIDAD
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Revestimiento continuo para acabados de paramentos interiores verticales que pueden ser flexibles, de
papeles, plasticos, micromadera, etc., o ligeros, con planchas rigidas de corcho, tableros de madera, elementos
metalicos, etc., recibidos con adhesivos o mediante listones de madera.

6.2 MATERIALES

La recepcion de los productos, equipos y sistemas se realizara segun se indica en el Codigo Técnico de la
Edificacion, Parte |, articulo 7.2. Este procedimiento comprende el control de la documentacién de los
suministros (incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), realizado de acuerdo con el articulo 7.2.1; el
control mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad, segun el articulo 7.2.2; y el control
mediante ensayos, conforme al articulo 7.2.3.

Caracteristicas y recepcion de los productos gue se incorporan a las unidades de obra:

Papel pintado lavable o vinilico. Formado por capa base de papel y capa de recubrimiento de resinas
sintéticas o PVC. Sera lavable e inalterable a la luz y la impresion y el gofrado se realizara a maquina.

Micromadera o microcorcho. Formado por capa base de papel y capa de recubrimiento de madera o corcho
a laminas muy finas.

Laminados decorativos de alta presiéon (HPL). Laminas basadas en resinas termoestables.

Laminados compactos y paneles de compuesto HPL para acabados de paredes y techos

Marcado CE obligatorio desde 1 de noviembre de 2006. Norma de aplicacion: UNE-EN 438-7:2005. Laminados
decorativos de alta presion (HPL). Laminas basadas en resinas termoestables (normalmente denominadas
laminados). Parte 7: Laminados compactos y paneles de compuesto HPL para acabados de paredes y techos
externos e internos. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

Plastico-flexible o plastico-flexible expandido. Podra tener capa base de tejido de algodén y capa de
recubrimiento de PVC. Sera inalterable a la luz, no inflamable y poseera accion bactericida.

Revestimientos vinilicos. Revestimientos verticales de paramentos interiores realizados con planchas,
laminas de materiales sintéticos o en rollos, que sera necesario cortar en franjas de las dimensiones del
paramento; colocados en obra fijados sobre el adhesivo.

Revestimiento de corcho. Revestimientos verticales de paramentos interiores realizados con planchas o
laminas de corcho, colocados en obra. Seran de aglomerado, y vendran tratados contra ataque de hongos e
insectos. Se colocaran con adhesivo.

Revestimiento mural con tablero de madera. Revestimientos verticales de paramentos interiores o
exteriores, realizados con tableros de fibras de madera y resinas sintéticas o tableros de madera prensada con
resinas fendlicas, colocados clavados o adheridos sobre enlatado, en paramentos interiores o exteriores.

Tableros derivados de la madera

Marcado CE obligatorio desde 1 de junio de 2006. Norma de aplicacion: UNE-EN 13986:2006+A1:2015.
Tableros derivados de la madera para su utilizacion en la construccion. Caracteristicas, evaluacion de la
conformidad y marcado. Sistema de evaluacién de la conformidad: 1/2+/3/4.

Tableros de madera maciza o revestidos. De madera maciza o revestidos con chapa con placa estratificada
con superficie decorativa, con lamina de PVC, etc. Podran llevar los cantos lisos o machihembrados. El tablero
base sera de contrachapado, de particulas o de fibras. Estaran exentos de repelo, albura, acebolladura y
azulado, y vendran tratados contra ataque de hongos e insectos. Las tablas llegaran a obra escuadradas y sin
alabeos. En caso de ir chapados de madera, la chapa de acabado tendra un espesor no menor de 0,20 mm.

Perfiles de PVC. El espesor del perfil sera superior a 0,80 mm. Su cara vista sera de superficie lisa, exenta de
poros y defectos apreciables, estable a la luz y de facil limpieza.
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Perfiles de aluminio anodizado. Revestimientos verticales de paramentos interiores realizados con planchas
o laminas de aluminio, colocados en obra con fijaciones mecanicas.

El espesor del perfil sera superior a 0,50 mm y el anodizado serd como minimo de 15 micras.

Aluminio y aleaciones de aluminio. Productos estructurales

Marcado CE obligatorio desde el 1 de octubre de 2007. Norma de aplicacién: UNE-EN 15088 Aluminio y
aleaciones de aluminio. Productos estructurales para construccion. Condiciones técnicas de inspeccion y
suministro.

Laminas de metal autoportantes para revestimiento de paredes.

Léaminas de metal autoportantes para cubiertas y revestimiento de paredes

Marcado CE obligatorio desde 1 de noviembre de 2007. Norma de aplicacion: UNE-EN 14782 Chapas
metalicas autoportantes para recubrimiento y revestimiento de cubiertas y fachadas. Especificaciones y
requisitos de producto.

Perfiles metalicos de acabado decorativo. Su cara vista sera una lamina de PVC, una pintura esmaltada al
fuego u otro tipo de acabado, acabado resistente a la corrosién, estable a la luz y de facil limpieza.

Marcado CE obligatorio desde 1 de septiembre de 2006. Norma de aplicacion: UNE-EN 10025-2. Productos
laminados en caliente, de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones técnicas de suministro de los aceros
estructurales no aleados.

Perfiles huecos de acero acabados en caliente:
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de febrero de 2008. Norma de aplicacién: UNE-EN 10210-1 Perfiles
huecos de acero acabados en caliente para construccion. Parte 1: Generalidades.

Perfiles huecos de acero soldados conformados en frio:
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de febrero de 2008. Norma de aplicacién: UNE-EN 10219-1 Perfiles
huecos de acero soldados conformados en frio para construccion. Parte 1: Generalidades.

Perfileria metalica para particiones, muros y techos en placas de yeso laminado

Marcado CE obligatorio desde 1 de enero de 2007. Norma de aplicacion: UNE-EN 14195:2015. Elementos de
perfileria metalica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y
métodos de ensayo.

Placas rigidas de acero inoxidable. Revestimientos verticales de paramentos interiores realizados con
planchas o ldminas de materiales diferentes, colocados en obra con fijaciones mecéanicas.

La placa ira provista de taladros para ser fijada con tirafondos.

Sistemas de fijacion.
— Adhesivos. Seran aptos para unir los revestimientos a los soportes, incluso si son absorbentes. Seran
elasticos, imputrescibles e inalterables al agua.
— Listones de madera.

— Tirafondos, tornillos, clavos, etc.

Elementos de remate.
Tapajuntas: Pueden ser de acero inoxidable, madera, etc.

Si las laminas son de madera o de corcho, se deben desembalar un minimo de 24 horas antes para que se
aclimaten a la temperatura y a la humedad.

6.3 CONDICIONES PREVIAS A LA EJECUCION

Del soporte:

La superficie del paramento estara lisa. Se taparan grietas, agujeros o desniveles con pasta niveladora. En el
momento de la instalacion ha de estar perfectamente seca y limpia.
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En caso de superficies enlucidas estaran totalmente secas.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos:

Para prevenir el fenédmeno electroquimico de la corrosién galvanica entre metales con diferente potencial, se
adoptaran las siguientes medidas:
— Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se

debera seleccionar metales proximos en la serie galvanica.
— Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

— Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

Cuando se utilicen adhesivos, éstos seran de metil-celulosa para papeles pintados, micromadera y microcorcho
y de acetato de polivinilo para plasticos flexibles.

6.4 EJECUCION DE LA UNIDAD

En general, se respetaran los tiempos de secado de colas y adhesivos segun las instrucciones del fabricante.
Se replanteara previamente el entrepario.

Segun la naturaleza del soporte y en caso de revestimientos flexibles, los acabados de la superficie seran los
siguientes:
— Yeso: enlucido.

— Mortero de cemento, cal o mixto: brufido.
— Hormigdén o madera: liso.

— Metal: liso con proteccidn antioxidante.

Revestimiento vinilico:

La ejecucién de la unidad de obra de colocacion de las laminas vinilicas incluye las siguientes operaciones:
— Preparaciéon y comprobacion de la superficie de soporte.

— Colocacion del adhesivo.
— Colocacion de las laminas.

— Limpieza de las juntas

Se extendera una solucién adhesiva. Este tipo de revestimiento se adquiere en rollos, por lo que sera necesario
cortarlo en franjas de las dimensiones del paramento. Después se fijara sobre el adhesivo, pegandolo con una
espatula, de forma que quede uniforme.

Colocacion con adhesivo

El revestimiento se colocara cuando el local esté terminado y acristalado.

El soporte estara seco y limpio, cumplira las condiciones de planeidad y aplomado que se exijan al paramento
acabado. El soporte tendra un grado de humedad <= 2,5%.

El adhesivo se extendera y aplicara siguiendo las instrucciones del fabricante.
Una vez finalizada la colocacion, se aplicara el acabado final de superficie, en su caso.
Lamina vinilica
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La preparacion de la superficie de soporte se hara siguiendo las instrucciones del fabricante. La superficie del
soporte tendra una temperatura >= 10° C.

Tendra un color uniforme.

Los agujeros de clavos y tornillos se taparan y sellaran.

Se eliminaran todas las manchas de boligrafo, mina o yeso para evitar problemas de transparencia.

El revestimiento sera de la misma serie de produccion y se aplicara en el orden de numeracioén sucesiva. En
caso de utilizar mas de un rollo se enumeraran de forma sucesiva para evitar diferencias de tonalidad entre los

diferentes rollos.

Revestimiento de papel:

Antes del encolado se procedera a cortar las tiras del revestimiento con la longitud correspondiente y a eliminar
el orillo, si lo llevara. Estara seca la capa tapaporos aplicada a la superficie previamente.

Se pegaran las tiras de revestimiento de arriba a abajo, pasando un cepillo para liberar el aire ocluido. En caso
de los revestimientos con plastico flexible expandido que no tengan capa base, se solaparan las tiras unos 5
cm. Las uniones se repasaran con un rodillo especial para juntas, limpiandose las manchas o exceso de
adhesivo con una esponja y agua.

El secado se realizara a temperatura ambiente, evitando las corrientes de aire y un secado rapido.

Revestimiento de planchas rigidas de corcho:

Colocacion planchas de corcho con adhesivo. La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes
operaciones:
— Preparacion y comprobacion de la superficie de soporte.

— Colocacion del adhesivo.
— Colocacion de las piezas.
— Acabado final de la superficie.

El revestimiento se colocara cuando el local esté terminado y acristalado.

El soporte estara seco y limpio, cumplira las condiciones de planeidad y aplomado que se exijan al paramento
acabado.

El soporte tendra un grado de humedad <= 2,5%.

El adhesivo se extendera y aplicara siguiendo las instrucciones del fabricante. Se aplicara uniformemente y de
forma simultanea sobre paramento y plancha. Una vez se hayan colocado varias losetas, se fijaran
definitivamente con unos golpes secos dados con un martillo sobre un taco para no dafiar la superficie.

Una vez finalizada la colocacién, se aplicara el acabado final de superficie, en su caso.

Revestimiento de corcho en rollo:

Su fijacién es la misma que con el revestimiento de papel.

Revestimiento de tablas de madera:

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
— Preparacion de los tableros (corte, perforaciones, etc.)
— Limpieza y preparacion de la superficie de apoyo.
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— Replanteo del despiece en el paramento.
— Colocacion del adhesivo, en su caso.
— Colocacion de las piezas.

— Sellado de las juntas, caso de que sea necesario.

Se dispondran listones de madera con su cara mayor adosada al pafio. Los listones que corten juntas
estructurales del edificio se interrumpiran sobre ellas. Se extendera pasta de yeso a todo lo largo del liston,
para rellenar holguras. Las juntas entre tableros podran ser a tope o machihembradas. Para ventilar
interiormente el revestimiento, se cortaran los listones horizontales cada 2 m separandolos 10 mm. Se fijaran
tapajuntas entre paneles.

La manipulacion de los tableros (cortes, huecos para instalaciones, etc.) se realizara antes de su fijacion al
soporte.

Los paramentos de aplicacion estaran saneados, limpios y humedos. Si es necesario, se deben repicar
previamente. Si en el paramento de soporte se prevé que haya humedad, se colocara una lamina
impermeabilizante entre la lata y el paramento.

Las latas de fijacién cumpliran las condiciones de planeidad y nivel exigidas al revestimiento terminado. Las
piezas iran apoyadas como minimo en dos latas.

Entre las latas y en la disposicion de los tableros del revestimiento, se preveran pasos para la circulacion del
aire por el interior del espacio hueco.

En espacios interiores, antes de iniciar la ejecucion es necesario que estén terminados la cubierta y el
cerramiento del edificio, incluida la carpinteria de los huecos de obra que queden en el ambito de actuacion.

En la colocacion con adhesivo, éste se aplicara siguiendo las instrucciones del fabricante.

Revestimiento de perfiles de aluminio anodizado o perfiles metalicos de acabado decorativo:

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
— Preparacion de las planchas (cortes, agujeros, etc.).

— Limpieza y preparacion de la superficie de soporte.
— Replanteo del despiece en el paramento.
— Fijacién de las planchas.

— Retirada de la obra de los restos de embalajes, recortes de plancha, etc.

El revestimiento se colocara cuando la cubierta y el cerramiento estén acabados, incluida la carpinteria de los
huecos de obra que queden dentro del ambito de actuacion.

La manipulacion de las placas (cortes, agujeros para instalaciones, etc.) se hara antes de su fijacién al soporte.

Los paramentos de aplicacion estaran saneados, limpios y himedos. Si es necesario, se deben repicar
previamente.

Las piezas iran apoyadas como minimo en dos latas. Se dispondran listones de madera a los cuales se
atornillaran los perfiles.

En las placas colocadas con fijaciones mecanicas, los tornillos entraran perpendicularmente al plano de la
placa y la penetracion de la cabeza sera la correcta.

Una vez concluida la colocacién del revestimiento, se procedera a la retirada de la obra de todo el material
sobrante (restos de embalajes, recortes de planchas, etc.).
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Revestimiento de perfiles de PVC:

Iran fijados con puntas clavadas sobre el soporte.

Revestimiento de placas rigidas de PVC:

Iran fijadas al soporte mediante adhesivo.

Revestimiento de placas rigidas de acero inoxidable:

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
— Preparacion de las planchas (cortes, agujeros, etc.).

— Limpieza y preparacion de la superficie de soporte.
— Replanteo del despiece en el paramento.
— Fijacién de las planchas.

— Retirada de la obra de los restos de embalajes, recortes de plancha, etc.

El revestimiento se colocara cuando la cubierta y el cerramiento estén acabados, incluida la carpinteria de los
huecos de obra que queden dentro del ambito de actuacion.

La manipulacion de las placas (cortes, agujeros para instalaciones, etc.) se hara antes de su fijacién al soporte.

Los paramentos de aplicacion estaran saneados, limpios y himedos. Si es necesario, se deben repicar
previamente.

Las piezas iran apoyadas como minimo en dos latas. La fijacién se hara atornillando las placas al soporte
disponiendo tacos de fijacién cuando sea necesario.

En las placas colocadas con fijaciones mecanicas, los tornillos entraran perpendicularmente al plano de la
placa y la penetracion de la cabeza sera la correcta.

Una vez concluida la colocacién del revestimiento, se procedera a la retirada de la obra de todo el material
sobrante (restos de embalajes, recortes de planchas, etc.).

6.5 CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO

Control de ejecucién: Puntos de observacion.

Revestimientos flexibles:

— No se aprecia humedad.
— Variacion en la alineacién del dibujo inferior a 3 mm en toda la altura del paramento.
— No habra roturas, pliegues o bolsas apreciables a 1 m de distancia.

— Lasjuntas estan a tope.

Revestimientos ligeros:

— El revestimiento no se desprende al aplicarlo en el paramento o éste no esta seco y limpio y no tiene
errores de planeidad.

— El adhesivo se ha aplicado simultdneamente sobre paramento y revestimiento y/o se ha repartido
uniformemente.

Pliego Condiciones Técnicas
Pagina 45 de 91



i General da lici
ONSEJERLA DE PRESIDENCIA, JUSTICIA Y ADMINISTRACION LOCAL
*.“i*t*i COMSI 101 1A, JUSTICEIAY INIS C LOCAL . ) ,
efebearquitectura ingenieras

— Existencia de listones perimetrales.

— La cara vista de los listones esta contenida en un mismo plano vertical.

— Los listones que forman la esquina o rincon estan clavados.

— Los listones llevan clavadas puntas en sus cantos, y la distancia entre ellas es inferior a 20 cm.
— La pasta de yeso cubre las puntas laterales de los listones.

— El borde del revestimiento esta separado del techo, suelo o rodapié un minimo de 5 mm.

— Lajunta vertical entre tableros o tableros y tapajuntas es mayor de 1 mm.

Revestimientos de madera:

— El conjunto del revestimiento sera estable e indeformable. Formara una superficie plana y continua que
quedard al nivel y en la posicion prevista.

— Los tableros han de quedar bien adheridos o fijados a las latas de apoyo.

— En el revestimiento acabado no habra piezas rotas, deformadas ni con defectos superficiales
apreciables (rayas, bultos, etc.).

— El despiece cumplira las especificaciones subjetivas requeridas por la Direccién de Obra. Las juntas
coincidiran siempre con elementos portantes.

— En espacios interiores, el revestimiento ha de quedar separado del forjado y del suelo o zécalo un
minimo de 5 mm.

— En espacios exteriores, la disposicion del revestimiento ha de ser tal que entre su cara interna y el
cerramiento haya una ventilacién constante que evite la formacién de humedades permanentes.

— Junta vertical: >= 1 mm.

Tolerancias de ejecucion:
— Replanteo parcial: £ 2 mm

— Replanteo total: £ 2 mm
— Planeidad: £ 3 mm/2 m
— Aplomado: £ 5 mm/3 m

— Ajuste entre placas: + 1 mm

Colocacién con fijaciones mecanicas:
— Penetracion de las fijaciones: >= 2 cm

— Distancia entre fijaciones: <= 30 cm

— Distancia entre la fijacion y los bordes: >= espesor del tablero

Revestimientos de corcho:

— En el revestimiento acabado no habra piezas rotas, deformadas ni con defectos superficiales
apreciables (rayas, bultos, etc.).
— Se respetaran las juntas propias del soporte.

— El despiece cumplira las especificaciones subjetivas requeridas por la Direccion de Obra.
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Tolerancias de ejecucion:
— Planeidad: £ 2 mm/2 m

— Horizontalidad: + 2 mm/2 m
— Paralelismo entre los ejes de las juntas: £ 1 mm/m
— Horizontalidad de las juntas (medida sobre los ejes de las juntas): £ 2 mm/2 m

— Verticalidad de las juntas (medida sobre los ejes de las juntas): £ 2 mm/2 m

Colocacién con adhesivo:
— No habran bolsas ni resaltes entre las piezas.

— La superficie acabada tendra una textura y color uniformes.
— Las piezas estaran bien adheridas al soporte y formaran una superficie planay lisa.

— Las piezas estaran colocadas a tope.

Revestimientos sintéticos vinilicos:

— En el revestimiento acabado no habra piezas rotas, deformadas ni con defectos superficiales
apreciables (rayas, bultos, etc.)
— Se respetaran las juntas propias del soporte.

— El despiece cumplira las especificaciones subjetivas requeridas por la Direccion de Obra.

Tolerancias de ejecucion:
— Planeidad: £ 2 mm/2 m

— Horizontalidad: + 2 mm/2 m

— Paralelismo entre los ejes de las juntas: £+ 1 mm/m

— Horizontalidad de las juntas (medida sobre los ejes de las juntas): £ 2 mm/2 m
— Verticalidad de las juntas (medida sobre los ejes de las juntas): £ 2 mm/2 m

— Coincidencia dibujos entre dos tiras adyacentes (laminas vinilicas): £ 3 mm/3 m

Colocacion con adhesivo:
— No habran bolsas ni resaltes entre las piezas.

— La superficie acabada tendra una textura y color uniformes.
— Las piezas estaran bien adheridas al soporte y formaran una superficie plana y lisa.

— Las piezas estaran colocadas a tope.

Condiciones de terminacion:
Se eliminaran las manchas lo antes posible con pafio humedo o esponja. Al final del proceso se debe secar la
superficie con un pafio para eliminar los restos de los productos de limpieza.

Revestimiento con planchas de acero inoxidable y de aluminio:

— El conjunto del revestimiento sera estable e indeformable. Formara una superficie plana y continua que
quedara al nivel y en la posicién prevista.
— El conjunto acabado tendra un color uniforme.

— Las uniones se mantendran paralelas entre si.
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— En el revestimiento acabado no habra piezas rotas, deformadas ni con defectos superficiales
apreciables (rayas, bultos, etc.)

— Se respetaran las juntas propias del soporte.

— El despiece cumplira las especificaciones subjetivas requeridas por la Direccion de Obra.

— El revestimiento quedara separado del techo y del suelo o zécalo un minimo de 5 mm.

Tolerancias de ejecucion:
— Planeidad: £ 2 mm/2 m

— Horizontalidad: £ 2 mm/2 m
— Paralelismo entre los ejes de las juntas: £ 1 mm/m
— Horizontalidad de las juntas (medida sobre los ejes de las juntas): £ 2 mm/2 m

— Verticalidad de las juntas (medida sobre los ejes de las juntas): £ 2 mm/2 m

7. MAMPARAS PARA PARTICIONES

7.1 DESCRIPCION DE LA UNIDAD

Sistema modular para particiones interiores formado por mamparas desmontables sin funcién estructural, fijas
o méviles, constituidas por una estructura de perfiles y un empanelado ciego, acristalado o mixto, pudiendo
incluir puertas o no.

7.2 MATERIALES

La recepciodn de los productos, equipos y sistemas se realizara segun se indica en el Codigo Técnico de la
Edificacion, Parte |, capitulo 2, articulo 7.2. Este procedimiento comprende el control de la documentacion de
los suministros (incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), realizado de acuerdo con el articulo 7.2.1;
el control de recepcion mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad, segun el articulo
7.2.2; y el control de recepcion mediante ensayos, conforme al articulo 7.2.3.

Perfil continuo perimetral:

De caucho sintético o material similar.

Perfiles estructurales:

Perfiles basicos y complementarios, verticales y horizontales, que forman un entramado, auto portantes.
Podran ser:

Perfiles extrusionados de aleacion ligera de aluminio: Los perfiles vendran con acabado anodizado
(espesor minimo 15 micras) o lacado y tendran un espesor minimo de perfil de 1,50 mm.

Aluminio y aleaciones de aluminio. Productos estructurales.

Marcado CE obligatorio desde el 1 de octubre de 2007. Norma de aplicacion: UNE-EN 15088 Aluminio y
aleaciones de aluminio. Productos estructurales para construccion. Condiciones técnicas de inspeccion y
suministro.

Perfiles de acero: Iran protegidos contra la oxidacién mediante galvanizado, iran provistos de orificios para
tornillos de presion y tendran un espesor minimo de 1 mm; a su vez llevaran adosados perfiles practicables o
de registro de aluminio extrusionado.
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Marcado CE obligatorio desde 1 de septiembre de 2006. Norma de aplicacion: UNE-EN 10025-2:2006
ERRATUM: 2012 Productos laminados en caliente, de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones técnicas
de suministro de los aceros estructurales no aleados.

Perfiles huecos de acero acabados en caliente:
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de febrero de 2008. Norma de aplicacién: UNE-EN 10210-1 Perfiles
huecos de acero acabados en caliente para construccion. Parte 1: Generalidades.

Perfiles huecos de acero soldados conformados en frio:
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de febrero de 2008. Norma de aplicacion: UNE-EN 10219-1 Perfiles
huecos de acero soldados conformados en frio para construcciéon. Parte 1: Generalidades.

Perfiles de madera maciza: Estaran correctamente escuadrados, tendran sus caras vistas, cepilladas y lijadas
de taller, con acabado pintado o barnizado. Para los perfiles ocultos no se precisan maderas de las empleadas
normalmente en ebanisteria y decoracion.

Perfiles de madera sin alabeos, ataques de hongos o insectos, fendas ni abolladuras. Ejes rectilineos. Clase de
madera. Defectos aparentes. Geometria de las secciones. Camara de descompresion. Orificios para desague.
Dimensiones y caracteristicas de los nudos y los defectos aparentes de los perfiles. La madera utilizada en los
perfiles sera de peso especifico no inferior a 450 kg/m3 y un contenido de humedad no mayor del 15% ni
menor del 12% y no mayor del 10% cuando sea maciza. Ira protegida exteriormente con pintura, lacado o
barniz.

Clasificacién de la madera estructural con seccion transversal rectangular:

Marcado CE obligatorio a partir del 1 de septiembre de 2007. Norma de aplicacion: UNE-EN 14081-1:2016.
Estructuras de madera. Madera estructural con seccién transversal rectangular clasificada por su resistencia.
Parte 1: Requisitos generales.

Paneles:

Elementos que se acoplan individualmente y por separado sobre los perfiles estructurales. Podran ser ciegos o
acristalados constituidos de diferentes componentes base: Tableros derivados de la madera para utilizaciéon en
la construccion. Tableros de particulas, placas de yeso laminado, etc., con diversos acabados y/o
recubrimientos.

Material de base: Podra ser de fibrocemento, material plastico, tablero aglomerado, etc.

Material de chapado: Podra ser de madera, metalico (chapa de aluminio, de acero, etc.), material sintético
(PVC, revestimiento melaminico, vinilico), etc.

Acabado: Podra ir pintado, barnizado, lacado, anodizado, galvanizado, etc.

Asimismo podran ser, de paneles sandwich constituidos por dos chapas de acero galvanizado o aluminio
anodizado o prelacado con alma de lana mineral o similar.

Transparentes o translucidos: Podran ser vidrios simples o dobles (en este caso con posibilidad de llevar
cortina de lamas de aluminio o tela en la camara interior), o bien de vidrios sintéticos (metacrilato, etc.).

Elementos de remate y accesorios:

Bisagras para puertas y resto de accesorios metalicos tratados con los mismos acabados y recubrimientos de
pintura, zincados, pavonados, etc, segun caso. Perfil de zocalo para paso horizontal de instalaciones,
tapajuntas, rodapies, etc. Podran ser de madera, presentando sus caras y cantos vistos, cepillados y lijados.

Dispositivo de regulacion:

Tensor, pernio (sera de laton, aluminio o acero inoxidable o protegido contra la corrosion), clip de sujecion (sera
de acero inoxidable o protegido contra la corrosién). La espiga de ensamble, en las mamparas de madera,
podra ser de madera muy dura como roble, haya, etc.

Productos de sellado de juntas:

Productos de sellado aplicados en caliente:
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Marcado CE obligatorio desde el 1 de enero de 2007. Norma de aplicacién: UNE-EN 14188-1:2005. Productos
para sellado de juntas. Parte 1: Especificaciones para productos de sellado aplicados en caliente. Sistema de
evaluacién de la conformidad: 4.

Productos de sellado aplicados en frio:

Marcado CE obligatorio desde el 1 de enero de 2007. Norma de aplicacion: UNE-EN 14188-2:2005. Productos
para sellando de juntas. Parte 2: Especificaciones para productos de sellado aplicados en frio. Sistema de
evaluacion de la conformidad: 4.

Juntas preformadas:

Marcado CE obligatorio desde el 1 de noviembre de 2007. Norma de aplicacion: UNE-EN 14188-3:2007.
Productos para sellado de juntas. Parte 3: Especificaciones para juntas preformadas. Sistema de evaluacion de
la conformidad: 4.

Kits de tabiqueria interior:

ETAG 003 de 27/6/2013 (antigua Guia DITE N° 003) Kits de tabiqueria interior. Sistema de evaluacion de la
conformidad: 3 (s6lo para ensayos de reaccion al fuego).

7.3 CONDICIONES PREVIAS A LA EJECUCION
Del soporte:
Las mamparas se colocaran sobre el solado una vez esté ejecutado y acabado.

La fabrica que reciba la mampara y/o carpinteria estara terminada, a falta de revestimientos. El cerco estara
colocado y aplomado.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos:

Para prevenir el fenédmeno electroquimico de la corrosién galvanica entre metales con diferente potencial, se
adoptaran las siguientes medidas:
— Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se

deberan seleccionar metales préximos en la serie galvanica.

— Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

— Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

— Puertas y mamparas de acero: el acero sin proteccién no entrara en contacto con el yeso.

— Puertas y mamparas de aleaciones ligeras: se evitara el contacto directo con el cemento o la cal,
mediante precerco de madera, u otras protecciones. Se evitara la formacion de puentes galvanicos por
la union de distintos materiales (soportes formados por paneles ligeros, montantes de muros cortina,
etc.).

Segun el CTE DB SE-A, apartado 3 Durabilidad, ha de prevenirse la corrosion del acero evitando el contacto
directo con el aluminio de las carpinterias de cerramiento, muros cortina, etc. Y el contacto directo con yesos.

Debera tenerse especial precaucion en la posible formacion de puentes galvanicos por la unién de distintos
materiales (soportes formados por paneles ligeros, montantes de muros cortina, etc.).

Las mamparas no seran solidarias con elementos estructurales verticales, de manera que las dilataciones,
posibles deformaciones o los movimientos impuestos de la estructura no le afecten, ni puedan causar lesiones
o patologias durante la vida del elemento de particion.
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7.4 EJECUCION DE LA UNIDAD

En general:

Se replanteara la mampara a colocar.

Se dispondra un perfil continuo de caucho o similar sobre el solado, techo o paramento para amortiguar las
vibraciones y absorber las tolerancias.

Acero:

Se colocaran los perfiles verticales aplomados y ligeramente tensados contra un perfil de reparto.
Posteriormente se colocaran nivelados los horizontales intermedios y se tensaran definitivamente los verticales.
El nimero de pernios no sera menor de tres y se fijaran al perfil basico mediante tornillos de presién. El
empanelado se colocara sobre el perfil con interposicién del perfil de caucho sintético, quedando nivelado y
aplomado. Las instalaciones como electricidad, telefonia y antenas podran disponerse por el interior de los
perfiles del entramado de la mampara. Las aberturas llevaran un dintel resistente, prefabricado o realizado in
situ de acuerdo con la luz a salvar.

Puertas y ventanas de acero

Se comprobara el replanteo y dimensiones del hueco, o en su caso para el precerco.

Antes de su colocacion se comprobara que la carpinteria conserva su protecciéon. Se repasara la carpinteria en
general: ajuste de herrajes, nivelacion de hojas, etc.

Se realizaran los ajustes necesarios para mantener las tolerancias del producto.
Se fijara la carpinteria al precerco, a la mampara, o a la fabrica. Se comprobara que los mecanismos de cierre
y maniobra son de funcionamiento suave y continuo. Los herrajes no interrumpiran las juntas perimetrales de

los perfiles.

Las uniones entre perfiles se realizaran con soldadura que asegure su rigidez, quedando unidas en todo su
perimetro de contacto.

Aleaciones ligeras:

Se colocaran primero los perfiles basicos horizontales continuos inferiores; posteriormente los verticales
aplomados y ligeramente tensados. A continuacién se colocaran nivelados los horizontales intermedios y se
tensara definitivamente los verticales. Se colocara el tensor entre el perfil soporte y el de reparto. Su tensién se
graduara mediante tuerca de apriete o sistema equivalente. Se fijaran los perfiles para empanelado y los de
registro mediante clips. Se fijara el perfil tope mediante tornillos de presion. Se colocaran los elementos de
ensamblaje en los encuentros de los perfiles basicos horizontales y verticales mediante tornillos de presion,
quedando nivelados y aplomados. Se colocara el empanelado sobre el perfil para panel con interposicién del
perfil continuo de caucho sintético, quedando nivelado y aplomado. Las instalaciones como electricidad,
telefonia y antenas podran disponerse por el interior de los perfiles del entramado de la mampara. Las
aberturas llevaran un dintel resistente, prefabricado o realizado in situ de acuerdo con la luz a salvar.

Puertas y ventanas de aleaciones ligeras
Se comprobara el replanteo y dimensiones del hueco, o en su caso para el precerco.

Antes de su colocacion se comprobara que la carpinteria conserva su protecciéon. Se repasara la carpinteria en
general: ajuste de herrajes, nivelacion de hojas, etc.

Se realizaran los ajustes necesarios para mantener las tolerancias del producto.

Se fijara la carpinteria al precerco, a la mampara, o a la fabrica. Se comprobara que los mecanismos de cierre
y maniobra son de funcionamiento suave y continuo. Los herrajes no interrumpiran las juntas perimetrales de
los perfiles.
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Las uniones entre perfiles se realizaran con soldadura o vulcanizado, o escuadras interiores, unidas a los
perfiles por tornillos, remaches o ensamble a presion.

Madera:

Mampara desmontable

Se colocara el perfil guia sobre los perfiles continuos de material elastico en suelo, techo y/o paramento,
fijandolos mediante tornillos sobre tacos de madera o plastico. Se colocard, los perfiles de reparto, los perfiles

soporte, y los perfiles intermedios, fijandolos por presién, debiendo quedar nivelados.

En caso de entramado visto: se colocara el empanelado entre caras de perfiles soporte e intermedio, con
interposicion de calzos o perfil continuo de material elastico, fijandolo mediante junquillos.

En caso de entramado oculto: el empanelado se colocara sobre las dos caras de perfiles soportes e
intermedios fijandolo mediante tornillos. Se colocaran los tapajuntas. Los encuentros en angulo se realizaran a
tope.

Mampara fija

Se colocara el perfil guia sobre los perfiles continuos de material elastico en suelo, techo y/o paramento,
fijandolos mediante tornillos sobre tacos de madera o plastico. Se colocaran los perfiles de reparto, los perfiles

soporte y los perfiles intermedios mediante escuadra de fijacion, debiendo quedar nivelados.

En caso de entramado visto: se colocara el empanelado entre caras de perfiles soporte e intermedio, con
interposicion de calzos o perfil continuo de material elastico, fijandolo mediante junquillos.

En caso de entramado oculto: el empanelado se colocara sobre las dos caras de perfiles soportes e
intermedios fijandolo mediante tornillos. Se colocaran los tapajuntas. Los encuentros en angulo se realizaran a
tope.

Puertas y ventanas de madera

Se comprobara el replanteo y dimensiones del hueco, o en su caso para el precerco.

Antes de su colocacion se comprobara que la carpinteria conserva su proteccion. Se repasara la carpinteria en
general: ajuste de herrajes, nivelacion de hojas, etc.

Se realizaran los ajustes necesarios para mantener las tolerancias del producto.
Se fijara la carpinteria al precerco, a la mampara, o a la fabrica. Se comprobara que los mecanismos de cierre
y maniobra son de funcionamiento suave y continuo. Los herrajes no interrumpiran las juntas perimetrales de

los perfiles.

Las uniones entre perfiles se realizaran con ensambles que aseguren su rigidez, quedando encolados en todo
su perimetro de contacto.

7.5 CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO

Tolerancias admisibles:

El suministrador, de acuerdo con el disefio y caracteristicas de su sistema, establecera las tolerancias que
deben cumplir las materiales componentes del mismo.

Segun el CTE DB-SUA 2, apartado 1.4, las superficies acristaladas que se puedan confundir con puertas o
aberturas llevaran, en toda su longitud, sefializacion visualmente contrastada a una altura inferior entre 850 mm
y 1100 mm, y a una altura superior entre 1500 mmy 1700 mm.
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Condiciones de terminacioén:

El empanelado quedara nivelado y aplomado. Las particiones interiores, seran estables, planas, aplomadas y
resistentes a los impactos.

En general, la carpinteria y la mampara quedaran aplomadas. Se limpiara para recibir el acristalamiento, si lo
hubiere. Una vez colocada, se sellaran las juntas carpinteria-fachada y mampara-fachada en todo su perimetro.
La junta sera continua y uniforme, y el sellado se aplicara sobre superficies limpias y secas.

En puertas y mamparas de aleaciones ligeras, de material plastico: se retirara la proteccion después de revestir
la fabrica.

Segun el CTE DB SE M, apartado 3.2, las puertas y mamparas de madera se protegeran contra los dafios que
puedan causar agentes bioticos y abioticos.

Condiciones de no aceptacion automatica:

— Replanteo: errores superiores a 20 mm.

— Colocacién del perfil continuo: no estéa instalado, no es del tipo especificado o tiene discontinuidad.

— Aplomado, nivelacion y fijacion de los entramados: desplomes superiores a 5 mm en los perfiles
verticales o desnivel en los horizontales y/o fijacion deficiente.

— Colocacion del tensor: si no esta instalado en los perfiles béasicos verticales y/o no ejerce presion
suficiente.

— Colocacion y fijacion del empanelado: falta de continuidad en los perfiles elasticos, colocacion y/o
fijacion deficiente.

— Colocacion de la espiga de ensamble. Si no esta colocada, no es del tipo especificado o no tiene
holgura y no ejerce presion.

— Colocaciéon de la escuadra de fijacion: si no esta colocada, no es del tipo especificado. Fijacion
deficiente.

— Colocacion y fijacién del tapajuntas. Si no estan colocados y/o su fijacion es deficiente.

— Colocacion y fijacién de junquillos. Si no estan colocados y/o su fijacion es deficiente.

— Colocacion y fijacién del perfil practicable y del perfil de registro: colocacion y/o fijacion deficiente.

— Colocacion y fijacion de pernios: colocacion y/o fijacidn deficiente. Numero y tipo distinto del
especificado.

Control de ejecucién:

Puntos de observacion:
Los materiales que no se ajusten a lo especificado se retiraran o, en su caso, sera demolida o reparada la parte
de obra afectada.

Puertas de madera: desplome maximo fuera de la vertical: 6 mm.

Comprobacion Proyecto: segun el CTE DB SUA 2. Altura libre de paso en zonas de circulacion, en zonas de
uso restringido y en los umbrales de las puertas la altura libre.

Replanteo: segun el CTE DB SUA 2. Barrido de la hoja en puertas situadas en pasillos de anchura menor a

2,50 m. En puertas de vaivén, percepcion de personas a través de las partes transparentes o translicidas.
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En los siguientes casos se cumplira lo establecido en el CTE DB SUA 2: superficies acristaladas en areas con
riesgo de impacto, superficies acristaladas que se puedan confundir con puertas o aberturas; puertas de vidrio
que no dispongan de elementos que permitan identificarlas; y puertas correderas de accionamiento manual.
Las puertas que dispongan de bloqueo desde el interior cumpliran lo establecido en el CTE DB SUA 3.

En los siguientes casos se cumplira lo establecido en el CTE DB Sl 1: puertas de comunicacion de las zonas
de riesgo especial con el resto del edificio y puertas de los vestibulos de independencia.

Segun el CTE DB SI 3, dimensionado y condiciones de puertas y pasos, puertas de salida de recintos, puertas
situadas en recorridos de evacuacion y previstas como salida de planta o de edificio.

Fijacién y colocacion: holgura de hoja a cerco inferior o igual a 3mm. Holgura con pavimento. Numero de
pernios o bisagras.

Mecanismos de cierre: tipos segun especificaciones del Proyecto. Colocacién. Disposicién de condena por el
interior (en su caso).

Acabados: lacado, barnizado, pintado.

Ensayos y pruebas:

Prueba de funcionamiento: apertura y accionamiento de cerraduras.

Conservacién y mantenimiento:

Se conservara la proteccion de la mampara y la carpinteria hasta el revestimiento de la fabrica y la colocacion
del acristalamiento.

No se apoyaran pescantes de sujecion de andamios, poleas para elevar cargas, mecanismos para limpieza
interior u otros objetos que puedan dafarla.

8. MUROS CORTINA

8.1 DESCRIPCION DE LA UNIDAD

Cerramiento de edificios constituido por elementos acristalados opacos o transparentes, fijados a una
estructura auxiliar anclada a la estructura del edificio, donde la carpinteria puede quedar vista u oculta.

8.2 MATERIALES

La recepcion de los productos, equipos y sistemas se realizara segun se indica en el Cédigo Técnico de la
Edificacion, en la Parte |, articulo 7.2. Este control comprende el control de la documentacion de los suministros
(incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), realizado de acuerdo con el articulo 7.2.1; el control
mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad, segun el articulo 7.2.2; y el control
mediante ensayos, conforme al articulo 7.2.3.

Bases de fijacion en los forjados:

Estaran constituidas por perfil de acero con un espesor minimo de galvanizado en funcion del espesor de la
pieza, segun UNE-EN ISO 1461:2010. Asimismo llevaran soldadas un minimo de dos patillas de anclaje y se
dispondran uniformemente repartidas. Iran provistas de los elementos necesarios para el acoplamiento con el
anclaje.
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Anclajes:

Estaran constituidos por perfil de acero con un espesor minimo de galvanizado en funcion del espesor de la
pieza, segun UNE-EN ISO 1461:2010. Asimismo iran provistos de los elementos necesarios para el
acoplamiento con la base de fijacion, de forma que permita el reglaje de los elementos del muro cortina en sus
dos direcciones laterales, y otra normal al mismo. Absorberan los movimientos de dilatacion del edificio.

Estructura auxiliar:

Existen dos sistemas: montantes verticales y travesafios horizontales, o Unicamente montantes verticales. Los
montantes y travesafios no presentaran deformaciones ni alabeos, su aspecto superficial estara exento de
rayas, golpes o abolladuras y sus cortes seran homogéneos. Iran provistos de los elementos necesarios para el
acoplamiento con los anclajes, travesafios o paneles completos y con los montantes superior e inferior. Los
montantes llevaran en los extremos los elementos necesarios para el acoplamiento con los paneles y vendran
protegidos superficialmente contra los agentes corrosivos.

Los travesafios y montantes podran ser de:
— Aluminio, de espesor minimo 2 mm.
— Acero conformado, de espesor minimo 0,80 mm.
— Acero inoxidable, de espesor minimo 1,50 mm.

- PVC, etc.

La perfileria sera con rotura de puente térmico y cumplira lo establecido en el CTE DB-HE.

Las bases de fijacion, el anclaje y la estructura auxiliar deberan tener la resistencia suficiente para soportar el
peso de los elementos del muro cortina separadamente, planta por planta.

Sistema de fijacion del vidrio:

La fijacion del vidrio a la estructura portante se podra conseguir por dos técnicas diferentes:

— Fijacién mecanica mediante piezas metélicas y taladros practicados al vidrio.

— Acristalamiento estructural: fijacién elastica con adhesivos, generalmente siliconas de alto modulo.

Acristalamiento:

Productos en forma de placas planas, curvadas o conformadas, obtenidos por colada continua, laminacién,
estirado o flotado, de una masa amorfa de elementos vitrificables, fundentes y estabilizantes, que pueden ser
coloreados o tratados para mejorar sus propiedades mecanicas, usados en construccion para acristalamiento
de huecos.

Los productos vitreos pueden tratarse segun los métodos siguientes:

Recocido: una vez obtenido el vidrio por fusién de sus componentes, sale del horno y el recocido relaja

las tensiones de enfriamiento.

— Templado: una vez recocido el vidrio, se calienta hasta la plastificacién y posterior enfriamiento,
consiguiendo propiedades mecanicas y fragmentacion en trozos muy pequenfios.

— Termo endurecido: se le introduce una tension superficial permanente de compresién mediante
calentamiento/enfriamiento consiguiendo aumentar su resistencia a las tensiones mecanicas vy
fragmentacién en trozos muy pequefios.

— Templado térmicamente: se le introduce una tensién superficial permanente de compresion mediante

calentamiento/enfriamiento consiguiendo aumentar su resistencia a las tensiones mecanicas vy
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fragmentacién en trozos muy pequefios y de bordes embotados.
Endurecido quimicamente: proceso de cambio de iones, consiguiendo aumento de resistencia y

fragmentacioén en trozos pequefios.

Condiciones de suministro y recepcion:

Marcado CE:

Vidrio incoloro de silicato sodocalcico: Marcado CE obligatorio desde el 1 de septiembre de 2006.
Norma de aplicacion: Norma UNE-EN 572-9:2006. Vidrio para la edificaciéon. Productos basicos de
vidrio. Vidrio de silicato sodocalcico. Parte 9: Evaluacion de la conformidad / Norma de producto.
Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

Vidrio de capa: Marcado CE obligatorio desde el 1 de septiembre de 2006. Norma UNE-EN 1096-
4:2005. Vidrio para la edificacién. Vidrio de capa. Parte 4: Evaluacién de la conformidad / Norma de
producto. Sistema de evaluacién de la conformidad: 1/3/4.

Unidades de vidrio aislante: Marcado CE obligatorio desde el 1 de marzo de 2007. Norma UNE-EN
1279-5:2006+A2:2010. Vidrio para la edificacién. Unidades de vidrio aislante. Parte 5: Evaluacion de la
conformidad. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

Vidrio borosilicatado: Marcado CE obligatorio desde el 1 de septiembre de 2006. Norma UNE-EN 1748-
1-2:2005. Vidrio para la edificaciéon. Productos basicos especiales. Parte 1-2: Vidrio borosilicatado.
Evaluacion de la conformidad / Norma de producto. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.
Vidrio de silicato sodocalcico termoendurecido: Marcado CE obligatorio desde el 1 de septiembre de
2006. Norma UNE-EN 1863-2:2005. Vidrio para la edificacion. Vidrio de silicato sodocalcico
termoendurecido. Parte 2: Evaluacion de la conformidad / Norma de producto. Sistema de evaluacién
de la conformidad: 1/3/4.

Vidrio de silicato sodocalcico de seguridad templado térmicamente: Marcado CE obligatorio desde el 1
de septiembre de 2006. Norma UNE-EN 12150-2:2005 ERRATUM: 2011. Vidrio para la edificacion.
Vidrio de silicato sodocalcico de seguridad templado térmicamente. Parte 2: Evaluacion de la
conformidad / Norma de producto. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

Vidrio de silicato sodocalcico endurecido quimicamente: Marcado CE obligatorio desde el 1 de
septiembre de 2006. Norma UNE-EN 12337-2:2006. Vidrio para la edificacién. Vidrio de silicato
sodocalcico endurecido quimicamente. Parte 2: Evaluaciéon de la conformidad / Norma de producto.
Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

Vidrio borosilicatado de seguridad templado térmicamente: Marcado CE obligatorio desde el 1 de
septiembre de 2006. Norma UNE-EN 13024-2:2005. Vidrio para la edificacién. Vidrio borosilicatado de
sequridad templado térmicamente. Parte 2: Evaluacion de la conformidad / Norma de producto.
Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

Productos de vidrio de silicato basico alcalinotérreo: Marcado CE obligatorio desde el 1 de septiembre
de 2006. Norma UNE-EN 14178-2:2005. Vidrio para la edificacién. Productos de vidrio de silicato
basico alcalinotérreo. Parte 2: Evaluacion de la conformidad / Norma de producto. Sistema de
evaluacion de la conformidad: 1/3/4.
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10.

11.

12.

Vidrio de seguridad de silicato sodocélcico templado en caliente: Marcado CE obligatorio desde el 1 de
marzo de 2007. Norma UNE-EN 14179-2:2006. Vidrio para la edificacion. Vidrio de silicato sodocalcico
de segquridad templado térmicamente y tratado “heat soak”. Parte 2: Evaluacién de la conformidad /
Norma de producto. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

Vidrio de seguridad de silicato alcalinotérreo endurecido en caliente: Marcado CE obligatorio a partir del
1 de junio de 2007. Norma UNE-EN 14321-2:2006. Vidrio para la edificacién. Vidrio de seguridad de
silicato alcalinotérreo templado térmicamente. Parte 2: Evaluacién de la conformidad / Norma de
producto. Sistema de evaluacién de la conformidad: 1/3/4.

Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad: Marcado CE obligatorio desde el 1 de junio de 2006.
Norma UNE-EN 14449:2006. Vidrio para la edificacion. Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad.
Evaluacién de la conformidad / Norma de producto. Sistema de evaluaciéon de la conformidad: 1/3/4.

Identificacion: Se comprobara que la identificacion del producto recibido se corresponde con las
caracteristicas exigidas por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el Proyecto o por
la Direccion de Obra.

Caracteristicas reguladas que pueden estar especificadas, en funcién de los requisitos exigibles:

a. Tipo de vidrio:

a.l.

a.2.

Vidrios basicos:

Vidrio impreso armado: de silicato sodocalcico, plano, transparente, incoloro o coloreado, con malla de
acero incorporada, de caras impresas o lisas.

Vidrio pulido armado: obtenido a partir del vidrio impreso armado, de silicato sodocalcico, plano,
transparente, incoloro, de caras paralelas y pulidas.

Vidrio plano: de silicato sodocalcico, plano, transparente, incoloro o coloreado, obtenido por estirado
continuo, caras pulidas al fuego.

Vidrio impreso: de silicato sodocalcico, plano, transparente, que se obtiene por colada y laminacion
continuas.

Vidrio "en U": vidrio de silicato sodocalcico, translucido, incoloro o coloreado, que se obtiene por colada
y laminacion continuas y sometido a un proceso de formacion de perfiles en "U" al que, en caso de ser
armado, se le incorpora durante el proceso de fabricacién una malla de acero soldada en todas sus
intersecciones.

Vidrios basicos especiales:

Vidrio borosilicatado: silicatado con un porcentaje de 6xido de boro que le confiere alto nivel de
resistencia al choque térmico, hidrolitico y a los acidos muy alta.

Vitroceramica: vidrio formado por una fase cristalina y otra viscosa residual obtenido por los métodos
habituales de fabricacion de vidrios y sometido a un tratamiento térmico que transforma de forma
controlada una parte del vidrio en una fase cristalina de grano fino que le dota de unas propiedades
diferentes a las del vidrio del que procede.

a.3. Vidrios de capa:

Vidrio basico, especial, tratado o laminado, en cuya superficie se ha depositado una o varias capas de
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materiales inorganicos para modificar sus propiedades.
a.4. Vidrios laminados:

— Vidrio laminado: conjunto de una hoja de vidrio con una o mas hojas de vidrio (basicos, especiales, de
capa, tratados) y/o hojas de acristalamientos plasticos unidos por capas o materiales que pegan o
separan las hojas y pueden dar propiedades de resistencia al impacto, al fuego, etc.

— Vidrio laminado de seguridad: conjunto de una hoja de vidrio con una 0 mas hojas de vidrio (basicos,
especiales, de capa, tratados) y/o hojas de acristalamientos plasticos unidos por capas o materiales
que aportan resistencia al impacto.

Coloracion. Coloreado / incoloro (basado en la Norma UNE 572-1:2012, que indica los valores de

transmision luminosa para considerar que un vidrio es incoloro).

Cifra uno o varios digitos que indican el espesor, en mm, del vidrio.

2 grupos de numeros unidos por el signo “x” que indican, en mm, la longitud y anchura nominales.

Siglas que designan la clase de vidrio. Clase 1/clase 2 (basado en la Norma UNE-EN 572-4:2012, en

funcién de los defectos y criterios de aceptacién).

En vidrios impresos, referencia del dibujo del vidrio segun la designacion del fabricante.

En vidrios en “U”: 3 grupos de cifras separados por una coma que indican, en mm, la anchura nomina,

altura nominal del ala y longitud nominal del vidrio. Numero que indica, en mm, tipo de vidrio en “U”,

armado o sin armar.

Apertura de la malla del armado.

Método de obtencién del vidrio: plano o flotado, estirado, laminado, moldeado.

Clase segun el valor nominal del coeficiente de dilatacion lineal. Clase 1/clase2/clase 3.

Letra mayuscula que indica la categoria del vidrio. Categoria A /categoria B /categoria C. (basado en

Norma UNE EN 1748-1-1:20086, criterios de aceptacién).

Designacion del sustrato vitreo. Plano. Estirado. Impreso armado. Perfilado. De seguridad templado

térmicamente. Borosilicatado de seguridad templado térmicamente. Reforzado térmicamente.

Borosilicatado reforzado térmicamente. Laminado. Laminado de seguridad.

. En vidrios de capa. Segun ubicacién de la superficie recubierta del vidrio (interior, exterior o
indistintamente) y/o utilizacion. Referencia de la Norma UNE, para los requisitos exigibles al vidrio, segun la
clase.

Propiedades adicionales. Con propiedades de resistencia al fuego o resistente al fuego.

Propiedades generales:

T2 (%). Transmisién luminosa

Ted (%). Transmision luminosa difusa

Te. (%). Transmisién energética

REE. Reflexién luminosa exterior (%)

RZl. Reflexiéon luminosa interior (%)

Rfd. Reflexion luminosa difusa

ReE. Reflexion energética exterior (%)

Rel. Reflexion energética interior (%)

Ae. Absorcion energética (%)

Ae1. Absorcién energética del vidrio exterior en doble acristalamiento (%)
Ae2. Absorcién energética del vidrio interior en doble acristalamiento (%)
SC. Coeficiente de sombra

RW. indice de atenuacion acustica ponderado (dB)
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C. Término de adaptacion acustica para el ruido rosa (dB)
Ctr. Término de adaptacion acustica para el ruido de trafico (dB)
RA. indice de atenuacién acustica (ruido rosa) (dB)
B. Reflectancia luminosa detectada en un angulo de 60° medido a partir de la vertical (Glassgard 60°)
gL Factor solar (adimensional)
UHVER Transmitancia (W/m?2K)
— Distintivos de calidad: Se comprobara que el producto ostenta los distintivos de calidad exigidos, en su

caso, por el Proyecto o por la Direccion de Obra, que aseguren las caracteristicas.
— Ensayos:

Se realizaran los ensayos exigidos por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el Proyecto o
por la Direccion de Obra. Ensayos regulados que pueden estar especificados:
¢ Impacto y clasificacién para vidrio plano. Segun UNE-EN 12600:2003 ERRATUM:2011
o Clasificacion de la resistencia al fuego de vidrios para la construccion.
e Determinacion de la transmision luminosa, de la transmisién solar directa, de la transmisidn energética
total y de la radiacion ultravioleta TUV de vidrios para la construccién.
e Propiedades generales fisicas y mecanicas de vidrios para la construccion:
e Determinacién de las dimensiones y del aspecto de los vidrios basicos de silicato sodocalcico para la
construccion.
o Comprobacion del aspecto de los vidrios de capa para construccion.
o Determinacion de propiedades fisicas y mecanicas de vidrios de capa para la construccion.
o Determinacion de la resistencia a flexion de vidrios para la construccion.
e Comprobacion de las dimensiones y del aspecto de vidrios borosilicatados para la construccion.
o Comprobacion de las dimensiones y del aspecto de vitroceramicas para la construccion.
o Comprobacion de las dimensiones y del aspecto, y determinacion de las propiedades fisicas y
mecanicas de vidrios de silicato sodocalcico de seguridad templado térmicamente para la construccion.
e Comprobacion de las dimensiones y del aspecto, y determinacién de las propiedades fisicas de vidrios
de silicato sodocalcico endurecido quimicamente para la construccién.
o Determinacion de la durabilidad de vidrios laminados para la construccion.

e Comprobacién de las dimensiones de vidrios laminados para la construccion.

Determinacién de la emisividad de vidrios para la construccion.

En caso de que la fijacion a la estructura portante sea mecanica, el vidrio debera ser obligatoriamente
templado.

En caso de acristalamiento estructural, el vidrio podra ser monolitico o con camara de aire, recocido, templado,
laminar, incoloro, de color y con capas selectivas, ya sean reflectantes o bajo emisivas. Cumpliendo con lo
establecido en el CTE DB-HE.

En antepechos siempre seran vidrios templados.

El acristalamiento siempre llevara un tratamiento de bordes, como minimo canto arenado.

Cumpliran con lo establecido en el CTE DB-SUA 2 punto 1.3 Impacto con elementos fragiles.
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Elementos opacos de cerramiento:

Estaran constituidos por una placa exterior y otra interior (de acero, aluminio, cobre, madera, vidrio, zinc, etc.),
con un material aislante intermedio (lana mineral, poliestireno expandido, etc.).
Los elementos opacos seran resistentes a la abrasion y a los agentes atmosféricos.

Junta preformada de estanquidad:

Podra ser de policloropropeno, de PVC, etc.

Producto de sellado:

Podra ser de tipo Thiokol o equivalente, siliconas, etc.

8.3 CONDICIONES PREVIAS A LA EJECUCION

Condiciones previas del soporte:

Durante la ejecucion de los forjados se recibiran en su cara superior, inferior o en el canto un numero n de
bases de fijacion, quedando empotradas, aplomadas y niveladas.

Antes de colocar el anclaje, se comprobara que los desniveles maximos de los forjados son menores de 25 mm
y que el desplome entre caras de forjados en fachada no es mayor de 10 mm.

En el borde del forjado inferior se marcaran los ejes de modulacién, pasandolos mediante plomos a las
sucesivas plantas.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos:

Para prevenir el fenédmeno electroquimico de la corrosién galvanica entre metales con diferente potencial, se
adoptaran las siguientes medidas:
— Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
deberan seleccionar metales préximos en la serie galvanica.
— Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

— Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

Cuando la estructura auxiliar del muro cortina no esté preparada para recibir directamente el elemento de
cerramiento, éste se colocara con carpinteria.

Los adhesivos seran siliconas de tres tipos, segun los materiales a enlazar:

— Silicona para unién vidrio - vidrio en la fabricacion del doble acristalamiento.
— Silicona para la unién vidrio - metal en la fijacién del vidrio al marco soporte.

— Silicona de estanquidad para el sellado de las juntas entre vidrios.

Los elementos auxiliares (calzos, obturadores, etc.) que intervengan en el montaje seran compatibles entre si,
y con los selladores y adhesivos.

Se tendran en cuenta las caracteristicas particulares de cada producto vitreo y su compatibilidad con el resto
de materiales. En el caso de acristalamiento estructural se podra usar cualquier tipo de vidrio a excepcion del
vidrio armado.

Pliego Condiciones Técnicas
Pagina 60 de 91



i ion General de lici
DNSEJERLA DE PRESIDENCIA, JUSTICIA Y ADMINISTRACKON LOCA
******* COMSEIERI 101 1A, JUSTICEIAY INIS C LOCAL . ) ,
efebearquitectura ingenieras

8.4 EJECUCION DE LA UNIDAD

Los anclajes se fijaran a las bases de fijacién de manera que permitan el reglaje del montante una vez
colocado.

Se colocaran los montantes en la fachada, uniéndolos a los anclajes por su parte superior, permitiendo la
regulacion en sus tres direcciones, para lograr la modulacion, aplomado y nivelacion. En el extremo superior
del montante se acoplara un casquillo que permita el apoyo con el montante superior. Entre los montantes
quedara una junta de dilatacion de 2 mm/m, minima.

Los travesafios se uniran a los montantes por medio de casquillos y otros sistemas. Entre el montante y
travesafo quedara una junta de dilatacién de 2 mm/m.

Se colocara el elemento opaco o transparente de cerramiento sobre el modulo del cerramiento, fijandose a él
mediante junquillos a presion u otros sistemas.

Se colocard la junta preformada de estanquidad a lo largo de los encuentros del cerramiento con los elementos
de obra gruesa, asi como en la unién con los elementos opacos, transparentes y carpinterias, de forma que
asegure la estanquidad al aire y al agua permitiendo los movimientos de dilatacion.

El panel completo se unira a los montantes por casquillos a presién y angulares atornillados que permitan la
dilatacién, haciendo coincidir esta unién con los perfiles horizontales del panel.

En su caso, el elemento de carpinteria se unira por tornillos con juntas de expansion u otros sistemas flotantes
a la estructura auxiliar del cerramiento.

En caso de acristalamiento estructural, el encolado de los vidrios a los bastidores metalicos se hara siempre en
taller climatizado, nunca en obra, para evitar riesgo de suciedad o condensaciones.

Condiciones de terminacion:

El producto de sellado se aplicara en todo el perimetro de las juntas a temperatura superior a 0°C,
comprobando antes de extenderlo que no existen éxidos, polvo, grasa o humedad.

Conservacién y mantenimiento:

Se evitaran golpes y rozaduras. No se apoyaran sobre el cerramiento elementos de elevacion de cargas o
muebles, ni cables de instalacion de rétulos, asi como mecanismos de limpieza exterior o cualesquiera otros
objetos que, al ejercer un esfuerzo sobre éste, puedan dafarlo.

8.5 CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO

Control de ejecucién:

Condiciones de no aceptacion:
— Base de fijacion:

El desplome presente variaciones superiores a +1 cm, o desnivelesde +2,5cmen 1 m.
— Montantes y travesafios:

No existan casquillos de unién entre montantes.
El desplome o desnivel presente variaciones superiores a + 2%.
— Cerramiento:

No permita movimientos de dilatacion.

La colocacién discontinua o incompleta de la junta preformada.
En el producto de sellado exista discontinuidad.

El ancho de la junta no quede cubierto por el sellador.

Fijacion deficiente del elemento de cerramiento.
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Ensayos y pruebas:

—  Prueba de servicio:

Estanquidad de pafios de fachada al agua de escorrentia.

Resistencia de montante y travesario: aparecen deformaciones o degradaciones.

Resistencia de la cara interior de los elementos opacos: se agrieta o degrada el revestimiento o se
ocasionan deterioros en su estructura.

Resistencia de la cara exterior de los elementos opacos: existen deformaciones, degradaciones,
grietas, deterioros o defectos apreciables.

Acabado de la superficie.

9.1

9. VIDRIOS

DESCRIPCION DE LA UNIDAD

Acristalamiento con vidrio, alojado en galces sobre madera, acero, aluminio o PVC; o recibido directamente
sobre hueco de obra; o mejora acustica de acristalamiento sustituyendo los vidrios existentes por vidrio aislante

o laminar.

Segun el CTE DB HE 1, Apéndice A Terminologia, los huecos son cualquier elemento semitransparente de la
envolvente del edificio, comprendiendo las puertas y ventanas acristaladas. Los acristalamientos podran ser:

Vidrios sencillos: una unica hoja de vidrio, sustentada a carpinteria o fijada directamente a la estructura
portante. Pueden ser:

— Monoliticos: de una sola hoja.

Vidrio templado: compuesto de vidrio impreso sometido a un tratamiento térmico, que le
confiere resistencia a esfuerzos de origen mecanico y térmico. Podra tener después del
templado un ligero mateado al 4cido o a la arena.

Vidrio impreso armado: de silicato sodocalcico, plano, transparente, incoloro o coloreado, con
malla de acero incorporada, de caras impresas o lisas.

Vidrio pulido armado: obtenido a partir del vidrio impreso armado de silicato sodocalcico, plano,
transparente, incoloro, de caras paralelas y pulidas.

Vidrio plano: de silicato sodocalcico, plano, transparente, incoloro o coloreado, obtenido por
estirado continuo, caras pulidas al fuego.

Vidrio impreso: de silicato sodocalcico, plano, transparente, que se obtiene por colada y
laminacion continuas.

Vidrio borosilicatado: silicatado con un porcentaje de 6xido de boro que le confiere alto nivel de
resistencia al choque térmico, hidrolitico y a los acidos.

Vidrio de capa: vidrio basico, especial, tratado o laminado, en cuya superficie se ha depositado
una o varias capas de materiales inorganicos para modificar sus propiedades.

— Laminados: compuestos por dos o mas hojas de vidrio unidas por laminas de butiral, sustentados con

perfil conformado a carpinteria o fijados directamente a la estructura portante. Pueden ser:

Vidrio laminado: conjunto de una hoja de vidrio con una o mas hojas de vidrio (basicos,
especiales, de capa, tratados) y/o hojas de acristalamientos plasticos unidos por capas o
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materiales que pegan o separan las hojas y pueden dar propiedades de resistencia al impacto,
al fuego, acusticas, etc.

e Vidrio laminado de seguridad: conjunto de una hoja de vidrio con una o mas hojas de vidrio
(basicos, especiales, de capa, tratados) y/o hojas de acristalamientos plasticos unidos por
capas o materiales que aportan resistencia al impacto.

Vidrios dobles: compuestos por dos vidrios separados por camara de aire deshidratado, sustentados con perfil
conformado a carpinteria, o fijados directamente a la estructura portante, consiguiendo aislamiento térmico y
acustico. Pueden ser:

— Vidrios dobles: compuestos por dos vidrios monoliticos o un vidrio monolitico con un vidrio laminado.

— Vidrios dobles bajo emisivos: compuestos por un vidrio bajo emisivo con un vidrio monolitico o un vidrio

bajo emisivo con un vidrio laminado.

Vidrios sintéticos: compuestos por planchas de policarbonato, metacrilato, etc., que con distintos sistemas de
fijacién constituyen cerramientos verticales y horizontales, pudiendo ser incoloras, traslicidas u opacas.

9.2 MATERIALES

La recepciédn de los productos, equipos y sistemas se realizara segun se indica en el Codigo Técnico de la
Edificacion, Parte I, articulo 7.2. Este procedimiento comprende el control de la documentacién de los
suministros (incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), realizado de acuerdo con el articulo 7.2.1; el
control mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad, segun el articulo 7.2.2; y el control
mediante ensayos, conforme al articulo 7.2.3.

Acristalamiento

Productos en forma de placas planas, curvadas o conformadas, obtenidos por colada continua, laminacion,
estirado o flotado, de una masa amorfa de elementos vitrificables, fundentes y estabilizantes, que pueden ser
coloreados o tratados para mejorar sus propiedades mecanicas, usados en construccion para acristalamiento
de huecos.

Los productos vitreos pueden tratarse segun los métodos:

— Recocido: una vez obtenido el vidrio por fusiéon de sus componentes, sale del horno y el recocido relaja
las tensiones de enfriamiento.

— Templado: una vez recocido el vidrio, se calienta hasta la plastificacion y posterior enfriamiento
consiguiendo propiedades mecanicas y fragmentacion en trozos muy pequefios.

— Termo endurecido: se le introduce una tension superficial permanente de compresién mediante
calentamiento/ enfriamiento consiguiendo aumentar su resistencia a las tensiones mecanicas y
fragmentacion en trozos muy pequefios.

— Templado térmicamente: se le introduce una tension superficial permanente de compresion mediante
calentamiento/ enfriamiento consiguiendo aumentar su resistencia a las tensiones mecanicas y
fragmentacion en trozos muy pequefios y de bordes embotados.

— Endurecido quimicamente: proceso de cambio de iones, consiguiendo aumento de resistencia y

fragmentacion en trozos pequefios.
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Condiciones de suministro y recepcion:

— Marcado CE:

1. Vidrio incoloro de silicato sodocalcico

Marcado CE obligatorio desde el 1 de septiembre de 2006. Norma de aplicacién: Norma UNE EN 572-9:2006.
Vidrio para la construccion. Productos basicos de vidrio. Vidrio de silicato sodocalcico. Parte 9: Evaluacion de la
conformidad / Norma de producto. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

2. Vidrio de capa

Marcado CE obligatorio desde el 1 de septiembre de 2006. Norma UNE EN 1096-4:2005. Vidrio para la
edificacion. Vidrio de capa. Parte 4: Evaluacion de la conformidad / Norma de producto. Sistema de evaluacion
de la conformidad: 1/3/4.

3. Unidades de vidrio aislante

Marcado CE obligatorio desde el 1 de marzo de 2007. Norma UNE EN 1279-5:2006+A2:2010 Vidrio para la
edificacion. Unidades de vidrio aislante. Parte 5: Evaluacion de la conformidad. Sistema de evaluacion de la
conformidad: 1/3/4.

4. Vidrio borosilicatado

Marcado CE obligatorio desde el 1 de septiembre de 2006. Norma UNE EN 1748-1-2:2005. Vidrio para la
edificacion. Productos basicos especiales. Parte 1-2: Vidrio borosilicatado. Evaluacién de la conformidad /
Norma de producto. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

5. Vidrio de silicato sodocalcico termoendurecido

Marcado CE obligatorio desde el 1 de septiembre de 2006. Norma UNE EN 1863-2:2005. Vidrio para la
edificacion. Vidrio de silicato sodocalcico termoendurecido. Parte 2: Evaluacién de la conformidad / Norma de
producto. Sistema de evaluacioén de la conformidad: 1/3/4.

6. Vidrio de silicato sodocalcico de seguridad templado térmicamente

Marcado CE obligatorio desde el 1 de septiembre de 2006. Norma UNE EN 12150-2:2005. Vidrio para la
edificacion. Vidrio de silicato sodocalcico de seguridad templado térmicamente. Parte 2: Evaluacion de la
conformidad / Norma de producto. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

7. Vidrio de silicato sodocalcico endurecido quimicamente

Marcado CE obligatorio desde el 1 de septiembre de 2006. Norma UNE EN 12337-2:2006. Vidrio para la
edificacién. Vidrio de silicato sodocalcico endurecido quimicamente. Parte 2: Evaluacion de la conformidad /
Norma de producto. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

8. Vidrio borosilicatado de seguridad templado térmicamente

Marcado CE obligatorio desde el 1 de septiembre de 2006. Norma UNE EN 13024-2:2005. Vidrio para la
edificacion. Vidrio borosilicatado de seguridad templado térmicamente. Parte 2: Evaluacion de la conformidad /
Norma de producto. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

9. Productos de vidrio de silicato basico alcalinotérreo

Marcado CE obligatorio desde el 1 de septiembre de 2006. Norma UNE EN 14178-2:2005. Vidrio para la
edificaciéon. Productos de vidrio de silicato basico alcalinotérreo. Parte 2: Evaluacién de la conformidad / Norma
de producto. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

10.Vidrio de seguridad de silicato sodocalcico templado en caliente

Pliego Condiciones Técnicas
Pagina 64 de 91



i ion General de lici
DNSEJERLA DE PRESIDENCIA, JUSTICIA Y ADMINISTRACKON LOCA
******* COMSEIERI 101 1A, JUSTICEIAY INIS C LOCAL . ) ,
efebearquitectura ingenieras

Marcado CE obligatorio desde el 1 de marzo de 2007. Norma UNE EN 14179-2:2006. Vidrio para la edificacion.
Vidrio de seguridad de silicato sodocalcico templado en caliente. Parte 2: Evaluacién de la conformidad /
Norma de producto. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

11.Vidrio de seguridad de silicato alcalinotérreo endurecido en caliente

Marcado CE obligatorio a partir del 1 de junio de 2007. Norma UNE EN 14321-2:2006. Vidrio para la
edificacion. Vidrio de seguridad de silicato alcalinotérreo templado térmicamente. Parte 2: Evaluacién de la
conformidad / Norma de producto Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/3/4.

12.Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad

Marcado CE obligatorio desde el 1 de junio de 2006. Norma UNE EN 14449:2006 Vidrio para la edificacion.
Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad. Evaluacion de la conformidad / Norma de producto. Sistema de
evaluacion de la conformidad: 1/3/4.
— lIdentificacién: Se comprobara que la identificacion del producto recibido se corresponde con las
caracteristicas exigidas por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el Proyecto o por
la Direccion de Obra.

Caracteristicas reguladas que pueden estar especificadas, en funcién de los requisitos exigibles:

p. Tipo de vidrio:
a.1. Vidrios basicos:

— Vidrio impreso armado: de silicato sodocalcico, plano, transparente, incoloro o coloreado, con malla de
acero incorporada, de caras impresas o lisas.

— Vidrio pulido armado: obtenido a partir del vidrio impreso armado, de silicato sodocalcico, plano,
transparente, incoloro, de caras paralelas y pulidas.

— Vidrio plano: de silicato sodocalcico, plano, transparente, incoloro o coloreado, obtenido por estirado
continuo, caras pulidas al fuego.

— Vidrio impreso: de silicato sodocalcico, plano, transparente, que se obtiene por colada y laminacién
continuas.

— Vidrio "en U": vidrio de silicato sodocalcico, translucido, incoloro o coloreado, que se obtiene por colada
y laminacion continuas y sometido a un proceso de formacién de perfiles en "U" al que, en caso de ser
armado, se le incorpora durante el proceso de fabricacién una malla de acero soldada en todas sus
intersecciones.

a.2. Vidrios basicos especiales:

— Vidrio borosilicatado: silicatado con un porcentaje de 6xido de boro que le confiere alto nivel de
resistencia al choque térmico, hidrolitico y a los acidos muy alta.

— Vitroceramica: vidrio formado por una fase cristalina y otra viscosa residual obtenido por los métodos
habituales de fabricacion de vidrios y sometido a un tratamiento térmico que transforma de forma
controlada una parte del vidrio en una fase cristalina de grano fino que le dota de unas propiedades
diferentes a las del vidrio del que procede.

a.3. Vidrios de capa:

— Vidrio basico, especial, tratado o laminado, en cuya superficie se ha depositado una o varias capas de

materiales inorganicos para modificar sus propiedades.
a.4. Vidrios laminados:
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— Vidrio laminado: conjunto de una hoja de vidrio con una o mas hojas de vidrio (basicos, especiales, de
capa, tratados) y/o hojas de acristalamientos plasticos unidos por capas o materiales que pegan o
separan las hojas y pueden dar propiedades de resistencia al impacto, al fuego, etc.

— Vidrio laminado de seguridad: conjunto de una hoja de vidrio con una o mas hojas de vidrio (basicos,
especiales, de capa, tratados) y/o hojas de acristalamientos plasticos unidos por capas o materiales
que aportan resistencia al impacto.

Coloracién. Coloreado / incoloro (basado en la Norma UNE 572-1:2012, que indica los valores de

transmision luminosa para considerar que un vidrio es incoloro).

Cifra uno o varios digitos que indican el espesor, en mm, del vidrio.

2 grupos de nimeros unidos por el signo “x” que indican, en mm, la longitud y anchura nominales.

Siglas que designan la clase de vidrio. Clase 1/clase 2 (basado en la Norma UNE-EN 572-4:2012, en

funcién de los defectos y criterios de aceptacién).

En vidrios impresos, referencia del dibujo del vidrio segun la designacion del fabricante.

En vidrios en “U”: 3 grupos de cifras separados por una coma que indican, en mm, la anchura nomina,

altura nominal del ala y longitud nominal del vidrio. Numero que indica, en mm, tipo de vidrio en “U”,

armado o sin armar.

. Apertura de la malla del armado.

Método de obtencién del vidrio: plano o flotado, estirado, laminado, moldeado.

Clase segun el valor nominal del coeficiente de dilatacion lineal. Clase 1/clase2/clase 3.

Letra mayuscula que indica la categoria del vidrio. Categoria A /categoria B /categoria C. (basado en
Norma UNE EN 1748-1-1:20086, criterios de aceptacién).

Designacion del sustrato vitreo. Plano. Estirado. Impreso armado. Perfilado. De seguridad templado
térmicamente. Borosilicatado de seguridad templado térmicamente. Reforzado térmicamente.
Borosilicatado reforzado térmicamente. Laminado. Laminado de seguridad.

En vidrios de capa. Segun ubicacién de la superficie recubierta del vidrio (interior, exterior o
indistintamente) y/o utilizacién. Referencia de la Norma UNE, para los requisitos exigibles al vidrio, segun la
clase.

Propiedades adicionales. Con propiedades de resistencia al fuego o resistente al fuego.

Propiedades generales:

TE (%). Transmision luminosa

Ted (%). Transmision luminosa difusa

Te. (%). Transmisién energética

REE. Reflexion luminosa exterior (%)

RIl. Reflexion luminosa interior (%)

Rfd. Reflexion luminosa difusa

ReE. Reflexion energética exterior (%)

Rel. Reflexidén energética interior (%)

Ae. Absorcion energética (%)

Ae1. Absorcién energética del vidrio exterior en doble acristalamiento (%)
Ae2. Absorcién energética del vidrio interior en doble acristalamiento (%)
SC. Coeficiente de sombra

RW. indice de atenuacion acustica ponderado (dB)

C. Término de adaptacion acustica para el ruido rosa (dB)

Ctr. Término de adaptacion acustica para el ruido de trafico (dB)

RA. indice de atenuacién acustica (ruido rosa) (dB)
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B. Reflectancia luminosa detectada en un angulo de 60° medido a partir de la vertical (Glassgard 60°)
gL. Factor solar (adimensional)
UHVER Transmitancia (W/m?K)

— Distintivos de calidad: Se comprobara que el producto ostenta los distintivos de calidad exigidos, en su
caso, por el Proyecto o por la Direccion de Obra, que aseguren las caracteristicas.

— Ensayos:

Se realizaran los ensayos exigidos por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el Proyecto o
por la Direccién de Obra. Ensayos regulados que pueden estar especificados:
e Impacto y clasificacién para vidrio plano. Segun UNE-EN 12600:2003 ERRATUM:2011

¢ Clasificacion de la resistencia al fuego de vidrios para la construccion.

o Determinacién de la transmisiéon luminosa, de la transmision solar directa, de la transmisién energética
total y de la radiacion ultravioleta TUV de vidrios para la construccion.

o Propiedades generales fisicas y mecanicas de vidrios para la construccion:

o Determinacién de las dimensiones y del aspecto de los vidrios basicos de silicato sodocalcico para la
construccion.

o Comprobacion del aspecto de los vidrios de capa para construccion.

e Determinacioén de propiedades fisicas y mecanicas de vidrios de capa para la construccion.

e Determinaciéon de la resistencia a flexién de vidrios para la construccion.

e Comprobacion de las dimensiones y del aspecto de vidrios borosilicatados para la construccion.

e Comprobacion de las dimensiones y del aspecto de vitroceramicas para la construccion.

e Comprobacion de las dimensiones y del aspecto, y determinacion de las propiedades fisicas y
mecanicas de vidrios de silicato sodocalcico de seguridad templado térmicamente para la construccion.

o Comprobacion de las dimensiones y del aspecto, y determinacién de las propiedades fisicas de vidrios
de silicato sodocalcico endurecido quimicamente para la construccion.

e Determinacion de la durabilidad de vidrios laminados para la construccion.

e Comprobacion de las dimensiones de vidrios laminados para la construccion.

e Determinacion de la emisividad de vidrios para la construccion.

En caso de que la fijacion a la estructura portante sea mecanica, el vidrio debera ser obligatoriamente
templado.

En caso de acristalamiento estructural, el vidrio podra ser monolitico o con camara de aire, recocido, templado,
laminar, incoloro, de color y con capas selectivas ya sean reflectantes o bajo emisivas. Cumpliendo con lo
establecido en el CTE DB-HE.
En antepechos siempre seran vidrios templados.
El acristalamiento siempre llevara un tratamiento de bordes, como minimo, canto arenado.
Cumpliran con lo establecido en el CTE DB-SUA 2 punto 1.3 Impacto con elementos fragiles.
Bastidor perimetral
No presentara deformaciones ni alabeos; su aspecto superficial estara exento de rayas, golpes o abolladuras y

sus cortes seran homogéneos. Ira provisto de los elementos necesarios para su colocacion y anclaje a la
envolvente del cerramiento del edificio.
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Los elementos industrializados que lo componen vendran protegidos superficialmente contra los agentes
COrrosivos.

Los bastidores perimetrales podran ser de:
— Aluminio, de espesor minimo 2 mm.
— Acero conformado, de espesor minimo 0,80 mm.
— Acero inoxidable, de espesor minimo 1,50 mm.
— Madera, PVC, etc.

La perfileria sera con rotura de puente térmico, cumpliendo lo establecido en el CTE DB-HE Ahorro de energia.

Cumpliran con lo establecido en el CTE DB-SUA 2 Seguridad frente al riesgo de impacto o de atrapamiento.

Galces y junquillos

Resistiran las tensiones transmitidas por el vidrio. Seran inoxidables o protegidos frente a la corrosién. Las
caras verticales del galce y los junquillos encarados al vidrio seran paralelos a las caras del acristalamiento, no
pudiendo tener salientes superiores a 1 mm. Altura del galce, (teniendo en cuenta las tolerancias
dimensionales de la carpinteria y de los vidrios, holguras perimetrales y altura de empotramiento) y ancho util
del galce (respetando las tolerancias del espesor de los vidrios y las holguras laterales necesarias. Los
junquillos seran desmontables para permitir la posible sustitucion del vidrio.

Calzos

Podran ser de madera dura tratada o de elastémero. Dimensiones segun se trate de calzos de apoyo,
perimetrales o laterales. Imputrescibles, inalterables a temperaturas entre -10°C y +80°C, compatibles con los
productos de estanqueidad y el material del bastidor.

Productos para sellado de juntas

— Masillas para relleno de holguras entre vidrio y galce, y juntas de estanqueidad:

— Masillas que endurecen: masillas con aceite de linaza puro, con aceites diversos o de endurecimiento
rapido.

— Masillas plasticas: de breas de alquitran modificadas o betunes, asfaltos de gomas, aceites de resinas,
etc.

— Masillas elasticas: “Thiokoles” o “Siliconas”.

— Masillas en bandas preformadas autoadhesivas: de productos de sintesis, cauchos sintéticos, gomas y
resinas especiales.

— Perfiles extrusionados elasticos: de PVC, neopreno en forma de U, etc.

Productos de sellado aplicados en caliente

Marcado CE obligatorio desde el 1 de enero de 2007. Norma de aplicacion: UNE-EN 14188-1:2005. Productos
para sellado de juntas. Parte 1: Especificaciones para productos de sellado aplicados en caliente. Sistema de
evaluacion de la conformidad: 4.

Productos de sellado aplicados en frio

Marcado CE obligatorio desde el 1 de enero de 2007. Norma de aplicacién: UNE-EN 14188-2:2005. Productos
para sellado de juntas. Parte 2: Especificaciones para productos de sellado aplicados en frio. Sistema de
evaluacion de la conformidad: 4.

Juntas preformadas
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Marcado CE obligatorio desde el 1 de noviembre de 2007. Norma de aplicacion: UNE-EN 14188-3:2007.
Productos para sellado de juntas. Parte 3: Especificaciones para juntas preformadas. Sistema de evaluacion de
la conformidad: 4.

Acristalamientos formados por vidrios sintéticos

— Planchas de policarbonato, metacrilato (de colada o de extrusién), etc.: resistencia a impacto,
aislamiento térmico, nivel de transmision de luz, transparencia, resistencia al fuego, peso especifico,
proteccién contra radiacion ultravioleta.

— Base de hierro troquelado, goma, clips de fijacion.

— Elemento de cierre de aluminio: medidas y tolerancias. Inercia del perfil. Espesor del recubrimiento

anddico. Calidad del sellado del recubrimiento andédico.

9.3 CONDICIONES PREVIAS A LA EJECUCION

Del soporte:

En general el acristalamiento ira sustentado por carpinteria (de acero, de madera, de aluminio, de PVC, de
perfiles laminados), o bien fijado directamente a la estructura portante mediante fijacion mecanica o elastica. La
carpinteria estara montada y fijada al elemento soporte, imprimada o tratada en su caso, limpia de 6xido y los
herrajes de cuelgue y cierre instalados.

Los bastidores fijos o practicables soportaran sin deformaciones el peso de los vidrios que reciban; ademas no
se deformaran por presiones de viento, limpieza, alteraciones por corrosion, etc. La flecha admisible de la
carpinteria no excedera de 1/200 del lado sometido a flexién, para vidrio simple y de 1/300 para vidrio doble.

En caso de vidrios sintéticos, éstos se montaran en carpinterias de aleaciones ligeras, madera, plastico o
perfiles laminados.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos:

Para prevenir el fenédmeno electroquimico de la corrosién galvanica entre metales con diferente potencial, se
adoptaran las siguientes medidas:
— Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se

debera seleccionar metales proximos en la serie galvanica.
— Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

— Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

Se evitara el contacto directo entre:
— Masilla de aceite de linaza - hormigén no tratado.

— Masilla de aceite de linaza - butiral de polivinilo.

— Masillas resinosas - alcohol.

— Masillas bituminosas - disolventes y todos los aceites.

— Testas de las hojas de vidrio.

— Vidrio con metal excepto metales blandos, como el plomo y el aluminio recocido.

— Vidrios sintéticos con otros vidrios, metales u hormigon.
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En caso de vidrios laminados adosados canto con canto, se utilizara como sellante silicona neutra, para que
ésta no ataque al butiral de polivinilo y produzca su deterioro.

No se utilizaran calzos de apoyo de poliuretano para el montaje de acristalamientos dobles.

9.4 EJECUCION DE LA UNIDAD
Acristalamientos EN GENERAL
Galces:

Los bastidores estaran equipados con galces, colocando el acristalamiento con las debidas holguras
perimetrales y laterales, que se rellenaran posteriormente con material elastico; asi se evitara la transmisién de
esfuerzos por dilataciones o contracciones del propio acristalamiento.

Los galces pueden ser abiertos (para vidrios de poco espesor, menos de 4 mm, dimensiones reducidas o en
vidrios impresos de espesor superior a 5 mm y vidrios armados) o cerrados para el resto de casos. La forma de
los galces podra ser:
— Galces con junquillos. El vidrio se fijara en el galce mediante un junquillo, que segun el tipo de bastidor
podra ser:

o Bastidores de madera: junquillos de madera o metalicos clavados o atornillados al cerco.

o Bastidores metalicos: junquillos de madera atornillados al cerco o metalicos atornillados o
clipados.

0 Bastidores de PVC: junquillos clipados, metalicos o de PVC.

0 Bastidores de hormigén: junquillos atornillados a tacos de madera previamente recibidos en el
cerco o interponiendo cerco auxiliar de madera o metélico que permita la reposiciéon eventual
del vidrio.

— Galces portahojas. En carpinterias correderas, el galce cerrado puede estar formado por perfiles en U.

Perfil estructural de elastémero, asegurara fijaciéon mecanica y estanqueidad.
— Galces auto-drenados. Los fondos del galce se drenaran para equilibrar la presion entre el aire exterior

y el fondo del galce, limitando las posibilidades de penetraciéon del agua y de condensacion,

favoreciendo la evacuacion de posibles infiltraciones. Sera obligatorio en acristalamientos aislantes.

Se extendera la masilla en el galce de la carpinteria o en el perimetro del hueco antes de colocar el vidrio.
Acufiado:

Los vidrios se acufiaran al bastidor para asegurar su posicionamiento, evitar el contacto vidrio-bastidor y
repartir su peso. Podra realizarse con perfil continuo o calzos de apoyo puntuales situados de la siguiente
manera:

— Calzos de apoyo: repartiran el peso del vidrio en el bastidor. En bastidores de eje de rotacion vertical:
un solo calzo de apoyo, situado en el lado préximo al pernio en el bastidor a la francesa o en el eje de
giro para bastidor pivotante. En los demas casos: dos calzos a una distancia de las esquinas de L/10,
siendo L la longitud del lado donde se emplazan.

— Calzos perimetrales: se colocaran en el fondo del galce para evitar el deslizamiento del vidrio.

— Calzos laterales: aseguraran un espesor constante a los selladores, contribuyendo a la estanqueidad y
transmitiendo al bastidor los esfuerzos perpendiculares que inciden sobre el plano del vidrio. Se
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colocaran como minimo dos parejas por cada lado del bastidor, situados en los extremos y a una
distancia de 1/10 de su longitud y proximos a los calzos de apoyo y perimetrales, pero nunca

coincidiendo con ellos.

Relleno de los galces, para asegurar la estanqueidad entre los vidrios y sus marcos. Podra ser:
— Con enmasillado total. Las masillas que endurecen y las plasticas se colocaran con espatula o pistola.

Las masillas elasticas se colocaran con pistola en frio.
— Con bandas preformadas, de neopreno, butil, etc., y sellado de silicona. Las masillas en bandas
preformadas o perfiles extrusionados se colocaran a mano, presionando sobre el bastidor.

— Con perfiles de PVC o neopreno. Se colocaran a mano, presionando pegandolos.

Se suspenderan los trabajos cuando la colocacién se efectue desde el exterior y la velocidad del viento sea
superior a 50 km/h.

Acristalamiento formado por vidrios laminados
Cuando esté formado por dos vidrios de diferente espesor, el de menor espesor se colocara al exterior. El
numero de hojas sera al menos de dos en barandillas y antepechos, tres en acristalamiento antirrobo y cuatro
en acristalamiento antibala.

Acristalamiento formado por vidrios sintéticos
En disposicion horizontal se fijaran correas al soporte, limpias de 6xido e imprimadas o tratadas, en su caso.

En disposicion vertical no serd necesario disponer correas horizontales hasta una carga de 0,1 N/mm2.

Se dejara una holgura perimetral de 3 mm para que los vidrios no sufran esfuerzos por variaciones
dimensionales.

El soporte no transmitira al vidrio los esfuerzos producidos por sus contracciones, dilataciones o
deformaciones.

Los vidrios se manipularan desde el interior del edificio, asegurandolos con medios auxiliares hasta su fijacion.
Los vidrios se fijaran mediante perfil continuo de ancho minimo 60 mm, de acero galvanizado o aluminio.
Entre vidrio y perfil se interpondra un material elastico que garantice la uniformidad de la presion de apriete.
La junta se cerrara con perfil tapajuntas de acero galvanizado o aluminio y la interposicién de dos juntas de
material elastico que uniformicen el apriete y proporcionen estanqueidad. El tapajuntas se fijara al perfil base
con tornillos autorroscantes de acero inoxidable o galvanizado cada 35 cm como maximo. Los extremos
abiertos del vidrio se cerraran con perfil en U de aluminio.

Acristalamiento formado por vidrios templados
Las manufacturas (muescas, taladros, etc.) se realizaran antes de templar el vidrio.
Se colocaran de forma que no sufran esfuerzos debidos a: contracciones o dilataciones del propio vidrio, de los
bastidores que puedan enmarcarlo o flechas de los elementos resistentes y asientos diferenciales. Asimismo se

colocaran de modo que no pierdan su posicion por esfuerzos habituales (peso propio, viento, vibraciones, etc.).

Se fijaran por presién de las piezas metalicas, con una lamina de material elastico sin adherir entre metal y
vidrio.

Pliego Condiciones Técnicas
Pagina 71 de 91



i ion General de lici
DNSEJERLA DE PRESIDENCIA, JUSTICIA Y ADMINISTRACKON LOCA
******* COMSEIERI 101 1A, JUSTICEIAY INIS C LOCAL . ) ,
efebearquitectura ingenieras

Los vidrios empotrados, sin suspension, pueden recibirse con cemento, independizandolos con cartén, bandas
bituminosas, etc., dejando una holgura entre canto de vidrio y fondo de roza. Los vidrios suspendidos se fijaran
por presién sobre el elemento resistente o con patillas, previamente independizados, como en el caso anterior.

9.5 CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO

Los productos se conservaran al abrigo de la humedad, sol, polvo y salpicaduras de cemento y soldadura. Se
almacenaran sobre una superficie plana y resistente, alejada de las zonas de paso. En caso de
almacenamiento en el exterior, se cubrirdn con un entoldado ventilado. Se repartiran los vidrios en los lugares
en que se vayan a colocar: en pilas con una altura inferior a 25 cm, sujetas por barras de seguridad; apoyados
sobre dos travesafios horizontales, protegidos por un material blando; protegidos del polvo por un plastico o un
carton.

Tolerancias admisibles:

Cumpliran lo establecido en el CTE DB-SUA Seccion SUA 2: Seguridad frente al riesgo de impacto o de
atrapamiento. Puntos 1.3y 1.4

Condiciones de terminacion:

En caso de vidrios simples, dobles o laminados, para conseguir la estanqueidad entre los vidrios y sus marcos
se sellara la unién con masillas elasticas, bandas preformadas autoadhesivas o perfiles extrusionados
elasticos.

Control de ejecucién, ensayos y pruebas:

Puntos de observacion.
— Dimensiones del vidrio: espesor especificado + 1 mm. Dimensiones restantes especificadas £ 2 mm.

— Vidrio laminado: en caso de hojas con diferente espesor, la de mayor espesor al interior.

— Perfil continuo: colocacién, tipo especificado, sin discontinuidades.

— Calzos: todos colocados correctamente, con tolerancia en su posicion + 4 cm.

— Masilla: sin discontinuidades, agrietamientos o falta de adherencia.

— Sellante: seccion minima de 25 mm2 con masillas plasticas de fraguado lento y 15 mm2 las de
fraguado rapido.

— En vidrios sintéticos, diferencia de longitud entre las dos diagonales del acristalamiento (cercos 2 m):

2.5 mm.

Conservacion y mantenimiento:

En general, los acristalamientos formados por vidrios simples, dobles, laminados y templados se protegeran
con las condiciones adecuadas para evitar deterioros originados por causas quimicas (impresiones producidas
por la humedad, caida de agua o condensaciones) y mecanicas (golpes, ralladuras de superficie, etc.).

En caso de vidrios sintéticos, una vez colocados, se protegeran de proyecciones de mortero, pintura, etc.

10. IMPERMEABILIZACIONES. LAMINAS ASFALTICAS.

10.1 DESCRIPCION DE LA UNIDAD

Pliego Condiciones Técnicas
Pagina 72 de 91



i ion General de lici
DNSEJERLA DE PRESIDENCIA, JUSTICIA Y ADMINISTRACKON LOCA
******* COMSEIERI 101 1A, JUSTICEIAY INIS C LOCAL . ) ,
efebearquitectura ingenieras

Las laminas asfalticas son productos prefabricados laminares, cuya base impermeabilizante es de tipo
bituminoso, destinadas a formar parte fundamental de la impermeabilizacién en diferentes sistemas.

Como sistema de impermeabilizacién se entiende el conjunto de una o mas capas de laminas para la
impermeabilizacién de cubiertas, colocadas y unidas, que tienen unas determinadas caracteristicas de
comportamiento, lo que permite considerarlas como un todo.

10.2 MATERIALES

Se pueden diferenciar varios tipos de laminas asfalticas:

Lamina enarenada: laminas asfalticas de superficie no protegida con terminacién en arena. Estan compuestas
por una armadura recubierta por ambas caras con un mastico bituminoso de betun modificado con elastomeros
(SBS), con fieltro de poliéster no tejido de gran gramaje, terminacion antiadherente en la cara superior por
arena y un film plastico en la cara inferior.

Colocacion por adhesion mediante soplete.

Recomendada:
— Sistema bicapa bajo proteccién pesada.

No recomendada:
— Sistema monocapa.

— Lamina superior en sistema bicapa expuesto a la intemperie.

— Lamina superior en cubierta ajardinada.

Lamina plastificada: laminas asfalticas de superficie no protegida con terminacion en film plastico. Estan
compuestas por una armadura recubierta por ambas caras con un mastico bituminoso de oxiasfalto o de betun
modificado con elastomeros (SBS).

Colocacion mediante soplete.

Recomendada:
— Lamina inferior en sistema monocapa mejorado con laminas de betun modificado.
— Lamina para barrera anticapilaridad.

— Lamina para estanquidad de estructuras enterradas.

No recomendada:
— Sistema monocapa.

— Sistema bicapa sélo con lamina de oxiasfalto.
— Lamina superior en sistema bicapa expuesto a la intemperie.

— Lamina superior en cubierta ajardinada.

Lamina con autoproteccién mineral: ldminas asfalticas de superficie autoprotegida por una capa de granulo
mineral de pizarra en color natural o rojo o ceramico de color verde o blanco. Estan compuestas por una
armadura recubierta de mastico bituminoso de betun modificado con elastomeros (SBS) con fieltro de poliéster
reforzado y estabilizado de gran gramaje, terminacién antiadherente en la cara interna por un film plastico, y
como material de proteccion, en la cara externa de la lamina, granulo mineral.

Colocacion por adhesion mediante soplete o fijacion mecanica.

Recomendada:
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— Sistema monocapa expuesto a la intemperie.
— Lamina superior en sistema bicapa expuesto a la intemperie.

— Lamina superior en sistema bicapa bajo proteccién pesada.

No recomendada:
— Sistema monocapa bajo proteccién pesada.

— Lamina inferior en sistema bicapa.

— Cubierta ajardinada.

Lamina con autoproteccién metalica: laminas asfalticas de superficie autoprotegida por una hoja de aluminio
gofrado de 80 micras, de color natural, rojo o verde. Estan compuestas por un mastico bituminoso de oxiasfalto
o betun modificado con elastdmeros (SBS), armado o no, con fieltro de poliéster reforzado y estabilizado,
terminacién antiadherente en la cara interna por un film plastico, y como material de proteccion, en la cara
externa de la lamina, granulo mineral.

Colocacion adhesion mediante soplete.
Recomendada:
— Sistema monocapa expuesto a la intemperie.
— Lamina superior en sistema bicapa expuesto a la intemperie.

— Lamina superior en sistema bicapa bajo proteccioén pesada.

No recomendada:
— Sistema monocapa bajo proteccion pesada.

— Lamina inferior en sistema bicapa.

— Cubierta ajardinada.

Lamina para muro: laminas para uso especifico en muros enterrados. Estan compuestas de una armadura
recubierta por ambas caras con un mastico bituminoso de betun polimérico o betun modificado con
elastomeros (SBS), con terminacion en film plastico. Esta compuesta por un mastico bituminoso autoadhesivo
de betun modificado con polimeros. En su cara externa lleva un film a base de poliolefinas coextrusionadas, el
cual le sirve como armadura, y en su cara inferior, un film plastico antiadherente.

Su uso esta indicado especificamente para la impermeabilizacién de muros enterrados y cubiertas inclinadas
bajo teja.

10.3 CONDICIONES PREVIAS A LA EJECUCION

La superficie del soporte base debera ser uniforme, estar lisa, seca, limpia y carecer de cuerpos extrafios.

Los encuentros con elementos verticales, tales como petos, chimeneas de ventilacion, torreones, etc., deberan
estar acabados con una escocia o un chaflan que forme un dngulo de 135°+10°.

Estos elementos verticales deberan estar preparados de la misma forma que el faldon, para permitir una
terminacién correcta de la impermeabilizacion hasta la altura necesaria, segun se especifica en el apartado 4.2
del CTE DB HS.

Antes de comenzar la colocacion de la impermeabilizacion, deberan instalarse las cazoletas de desagie y

prepararse las juntas de dilatacion.
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Cuando el soporte base sea de hormigdn, de mortero de cemento, de hormigdn celular o de mortero de aridos
ligeros, su superficie deberé estar fraguada y seca, sin huecos ni resaltes mayores que el 20% del espesor de
la impermeabilizacién prevista.

Cuando el soporte base sea de placas aislantes, éstas deberan colocarse a traba y sin huecos entre ellas.

Cuando el soporte base sea de arcilla expandida y sea necesario alisar su superficie con mortero de cemento,
la capa de mortero debera tener un espesor que esté comprendido entre 1,5 y 2 cm y cuya dosificacion sea, al
menos, 250 kg/m?3.

10.4 EJECUCION DE LA UNIDAD
Condiciones generales

No deberan realizarse trabajos de impermeabilizacion cuando las condiciones climatolégicas puedan resultar
perjudiciales, en particular, cuando esté nevando o exista nieve o hielo sobre la cubierta, cuando llueva o la
cubierta esté mojada, o cuando sople viento fuerte. Tampoco deberan realizarse trabajos cuando la
temperatura ambiente sea menor que:

a) +5°C para laminas de oxiasfalto.

b) +0°C para laminas de oxiasfalto modificado.

¢) =5°C para laminas de betun modificado.

Antes de comenzar o reanudar los trabajos de impermeabilizacion, debera comprobarse si el soporte base
reune las condiciones necesarias sefialadas en el apartado anterior sobre condiciones previas a la ejecucion;
en caso contrario, debera esperarse el tiempo necesario, o proceder a su adecuacion.

Las interrupciones en la ejecucién de la cubierta deberan hacerse de forma tal que no se deterioren los
materiales componentes de la misma.

Aplicacion de la capa de imprimacion

Cuando la impermeabilizacion esté constituida por materiales a base de asfalto, los materiales de imprimacién
deberan ser de base asfalto, y cuando esté constituida por materiales a base de alquitran, la imprimacion
debera ser de base alquitran.

Los materiales de imprimacion deberan aplicarse mediante brocha, cepillo é pulverizador. La aplicacién debera
realizarse en todas las zonas en las que la impermeabilizacion deba adherirse y en las zonas de los remates.

Colocacion de la impermeabilizacién

— En cada faldén las laminas de cada capa de impermeabilizacién deberan empezar a colocarse por la
parte mas baja del mismo, preferentemente en direccion perpendicular a la linea de maxima pendiente
del faldén; debera continuarse hasta terminar una hilera, realizando solapos de 10 cm como minimo en
las uniones entre piezas.

— Debera continuarse colocando nuevas hileras en sentido ascendente hasta la limatesa, de manera tal
que cada hilera solape sobre la anterior 10 cm, como minimo.

— La colocacién de las piezas debera hacerse de tal forma que ninguna junta entre piezas de cada hilera
resulte alineada con las de las hileras contiguas.

— Cuando la pendiente del faldon sea mayor que el 10%, las laminas pueden colocarse en direccidon
paralela a la linea de maxima pendiente. Cuando la pendiente sea mayor que el 15%, como sucede en
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el caso de refuerzo de placas asfalticas, las laminas deberan fijarse mecanicamente para evitar su

descuelgue.

Impermeabilizacion monocapa

Forma de colocacién:

Debera colocarse una sola capa, de acuerdo con lo que se indica en el apartado anterior “Aplicacion de la capa
de imprimacion”.

Condiciones de ejecucion:

En cada uno de los sistemas de impermeabilizacién la colocacion de las ldminas debera realizarse como se
indica a continuacién:

— Sistema adherido

La ldamina debera colocarse, bien soldandola sobre la imprimacion de la base 6 bien aplicandola junto con una
capa de asfalto fundido sobre la base.

Si la lamina es autoprotegida, puede colocarse también sobre la capa de oxiasfalto ya frio; en este caso,
deberan soldarse tanto la ldmina a dicha capa como los solapos entre si.

— Sistema no adherido
La lamina debe soldarse solamente en los solapos.

Impermeabilizacién multicapa aplicada con asfalto fundido

Forma de colocacién:

La colocacién de las laminas puede hacerse de las formas siguientes: normal y con doble solapo.

— Colocacién normal

Cuando la impermeabilizacion sea bicapa (dos capas de laminas), las laminas de la segunda capa deben tener
sus solapos de tal manera que queden desplazados con respecto a los de la primera, en la direccién de la linea
de maxima pendiente, como minimo la mitad del ancho de la lamina menos el ancho del solapo.

En consecuencia, el ancho de la primera hilera de la segunda capa debe ser la mitad del ancho del rollo.

Cuando la impermeabilizacion sea tricapa (tres capas de laminas), los solapos de las laminas de las capas
segunda y tercera deben quedar desplazados con respecto a los de la capa situada inmediatamente debajo de
cada una de ellas, en el sentido descendente de la linea de maxima pendiente, un tercio del ancho de la
lamina.

En consecuencia, el ancho de la primera hilera de la segunda capa debe ser 2/3 del ancho del rollo, y el ancho
de la primera hilera de la tercera capa debe ser 1/3 del ancho del rollo.

En ambos casos, el solapo entre las laminas debe ser 8 cm, como minimo.

— Colocacion con doble solapo (a la inglesa)

Se obtiene una impermeabilizacion bicapa con doble solapo colocando una sola capa de laminas de acuerdo
con lo que se indica posteriormente, de tal manera que cada hilera solape sobre la hilera anterior la mitad del
ancho del rollo mas 2 cm.
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El ancho de la primera hilera debe ser la mitad del ancho del rollo mas 2 cm.

Se obtiene una impermeabilizacion tricapa con doble solapo colocando una sola capa de laminas de acuerdo
con lo que se indica posteriormente, de tal manera que cada hilera solape sobre la hilera anterior 2/3 del ancho
del rollo mas 2 cm.

El ancho de la primera hilera debe ser 1/3 del ancho del rollo mas 4 cm y el ancho de la segunda hilera debe
ser 2/3 del ancho del rollo mas 2 cm.

Condiciones de ejecucion:

En cada uno de los sistemas de impermeabilizacion, la colocacion de las distintas capas debe realizarse como
se indica a continuacion:

— Sistema adherido

Las laminas deben extenderse sobre el oxiasfalto o el mastico fundido de tal manera que lo desplacen,
evitando la formacién de bolsas de aire.

La ultima Iamina, si es autoprotegida, puede aplicarse, bien inmediatamente después de haberse extendido el

asfalto o bien cuando éste ya esté extendido y frio; en este ultimo caso, debe aplicarse la lamina soldandola
con soplete totalmente a la capa de asfalto y deben soldarse los solapos entre si.

— Sistema semiadherido

Después de la imprimacién debe colocarse una capa de laminas perforadas sin soldar. A continuacion debe
aplicarse una segunda capa de laminas, colocandola con asfalto fundido, de tal forma que éste penetre por las
perforaciones logrando la semiadherencia de la impermeabilizacion.

— Sistema no adherido

Debe colocarse una capa de laminas uniendo los solapos con asfalto fundido. A continuacion, debe aplicarse
una segunda capa de laminas con asfalto fundido.

En los bordes de la cubierta y en los encuentros con elementos singulares debe aplicarse, previamente, una
capa de imprimacion.

Impermeabilizaciéon multicapa aplicada mediante calentamiento

Forma de colocacioén:

Las laminas deben colocarse desplazando los solapos de la segunda capa, con respecto a los de la primera, la
mitad del ancho del rollo cuando la impermeabilizacion sea bicapa, y un tercio de su ancho cuando sea tricapa.

El solapo de las uniones debe ser 10 cm como minimo.

Condiciones de ejecucion:

La colocacion de las distintas capas, en cada uno de los sistemas de impermeabilizacion, debe realizarse de la
forma que se indica a continuacion:

— Sistema adherido
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Debe aplicarse una imprimacion sobre la base y, a continuacion, deben soldarse totalmente las laminas de la
primera capa con aquella. Seguidamente deben soldarse totalmente las laminas de la segunda capa con las de
la primera, y deben soldarse las laminas de ambas capas en los solapos.

— Sistema no adherido

Deben soldarse las laminas de la primera capa en los solapos, a continuacion deben soldarse totalmente las
laminas de la segunda capa a las de la primera, y también las de aquella en los solapos.

En los bordes de la cubierta y en los encuentros con elementos singulares debe aplicarse, previamente, una
capa de imprimacion.

Realizacion de las uniones entre las laminas

Las uniones entre las laminas que componen una capa de una impermeabilizacion deben realizarse solapando
las mismas.

Las distintas capas que componen una impermeabilizaciéon deben colocarse de tal manera que los solapos de
una capa no coincidan con los de las restantes.

Las impermeabilizaciones deben realizarse de tal manera que las capas resulten totalmente adheridas entre si.

Métodos de union:

Los métodos utilizados para realizar las uniones de las diferentes laminas son: fusion y vertido, soldadura y
clavado.

— Fusion y vertido

Para efectuar la union de las laminas entre si se vierte delante de la ldmina enrollada una cantidad suficiente
de mastico o de oxiasfalto fundidos, de tal manera que al desenrollarla quede una porcion por delante y
sobresalga por los bordes. A la vez que se va extendiendo el rollo, debe presionarse la superficie del mismo.

— Soldadura

Para efectuar la union de las ldaminas entre si, en primer lugar se funde con un soplete la capa de mastico que
la ldmina lleva incorporada, a continuacion se desenrolla ésta, a la vez que se ejerce presion sobre ella para
que el mastico fundido se desplace hacia adelante y sobresalga por los bordes.

— Clavado

Este método puede realizarse de dos maneras: con laminas colocadas paralelamente al alero de la cubierta o
con laminas colocadas perpendicularmente al mismo.

Colocacion en direccién paralela al alero

La colocacion de las laminas debe iniciarse por la parte mas baja de la cubierta. Los bordes deben fijarse de tal
forma que, en el borde que queda cubierto, las puntas contiguas queden separadas 25 cm aproximadamente y,
en el borde que cubre, 10 cm.

Las cabezas de las puntas clavadas no deben quedar expuestas al exterior.

Si las laminas son autoprotegidas, su disposicién debe cubrir la clavazoén y las juntas, y los solapos deben
adherirse mediante calentamiento o con oxiasfalto caliente.

Cuando la capa superior de la impermeabilizacién deba quedar al exterior, en las laminas de dicha capa, los
bordes que solapan no deben clavarse y deben adherirse mediante calentamiento o con oxiasfalto caliente.
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Colocacion en direccion perpendicular al alero
La colocacion de las laminas debe iniciarse por la parte mas baja de la cubierta.

Los bordes que resulten paralelos a la linea de maxima pendiente del faldon deben clavarse de tal manera que,
en el borde que queda cubierto, las puntas contiguas queden separadas unos 25 cm y, en el borde que cubre,
10 cm.

Los bordes superiores de las laminas de cada capa deben clavarse colocando dos filas de puntas al tresbolillo,
separando entre si las de cada fila 10 cm aproximadamente.

Cuando la forma de la cubierta lo permita, la colocacion de la [amina debe realizarse doblando ésta sobre la
cumbrera e invadiendo el otro faldén una distancia comprendida entre 30 y 40 cm.

Cuando la capa superior de la impermeabilizacién deba quedar al exterior, en las laminas de dicha capa, los
bordes que solapan no deben clavarse y deben adherirse mediante calentamiento o con oxiasfalto caliente.

Colocacion de placas asfalticas

Las placas asfalticas de una fila deben solapar 5 cm, como minimo, a las de la fila situada dos niveles por
debajo de aquella.

Para fijar las placas deben clavarse de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Elementos singulares de la cubierta

Se consideran elementos singulares de la cubierta aquellos que, por sus caracteristicas, requieran un
tratamiento especial en el Proyecto y en la ejecucion de los mismos. Entre estos elementos pueden incluirse:

— Encuentros entre dos faldones.

— Encuentros de un faldén con un elemento vertical.
— Encuentros de un faldén con un desague.

— Bordes extremos de un faldén.

— Juntas.

— Rebosaderos.

— Puertas de acceso a la cubierta.

— Anclajes de otros elementos.

Encuentros entre dos faldones (limatesas y limahoyas):

En los encuentros entre dos faldones cuya pendiente sea mayor que el 5% debe reforzarse la
impermeabilizacion con una capa del mismo tipo de material y del mismo tipo de armadura que los que
componen la impermeabilizacién de la cubierta y cuya anchura sea aproximadamente de unos 30 cm.

Encuentros de un faldén con un elemento vertical:

La impermeabilizacién debe tener una entrega al elemento vertical que sea suficiente para proteger el
encuentro en caso de embalsamiento; la entrega por encima de la capa de proteccion de la cubierta no debe
ser menor que 20 cm.

El extremo superior de la entrega puede protegerse con remates metalicos. Debe evitarse que el agua de
escorrentia pase por detras de la impermeabilizacion.
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La impermeabilizacion debe adherirse al elemento vertical en la entrega y reforzarse con una banda de 50 cm
de ancho doblado en angulo sobre el faldén y sobre la entrega; dicha banda debe estar constituida por una
lamina del mismo tipo de material y del mismo tipo de armadura que aquélla.

Si la impermeabilizacion es susceptible de tener retracciones en el encuentro que puedan producir arranques 0
agrietamientos, para romper la continuidad entre la impermeabilizacién del faldén y la entrega, debe hacerse un
corte en dicha impermeabilizacién en las proximidades del encuentro.

La entrega debe protegerse totalmente con un elemento estable y resistente a la intemperie, a la humedad y al
hielo.

Cuando la entrega de la impermeabilizacion al elemento vertical sea mayor que 0,5 m en el material aislante o
mayor que 1 m en el resto de los casos, puede necesitarse la fijacion mecanica de la parte vertical de la
impermeabilizacion.

Cuando el elemento vertical de encuentro con el faldén sea una chimenea o un conducto de ventilacion, la
entrega de la impermeabilizacién debe protegerse con un manguito rigido fijado al soporte.

La impermeabilizacién debe cubrir el manguito hasta una altura de 20 cm, como minimo, por encima de la
proteccion de la cubierta. En la parte superior del manguito debe colocarse un sombrerete que impida la
penetracion del agua.

Encuentros de un faldén con un desagile:

Todos los desagiies deben estar dotados de un dispositivo (rejilla, alcachofa, etc.) para retener los residuos
que puedan obturar las bajantes.

La unién del faldon con el sumidero y la de éste con la bajante deben ser estancas.
El sumidero debe estar colocado por debajo del nivel inferior del faldén de la cubierta.

Cuando el desagle se realice mediante un sumidero de plomo, la capa inferior de la impermeabilizacién debe
llegar hasta la bajante. La capa superior de la impermeabilizacion debe solapar 10 cm sobre la parte superior
del sumidero.

Es recomendable situar los desagues de tal forma que queden separados, como minimo 1 m, de los
encuentros entre paramentos, y 50 cm de los paramentos, para facilitar la entrega de la impermeabilizacion al
desagule y evitar que los residuos puedan obturarlos.

Cuando el desague se realice mediante canalones, la impermeabilizacién debe colocarse por debajo de los
mismos; la entrega por encima de la proteccion de la cubierta no debe ser menor que 20 cm. En el extremo del
faldon, la impermeabilizacion debe solapar 15 cm, como minimo, a la parte del canalén que apoya sobre el
faldén.

Bordes extremos de un faldén:

Cuando el borde extremo de un faldon se realice con perfiles metalicos, éstos deben ir embutidos en la
impermeabilizacion y fijados cada 10 cm. El borde debe reforzarse con una banda de 25 cm de ancho, como
minimo, constituida por una lamina del mismo tipo de material y del mismo tipo de armadura que los de la
impermeabilizacién.

Cuando no se utilicen los perfiles metalicos, la impermeabilizacion debe prolongarse 5 cm, como minimo, sobre
el frente del alero o el paramento.

Juntas:

Se consideran los tipos de juntas siguientes: juntas de dilatacion, juntas de la cubierta y juntas de la capa de
proteccion:

— Juntas de dilatacion del edificio o del soporte resistente de la cubierta
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La impermeabilizacién y todos los elementos de la cubierta deben respetar las juntas de dilatacion del edificio o
del soporte resistente de la cubierta. Las juntas de dilatacion deben situarse en limatesas.

— Juntas de la cubierta

Cuando la distancia entre juntas del edificio sea mayor que 15 m, deben realizarse juntas auxiliares en la
cubierta. Las juntas de cubierta deben situarse en limatesas.

— Juntas de la capa de proteccion

La capa de proteccién debe disponer de una junta perimétrica.
La distancia entre juntas debe ser 5 m, como maximo.

El ancho de las juntas y la distancia entre ellas deben establecerse de acuerdo con el movimiento previsto y la
capacidad de deformacién del material de sellado.

Las juntas deben limpiarse antes de sellarse.

El material de sellado debe colocarse en las juntas de tal manera que la superficie del mismo no sobresalga por
encima de la superficie de la cubierta.

Rebosaderos:
Deben colocarse rebosaderos en los casos siguientes:
— cuando en la cubierta exista una sola bajante.
— cuando se prevea que el agua acumulada al obturarse una bajante no pueda evacuarse por otras,
debido a las disposiciones de las bajantes o de la cubierta; y

— cuando la obturacién de una bajante pueda producir una carga en la cubierta que comprometa la
estabilidad del soporte resistente.

El nivel rebosadero debe fijarse a una altura intermedia entre la del punto mas bajo y la del punto mas alto de la
impermeabilizacion.

El rebosadero debe sobresalir 5 cm, como minimo, de la pared exterior y debe tener inclinacién hacia abajo por
su parte exterior.

La suma de las areas de las secciones de los rebosaderos de una zona debe ser, al menos, igual a la de las
areas de las bajantes de aguas pluviales de dicha zona; las secciones de los rebosaderos deben ser
preferentemente rectangulares.

Puertas de acceso a la cubierta:

En las puertas de acceso a la cubierta, el umbral debe estar situado 20 cm, como minimo, sobre el nivel mas
alto de la proteccién de la cubierta.

Cuando las necesidades de uso del edificio no permitan la colocaciéon de escalones, la puerta debe
retranquearse al menos 1 m, y el suelo en el retranqueo debe tener una pendiente del 10% hacia el exterior.

Anclajes de elementos:

Debe evitarse que los anclajes y los apoyos de elementos, tales como barandillas o mastiles, atraviesen la
impermeabilizacién, para lo que deben fijarse preferentemente sobre paramentos o sobre bancadas apoyadas
en el pavimento, por encima de la impermeabilizacion.
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10.5 CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO

Condiciones generales de recepcién en obra y almacenamiento:

Al recibo en obra del material en rollos, se comprobara que tengan un aspecto uniforme, carezcan de bordes
desgarrados o no bien definidos, roturas, perforaciones, grietas, protuberancias, hendiduras, etc.,
comprobandose en general que el sistema de carga no haya dafiado los rollos por aplastamientos,
punzonamientos, etc.

Se rechazaran aquellos que contengan mas de dos piezas; asimismo se rechazara la partida entera, si el
numero de rollos que contengan piezas es superior al 3% de la misma.

Los rollos que forman la lamina, deberan llegar a obra protegidos (mejor paletizados), llevando incorporada una
etiqueta en la que figure como minimo lo siguiente:

(VY]

El nombre y la direccion del fabricante del producto, y los del marquista o el distribuidor.

(=2

La designacion del producto de acuerdo con los apartados correspondientes a cada tipo de laminas.

[eNe]

)
)
) El nombre comercial del producto.
) Lalongitud y la anchura nominales en metros.

) La masa nominal por m2

f)  El espesor nominal en milimetros (excepto en las laminas bituminosas de oxiasfalto).

g) La fecha de fabricacion.

h) Las condiciones de almacenamiento.

i) En el caso de laminas con armadura, las siglas de la armadura principal y, si tiene armadura

complementaria, ademas las de éstas.

El almacenamiento en obra se realizara en local aislado de la humedad y de la radiacion solar, no siendo
admisible que la temperatura del mismo supere los 35°C en verano ni los 5°C en invierno.

La colocacion de los rollos en el almacén se realizara de forma que los mismos no sufran aplastamiento por
cargas, siendo conveniente su ensilado en vertical y separados siempre del suelo a través de madera o
material equivalente.

El transporte desde el almacén a los tajos se realizara de forma conveniente para que no se dafien los rollos.
Se podréa almacenar a pie de tajo el material a colocar en el dia, protegiéndolo de los agentes atmosféricos y
del agua de vertidos en obra.

Las laminas de oxiasfalto y de betin modificado SBS no se expondran a una radiacién solar prolongada.

Control de la ejecucioén:

No se admitira la existencia de arrugas superficiales después del extendido de las laminas.
Los empalmes y solapes entre laminas seran siempre = 10 cm.

No se admitiran superposiciones en un mismo punto de cuatro laminas, quedando por tanto prohibidos los
solapos coincidentes.

En todos los casos de adherencia de laminas entre si 0 a soportes, hechas con calor de llama, se evitara la
oclusion de aire ambiente o gases.

Los encuentros entre paramentos (rincones, aristas, etc.), y entre éstos y el soporte de la membrana, deberan
estar realizados en Escocia o chaflan de angulo 135°+10°, siendo los lados del chaflan o el radio = 6 cm.
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Una vez colocada la membrana no se verteran o colocaran sobre ella materiales o andamios que puedan
dafarla.

Se controlara el acceso a la membrana (cubierta), y se realizaran las protecciones y accesos provisionales
necesarios para no dafar la misma.
Se comprobara que el calzado utilizado por los operarios es el adecuado para no dafiar la membrana.

Condiciones de no aceptacion automatica:

— Para la impermeabilizacion, aparicion de humedades en el plano inferior del forjado.

— Para la formacion de pendientes: estancamiento de agua en alguna zona del pafio.

— Para el sumidero, canal6n y bajante: no evacuacion de la totalidad de agua que llega al sumidero o al
canaloén.

Utilizacion de las cubiertas:

Las cubiertas deberan utilizarse solamente para el uso para el cual se hayan previsto.

En general, no deberan almacenarse materiales en la impermeabilizacion. En el caso de que sea necesario
dicho almacenamiento, debera comprobarse que éste no sobrepase la carga maxima que la lamina puede
soportar y, ademas, debera realizarse una proteccion adecuada de la impermeabilizacion.

Debera evitarse el vertido de productos quimicos agresivos, tales como aceites, disolventes, etc., sobre la
impermeabilizacion o sobre el material de aislamiento.

No deberan recibirse sobre la cubierta elementos tales como antenas, mastiles, etc., que perforen la
impermeabilizacion o el aislamiento o que dificulten el desague de la cubierta.

Cuando en la cubierta de un edificio se situen, con posterioridad a su ejecucion, equipos de instalaciones que
necesiten un mantenimiento peridédico, deben disponerse las protecciones adecuadas en sus proximidades,
para que en el desarrollo de dichas operaciones no se dafie la impermeabilizacion.

En las cubiertas no transitables debera ponerse especial atenciéon para que los equipos méviles de
mantenimiento solo circulen por las zonas previstas.

En las cubiertas ajardinadas el usuario debera tomar precauciones especiales cuando efectle las operaciones
de jardineria, para evitar que la impermeabilizacidén o su proteccién sufran dafios.

11. IMPERMEABILIZACIONES . PINTURAS IMPERMEABILIZANTES

111 DESCRIPCION DE LA UNIDAD

Compuesto liquido pigmentado que se convierte en pelicula s6lida después de su aplicacion y que impide la
filtracién y la absorcidon de agua a través de él.

Pinturas resultantes al mezclar diferentes productos y en proporciones diversas, a partir de las siguientes
materias primas:
— Productos derivados de la industria del petroleo,

— gilsonita de los asfaltos naturales,
— hulla extraida de las minas, y

— alquitran de hulla y brea de la industria del gas y del carbon.

Actualmente se obtienen emulsiones que utilizan el agua como disolvente.
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11.2 MATERIALES

Pintura en base a resinas sintéticas y materiales bituminosos. Posee una elevada dureza y resistencia al agua,
asi como un excelente poder de cubricién. Esta especificamente estudiada para su aplicacién a pistola, sin
embargo es posible aplicarla por otros metodos.

La desventaja de las pinturas bituminosas es que no resisten los efectos de la abrasion, ni la ruptura causada
por la intensa presion localizada de los organismos sésiles.

Ejecucion de una capa de cobertura para la impermeabilizacién de paramentos horizontales o verticales,
mediante la aplicacién de un producto liquido.

Se trata de soluciones de asfalto con un disolvente volatil apropiado.

Se emplean como pinturas sobre el cemento, para lograr una proteccion quimica (0,5 I/m?).
Se han considerado los siguientes materiales:
— Impermeabilizacion de elementos de hormigon mediante emulsién bituminosa.

La ejecucién de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
— Limpiezay preparacion de la superficie.

— Aplicacion de la imprimacién, en su caso.

— Aplicacién sucesiva, con los intervalos de secado, de las capas necesarias del producto.

Caracteristicas generales:

— Son impermeables al agua.

— Resisten aceite, petroleo y alcalis, pero no resisten disolventes.

— Se adhieren bien sobre metal y cualquier elemento de enfoscado, mortero, hormigén, etc. Con el
tiempo, y a causa generalmente del sol y del aire, pierden parte de sus propiedades porque se oxidan y
aparecen grietas.

— Se utiliza como proteccion contra humedades. Elementos metalicos, impermeabilizar hormigén, juntas

de dilatacion, proteccién de elementos enterrados.
11.3 CONDICIONES PREVIAS A LA EJECUCION
Previo a la aplicacion de la pintura bituminosa, es necesario que la superficie donde se aplique esté limpia y
preparada.

11.4 EJECUCION DE LA UNIDAD

La capa de impermeabilizacién se aplicara en los lugares indicados en los Planos de Proyecto u ordenados por
la Direccién de Obra. El recubrimiento aplicado formara una capa uniforme y continua, que cubrira toda la
superficie a impermeabilizar.

Dicho recubrimiento debe quedar bien adherido al soporte. Tendra la dotacion prevista.

Condiciones del proceso de ejecucion:

Se pararan los trabajos en caso de lluvia, nieve o si la velocidad del viento es superior a 50 km/h.
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Se respetaran los intervalos de temperatura de aplicacion y los margenes de humedad relativa del aire
indicados por el fabricante.

Las aguas superficiales que puedan afectar a los trabajos se desviaran y conduciran fuera del area a
impermeabilizar.

Las zonas que, por su forma, puedan retener agua en su superficie se corregiran antes de la ejecucion.

El soporte habra alcanzado la resistencia mecanica necesaria.

La superficie del soporte estara limpia de polvo, aceites y grasas, no tendra material suelto.

El soporte no tendra ninguna sustancia que pueda dificultar la adherencia del producto.

Entre la aplicacion de una capa y la siguiente se respetara el tiempo de curado estipulado por el fabricante.
El recubrimiento acabado se protegera del paso de personas, equipos o materiales.

La temperatura de trabajo sera >= 5°C.

La dotacion prevista se aplicara en dos capas. La segunda capa se dara cuando la primera esté seca.

11.5 CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO

No se apreciaran a simple vista defectos en el recubrimiento (burbujas, crateres, coqueras sin rellenar ni
fisuras).

El espesor del recubrimiento, el nimero de capas y la forma de aplicacién no cumple con las definidas en
Proyecto o, en su defecto, las especificadas por la Direccién de Obra.

No existiran elementos que interfieran la evacuacion de las aguas a los puntos de desague.

Condicién de no aceptacion automatica:

Para la impermeabilizacion, aparicion de humedades en el plano inferior del forjado o en el intradés del muro.

Para la formacion de pendientes: estancamiento de agua en alguna zona del pafio.

12. IMPERMEABILIZACIONES. MEMBRANAS CONTINUAS

121  DESCRIPCION DE LA UNIDAD

La impermeabilizacion mediante membrana continua es una solucién adecuada para determinadas cubiertas
planas o inclinadas, tanto en edificios como en cubiertas de aparcamiento. Presenta las siguientes ventajas:
— Gran durabilidad proporcionada por la estabilidad quimica del polimero.
— Posibilidad de impermeabilizar zonas con dificil acceso, dificil geometria o con gran cantidad de
irregularidades y encuentros (por ejemplo, cubiertas técnicas con maquinas y pasos de instalaciones).
— El sistema es monolitico y no presenta uniones, soldaduras o solapes

— Se puede aplicar sobre cualquier tipo de soportes, tanto en obra nueva como en rehabilitacion.

Pliego Condiciones Técnicas
Pagina 85 de 91



i ion General de lici
INSEJERLA DE PRESIDENCIA, JUSTICIA Y ADMINISTRACKON LOCA
COMSEIERI 101 1A, JUSTICEIAY INIS C LOCAL ) '
efebearquitectura mgeuniems.l

— Adecuado para cubiertas formadas por diferentes materiales con coeficientes de dilatacion muy
variados, debido a la flexibilidad y gran capacidad de elongacion del sistema multicapa, permitiendo el

movimiento relativo de los diferentes materiales sobre los que va aplicado el producto.

El sistema se compone de varias capas en funcién de la soluciéon adoptada, pudiéndose sintetizar en las
siguientes con caracter general:

— Capa de imprimacién, que variara en funcién del tipo de soporte.
— Membrana impermeabilizante.

— Capa de proteccion frente a luz UV o agresion mecanica, también llamada “Top Coat” compuesto por
barnices (poliuretanos alifaticos)

12,2 MATERIALES

Los productos y sistemas dispondran de Marcado CE de acuerdo con las especificaciones de la ETE-
Evaluacion Técnica Europea (DITE). Un antiguo DITE, actual ETE, es uno de los dos tipos de especificacion
técnica en el sentido del Reglamento Europeo de productos de la construccion (UE) 305/2011, lo cual significa
que los estados miembros asumen que los productos aprobados son adecuados para el uso prescrito y
satisfacen los requerimientos esenciales durante una vida util razonablemente econémica en el supuesto en
que:

— los trabajos son adecuadamente disefiados y ejecutados;

— la conformidad de los productos con el ETE ha sido adecuadamente evaluada.

La evaluacion de un producto se realiza de acuerdo con las antiguas Guia DITE y CUAP, actual DEE
Documento de Evaluacién Europea, su cumplimiento debe comprobarse caso por caso por un organismo
notificado. Deben tenerse en cuenta los aspectos de uso, especificacion y vida util que afectaran a la eleccién
del sistema a emplear. Estos consideraran: zona climatica (temperaturas superficiales, radiacion UV,
durabilidad, etc.), asi como accesibilidad, uso y pendiente de la cubierta.

Durabilidad

Los sistemas certificados segun la actual ETAG 005 de 8/11/2000 (antigua Guia DITE 005) tienen una vida util
estimada de 10 afios, aunque en condiciones especiales el fabricante podra declarar 5 6 25 afios con las
siguientes condiciones:

e 5 afos: sélo para trabajos de reparacion.

e 25 afos: sblo tras demostrar esta durabilidad con obras realizadas.

Categoria
W1 W2 W3
Vida util esperada (ANOS) 5 10 25

Zona climatica

El sistema instalado, incluyendo su proteccion, debe ser resistente a los efectos de la exposicién solar (energia,
temperatura, etc.) durante su vida util.
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Clase M

Clima Moderado

Clase S

Clima Severo

Exposicidn anual a la

radiacion solar en <5GImM2 vy =5GJ/m2 vyio
superficies horizontales
Temperatura media del mes )

<22°C

mas caluroso del afio

Temperatura superficial

El sistema instalado (incluyendo su proteccion) debe ser resistente a las temperaturas maximas y minimas a
las que vaya a estar expuesto durante su vida util.

Temperatura minima
Categoria Zona climatica Proteccion de la superficie g .
de la superficie (*C)
Cubiertas invertidas, jardines (excluidas
TL1 Todas i ) +5
cubiertas ajardinadas)
TL2 Moderadamente baja -10
TL3 Muy baja Todas las demas -20
TL4 Extremamente baja -30
; . . ) Temperatura maxima
Categoria Zona climatica Proteccion de la superficie . 3
de la superficie (°C)
TH1 Todas Cubiertas invertidas, jardines. +30
Cubiertas expuestas, no aisladas o con
TH2 B ) L +60
Moderadamente alta proteccion pesada, incluyendo ajardinadas
TH3 Cubiertas expuestas, aisladas +80
TH4 Extremamente alta Cubiertas expuestas, aisladas +90

Uso final a que va a destinarse la cubierta

Se estudiara especialmente si se trata de un uso peatonal o la cubierta va a sufrir transito de vehiculos con
ruedas neumaticas. El sistema aplicado debera ser resistente al uso especificado durante toda su vida util. Se
clasificara de acuerdo con la tabla siguiente:

Categoria Uso de la cubierta Ejemplos de accesibilidad
P1 bajo no accesible
P2 moderado accesible solo para mantenimiento de la propia cubierta
P3 normal accesible para el mantenimiento de equipos y para transito peatonal.
P4 especial cubiertas ajardinadas, invertidas y verdes
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Pendientes

El sistema instalado incluyendo su soporte y su proteccion debe ser capaz de soportar los efectos derivados de
las pendientes de la cubierta sobre la que se aplica.

Categoria

Pendientes (%)

Posible efectos

51

<5

- hielo (espesor de la capa de hielo).
- UV, agua retenida.

- Accesibilidad.

- Comportamiento al fuego.

- Raices de plantas.

S2

- hielo (espesor de la capa de higlo).
- UV,

- Accesibilidad.

- Comportamiento al fuego.

- Raices de plantas (cubiertas ajardinadas).

53

10-30

- Deslizamiento

- hielo (nisve).

- Uv.

- Accesibilidad.

- Comportamiento al fuego.

- Raices de plantas (cubiertas ajardinadas).

S4

>30

- Deslizamiento

- Uv.

- Accesibilidad.

- Comportamiento al fuego.

Imprimaciones

Las imprimaciones se elegiran en funcién del soporte sobre el cual se van a aplicar:
— Hormigones y morteros

— Ceramicas y cristales

— Asfaltos
— Laminas plasticas

— Soporte metalico

Membrana impermeabilizante

Se deberé especificar el tipo
— Aplicacion manual

de aplicacién:

— Aplicacién con maquina

Acabado y autoproteccion

Se definiran en funcion del tipo de trafico o exposicion:

— Turismos
—  Peatonal

— Mantenimiento

12.3 CONDICIONES PREVIAS A LA EJECUCION
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Se respetaran los intervalos de temperaturas de aplicacion indicados en las fichas técnicas de cada uno de los
productos a emplear. Asimismo se respetaran también los margenes de humedad relativa del aire, si los
hubiese.

En general se suspendera la aplicacion de productos cuando la temperatura del soporte de aplicaciéon sea
inferior a +5°C o superior a +40°C, salvo que se indique lo contrario en la ficha técnica del producto
considerado.

Se almacenaran los envases de los productos en lugares adecuados, al abrigo de la intemperie y se procuraran
los medios necesarios para que la temperatura de los mismos sea lo mas cercana posible a los +20°C. Este
almacenaje se realizara, como minimo, 48 horas antes de la aplicacion, con objeto de que toda la masa de
materiales esté atemperada.

Temperaturas por debajo de +20°C provocaran un endurecimiento (Pot-Life, tiempo de trabajabilidad y
evolucién de resistencias) mas lento. Asimismo se incrementara la viscosidad de los productos y con ello los
consumos, los espesores aplicados y las dificultades de aplicacion de los productos.

Temperaturas por encima de +20°C incrementaran la velocidad de reaccién reduciendo el Pot-Life o el tiempo
de trabajabilidad y aumentando las resistencias mecanicas, especialmente a corto plazo. Asimismo reduciran la

viscosidad de los materiales por lo que pueden reducirse consumos y espesores aplicados y facilitarse la
aplicacion y manejabilidad de los productos.

12.4 EJECUCION DE LA UNIDAD

Preparacion del soporte:

Las superficies de trabajo se trataran de forma que en el momento de la aplicacion de los diferentes materiales
se encuentren en condiciones de facilitar la adherencia de los mismos.

Para ello se eliminaran de la superficie de trabajo lechadas superficiales, manchas, suciedad, partes mal
adheridas o carbonatadas y restos de otras aplicaciones que se encuentren en mal estado, mediante el empleo
preferentemente de medios mecanicos. El soporte tendra una resistencia a traccién minima de 1 N/mm?y
presentara una porosidad y rugosidad superficial suficiente para facilitar la adherencia de los productos. La
temperatura del soporte se hallara por encima de los +8°C y se controlara que sea también superior en 3°C al
correspondiente punto de rocio.

En caso de aplicacion sobre baldosas, baldosin catalan o similar, sera necesario comprobar que cada una de

las baldosas se encuentra firmemente adherida al soporte y, en caso contrario, retirarla y rellenar el hueco con
mortero.

Imprimacion:

Previo a la aplicacién de la membrana de impermeabilizacion sera imprescindible la aplicaciéon de una
imprimacién con objeto de garantizar su correcta adhesion. El tipo de imprimacion se elegira segun la
naturaleza del soporte.

La imprimacion se aplicara siguiendo las instrucciones de la ficha técnica correspondiente, cubriendo toda la
superficie a impermeabilizar de forma continua.

Aplicacion de la membrana:

Se aplicara una membrana continua (a maquina o manualmente segun el producto escogido) con un espesor
constante y superior al minimo especificado.

12,5 CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO

Control de recepcién de materiales:
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Se solicitara a la empresa fabricante y/o suministradora de los diferentes componentes del sistema la siguiente
documentacion:
— Copia de la certificacion segun ISO 9000 de la empresa fabricante.
— Copia de los ensayos de control de calidad de las partidas suministradas en la obra de cada uno de los
materiales, segun Articulo 7, Parte |, CTE.

— Documentacién relativa al Marcado CE: Documento de Evaluacién Europeo (DAE)

A la llegada del material a la obra se comprobaran y anotaran los siguientes aspectos:

— Cdmputo de las cantidades recibidas.

— Comprobacién de la denominaciéon de los mismos y de la correcta identificacion de la totalidad de
envases.

— Inspeccién visual del estado de los envases, descartando aquellos que presenten roturas con pérdida
de material.

— Comprobacion de la fecha limite de uso de los materiales, que debera estar claramente indicada en

cada uno de los envases.

Control de los acopios:

Se comprobara que los materiales se almacenan a cubierto (protegidos del sol y de fuentes de calor), en lugar
fresco y seco y en sus envases originales cerrados. No se extraeran los envases de las cajas de envio o
paletizado de proteccion hasta el momento de su empleo.

Los acopios se realizaran agrupando los materiales segun su identificacion. Al final de la jornada se realizara
un cdmputo del material acopiado, a fin de comprobar los materiales consumidos durante la jornada.
Control de la preparacién del soporte:

Se verificara que se cumplen las especificaciones del punto posterior “Preparacion del soporte”. Se realizaran
determinaciones por cada tipo de soporte existente, y siempre después de la preparacion del mismo.

— Contenido de humedad del soporte. Se comprobara que el soporte presenta una humedad residual

maxima del 4%, evitandose la existencia de ascension capilar en el elemento a impermeabilizar.

— Temperatura del soporte. Se comprobara que en el momento de la aplicacion, la temperatura del
soporte se encuentre dentro del intervalo establecido en la ficha técnica para cada material.

Control de aplicacién:

Durante la aplicacién se comprobara:
— Que se emplean medios mecanicos para el mezclado.

— La concordancia entre espesor aplicado y el especificado para el material.

Control de ejecucion:

El control de la ejecucion de las obras se realizara de acuerdo con las especificaciones del Proyecto, sus
anejos y modificaciones autorizadas por el Director de Obra y las instrucciones de la Direccion de Obra,
conforme a lo indicado en el articulo 7.3 de la parte | del CTE y demas normativa vigente de aplicacion.
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— Adherencia al soporte: Se realizara un ensayo de arrancamiento por tracciéon del conjunto del sistema
aplicado con hormigon. Debera obtenerse un valor de rotura de, al menos, 1 N/mm? y el punto de
rotura estara en el interior del hormigdn. Eventualmente podran aceptarse otros puntos de rotura
siempre que el valor de la misma sea de al menos 1 N/mm?2.

— Homogeneidad del recubrimiento en cada una de las capas: Se realizara mediante inspeccion visual.

— Espesor aplicado: Mediante ensayo por corte angulado y medidor PIG. El espesor obtenido debera ser
igual o superior al establecido previamente.

Control de envases vacios:

Antes de la retirada de obra de los envases utilizados, se procedera a su inspeccion, en la que se observara:
— Concordancia en numero de envases utilizados de materiales bicomponentes.

— Ausencia de restos significativos de material en los envases bicomponentes.
Endurecimiento total del material mezclado restante en los envases.

En MADRID, diciembre de 2023

El Arquitecto

Fdo.: Francisco Benitez Iglesias

NOTA

De acuerdo con el articulo 1° A) Uno, del Decreto 462/1971 de 11 de marzo, en la redaccién del presente proyecto se han observado las
normas vigentes aplicables sobre construccion.
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